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小心

“小心”提示表示危险。提醒您在
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警告

“警告”声明表示存在危险。提醒
您注意某个操作步骤、某项操作或
类似问题，如果执行不当或未遵照
提示操作，可能会导致人身伤害或
死亡。除非已完全理解并符合所指
出的条件，否则请不要忽视“警
告”声明而继续进行操作。
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本指南概述了将顶空进样器安装到 GC 的现场要求。现场要求包括成功安装顶空进样器及相
关仪器和系统所需的必要空间、电源、供气源、操作耗材和消耗品。

在确认现场符合本指南中的特定要求之后，才能开始安装。

有关顶空进样器、 GC、 GC/MS 和 ALS 供应品和消耗品的最新列表，请访问 Agilent 网站， 
网址是：www.agilent.com 。

www.agilent.com
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客户责任

本手册中的规范概述了成功安装仪器和系统所需的必要空间、电源插座、气体、管线、操
作耗材、消耗品，以及其他相关用途的物品，如色谱柱、样品瓶和溶剂。

如果 Agilent 提供安装和现场培训，则应为仪器用户提供所有这些服务；否则，他们将错过
重要的操作、维护和安全信息。

如果 Agilent 提供安装和现场培训，则因现场准备工作不充分而引起的延迟会导致在保修期
间出现仪器使用方面的损失。在极端情况下， Agilent Technologies 可能会要求就完成安装
所需的额外时间进行补偿。只有在满足指定的现场要求时， Agilent Technologies 才会在保
修期间按照维护协议提供服务。

需要两个人才能安全地提起、组装和移动此仪器。如果 Agilent 提供安装和现场培训服务，
则还应该安排一个人帮助安全地移动此仪器。
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现场准备检查清单

有关系统安装的典型系统要求，请参阅第 7 页至第 15 页的图。

使用以下检查清单可确保现场符合 GC 系统安装要求。

 确保将安装顶空进样器系统的位置符合环境条件的要求。请参阅第 20 页上的“环境
条件”。

 为顶空进样器系统留出工作台空间。确保工作台的大小和承重能力可以容纳顶空进样
器及相关组件。请参阅第 6 页上的“工作台准备”。另请参阅第 17 页上的“尺寸和
重量”。

 确保系统组件的方向已定位，以便可以正确连接。请参阅第 16 页上的“缆线和软管的
最大长度”。

 如果要安装的系统包括 MS，请确保工作台完全支持安装和连接前级泵。

 确保为 GC 系统采取适当的通风措施。请参阅第 19 页上的“排气口”。

 确保系统中的每个 GC 和质量选择检测器均可以使用专用电源电路。请参阅第 18 页上
的“功耗”。

 确保为 GC 系统提供合适的气体和反应气供应。 

 确保为 GC 系统提供合适的气体管道。

确保冷却板（如果购买）有合适的电源插座和冷却系统。请参阅第 18 页上的“功耗” 和第 
30 页上的“冷却板要求”。
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工作台准备

计划工作台布局时：

• 考虑组件尺寸、重量和空间要求。请参阅第 17 页上的“尺寸和重量”。

• 考虑用于连接组件的缆线和软管的长度。 

• 对于包含 MS 的系统，请考虑前级泵要求。 

• 留出操作空间。

• 注意， 7200 Q-TOF 需要在前面留出 48 厘米 (1.6 英尺 ) 的空间用于 RIS 探头提取工具手
柄 （如果已安装）。

• 注意，对顶空进样器系统执行某些修理操作时，仪器后方要留有空间。

下面提供了包括 GC、计算机和打印机在内的系统示例。大部分示例还包括 MS。

请查看下面的多个示例布局。
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应用 气体*

* 使用 1/8 英寸 Swagelok 气体接头

纯度 供给压力†

† 1 psi = 6.89 kPa

样品瓶加压气体 氦气 99.9995 比最大样品瓶加压设定值高  241 kPA (35 psi) （最大值
为 828 kPA 或 120 psi）

氮气 99.9995 比最大样品瓶加压设定值（最大值为 828 kPA 或 120 
psi）高 448 kPa (65 psi) 或 241 kPa (35 psi)，以两者中

更高值为准。

GC 

65 26 

83 
33 

 ALS

~58 
23 

8697:
46 

18.1 

44 
17.3 

~56 
22 

~56 
22 

78 
31 

8697: 2.31 7.6 *  ALS
8697 XL: 2.49 8.2 *  ALS

8697 XL: 
64 25.2 

100 
40 

 ALS

典型的 GC 系统 - 配有计算机和打印机的 8890 GC 和 8697 顶空进样器

最大功耗：4800 VA (16,378 Btu/hr) 
* 工作台空间包括仪器之间 5 厘米（2 英寸）的间隙。
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应用 气体*

* 使用 1/8 英寸 Swagelok 气体接头

纯度 供给压力†

† 1 psi = 6.89 kPa

样品瓶加压气体 氦气 99.9995 比最大样品瓶加压设定值高  241 kPA (35 psi) （最大值

为 828 kPA 或 120 psi）

氮气 99.9995 比最大样品瓶加压设定值（最大值为 828 kPA 或 120 
psi）高 448 kPa (65 psi) 或 241 kPa (35 psi)，以两者中
更高值为准。

典型的 GC/MS 系统 - 配有计算机和打印机的 5977 MSD、 8890 GC、 8697 顶空进样器

GC 

65 26 

83 
33 

 ALS

~58 
23 

8697:
46 

18.1 

30 
11.8 

~56 
22 

~56 
22 

78 
31 

8697: 2.61 8.6 *  ALS
8697 XL: 2.79 9.2 *  ALS

8697 XL: 
64 25.2 

100 
40 

 ALS

1.5 

 30 12 

44 17.3 

最大功耗：5904 VA (20,145 Btu/hr) 
* 工作台空间包括仪器之间 5 厘米（2 英寸）的间隙。
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应用 气体*

* 使用 1/8 英寸 Swagelok 气体接头

纯度 供给压力†

† 1 psi = 6.89 kPa

样品瓶加压气体 氦气 99.9995 比最大样品瓶加压设定值高  241 kPA (35 psi) （最大值

为 828 kPA 或 120 psi）

氮气 99.9995 比最大样品瓶加压设定值（最大值为 828 kPA 或 120 
psi）高 448 kPa (65 psi) 或 241 kPa (35 psi)，以两者中
更高值为准。

典型的 GC/MS 系统 - 配有计算机和打印机的 7000 或 7010 MSD、 8890 GC、 8697 顶空进样器

65 26 

83 
33 

 ALS

~58 
23 

8697:
46 

18.1 

35 
13.8 

~56 
22 

~56 
22 

78 
31 

8697: 2.66 8.73 *  ALS
8697 XL: 2.84 9.3 *  ALS

8697 XL: 
64 25.2 

100 
40 

 ALS

44 17.3 

1.5 

 30 12 

GC  MSD 

92 
36.2 

最大功耗：6404 VA (21,851 Btu/hr) 
* 工作台空间包括仪器之间 5 厘米（2 英寸）的间隙。
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应用 气体*

* 使用 1/8 英寸 Swagelok 气体接头

纯度 供给压力†

† 1 psi = 6.89 kPa

样品瓶加压气体 氦气 99.9995 比最大样品瓶加压设定值高  241 kPA (35 psi) （最大值

为 828 kPA 或 120 psi）

氮气 99.9995 比最大样品瓶加压设定值（最大值为 828 kPA 或 120 
psi）高 448 kPa (65 psi) 或 241 kPa (35 psi)，以两者中
更高值为准。

典型的 GC/MS 系统 - 配有计算机和打印机的 72x0 MSD、 8890 GC、 8697 顶空进样器

GC  MSD 

65 26 

~58 
23 

8697:
46 

18.1 

~90 
35 

~56 
22 

~56 
22 

132 
52 

8697: 3.21 10.5 * 
8697 XL: 3.39 11.1 *

8697 XL: 
64 25.2 

189 74.4 

78 31 

1.5 

83 
33 

 16 6 

最大功耗：6600 VA (22,520 Btu/hr) 
将前级泵放在地板上或放在减振工作台上。 
* 工作台空间包括仪器之间 5 厘米（2 英寸）的间隙。
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应用 气体*

* 使用 1/8 英寸 Swagelok 气体接头

纯度 供给压力†

† 1 psi = 6.89 kPa

样品瓶加压气体 氦气 99.9995 比最大样品瓶加压设定值高  241 kPA (35 psi) （最大值
为 828 kPA 或 120 psi）

氮气 99.9995 比最大样品瓶加压设定值（最大值为 828 kPA 或 120 
psi）高 448 kPa (65 psi) 或 241 kPa (35 psi)，以两者中

更高值为准。

典型的 GC 系统 - 配有计算机和打印机的 9000 GC 和 8697 顶空进样器

GC 

67 26.3 

83 
33 

 ALS

~27 
10.6 

8697:
46 

18.1 

43 
16.8 

~56 
22 

~56 
22 

8697: 2.0 6.6 *  ALS
8697 XL: 2.18 7.2 *  ALS

8697 XL: 
64 25.2 

100 
40 

 ALS

最大功耗：3398 VA (11,584 Btu/hr) 
* 工作台空间包括仪器之间 5 厘米（2 英寸）的间隙。
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应用 气体*

* 使用 1/8 英寸 Swagelok 气体接头

纯度 供给压力†

† 1 psi = 6.89 kPa

样品瓶加压气体 氦气 99.9995 比最大样品瓶加压设定值高  241 kPA (35 psi) （最大值

为 828 kPA 或 120 psi）

氮气 99.9995 比最大样品瓶加压设定值（最大值为 828 kPA 或 120 
psi）高 448 kPa (65 psi) 或 241 kPa (35 psi)，以两者中
更高值为准。

典型的 GC/MS 系统 - 配有计算机和打印机的 5977 MSD、 9000 GC、 8697 顶空进样器

GC 

67 26.3 

83 
33 

 ALS

~27 
10.6 

8697:
46 

18.1 

~56 
22 

~56 
22 

8697: 2.3 7.5 *  ALS
8697 XL: 2.48 8.2 *  ALS

8697 XL: 
64 25.2 

100 
40 

 ALS

30 
11.8 

1.5 

43 16.8 

最大功耗：4498 VA (15,349 Btu/hr) 
* 工作台空间包括仪器之间 5 厘米（2 英寸）的间隙。
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应用 气体*

* 使用 1/8 英寸 Swagelok 气体接头

纯度 供给压力†

† 1 psi = 6.89 kPa

样品瓶加压气体 氦气 99.9995 比最大样品瓶加压设定值高  241 kPA (35 psi) （最大值
为 828 kPA 或 120 psi）

氮气 99.9995 比最大样品瓶加压设定值（最大值为 828 kPA 或 120 
psi）高 448 kPa (65 psi) 或 241 kPa (35 psi)，以两者中

更高值为准。

典型的 GC/MS 系统 - 配有计算机和打印机的 7000 MSD、 9000 GC、 8697 顶空进样器

83 
33 

 ALS

8697:
46 

18.1 

35 
13.8 

~56 
22 

~56 
22 

8697: 2.35 7.7 *  ALS
8697 XL: 2.53 8.3 *  ALS

8697 XL: 
64 25.2 

100 
40 

 ALS

1.5 

 30 12 

GC  MSD 

92 
36.2 67 

26.3 

43 16.8 

~27 
10.6 

最大功耗：4998 VA (17,054 Btu/hr) 
* 工作台空间包括仪器之间 5 厘米（2 英寸）的间隙。
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应用 气体*

* 使用 1/8 英寸 Swagelok 气体接头

纯度 供给压力†

† 1 psi = 6.89 kPa

样品瓶加压气体 氦气 99.9995 比最大样品瓶加压设定值高  241 kPA (35 psi) （最大值

为 828 kPA 或 120 psi）

氮气 99.9995 比最大样品瓶加压设定值（最大值为 828 kPA 或 120 
psi）高 448 kPa (65 psi) 或 241 kPa (35 psi)，以两者中
更高值为准。

典型的 GC 系统 - 配有计算机和打印机的 8860 GC 和 8697 顶空进样器

GC 

65 26 

83 
33 

 ALS

~58 
23 

8697:
46 

18.1 

44 
17.3 

~56 
22 

~56 
22 

78 
31 

8697: 2.31 7.6 *  ALS
8697 XL: 2.49 8.2 *  ALS

8697 XL: 
64 25.2 

100 
40 

 ALS

最大功耗：4100 VA (13,990 Btu/hr) 
* 工作台空间包括仪器之间 5 厘米（2 英寸）的间隙。
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应用 气体*

* 使用 1/8 英寸 Swagelok 气体接头

纯度 供给压力†

† 1 psi = 6.89 kPa

样品瓶加压气体 氦气 99.9995 比最大样品瓶加压设定值高  241 kPA (35 psi) （最大值
为 828 kPA 或 120 psi）

氮气 99.9995 比最大样品瓶加压设定值（最大值为 828 kPA 或 120 
psi）高 448 kPa (65 psi) 或 241 kPa (35 psi)，以两者中

更高值为准。

典型的 GC/MS 系统 - 配有计算机和打印机的 5977 MSD、 8860 GC、 8697 顶空进样器

GC 

65 26 

83 
33 

 ALS

~58 
23 

8697:
46 

18.1 

30 
11.8 

~56 
22 

~56 
22 

78 
31 

8697: 2.61 8.6 *  ALS
8697 XL: 2.79 9.2 *  ALS

8697 XL: 
64 25.2 

100 
40 

 ALS

1.5 

44 17.3 

最大功耗：5200 VA (17,743 Btu/hr) 
* 工作台空间包括仪器之间 5 厘米（2 英寸）的间隙。
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缆线和软管的最大长度

系统模块之间的距离可能会受一些电缆线路和排放软管或真空软管的限制。

表 1 缆线和软管长度 

说明 长度

远程电缆 2 米 (6.6 英尺 )

LAN 电缆 10 米 (32.8 英尺 )

电源线 2 米 (6.6 英尺 )

真空软管 1.3 米 (4.24 英尺 )

前级泵电源线 2 米 (6.6 英尺 )

8697 顶空进样器传输线 99 厘米 (39 英寸 )

ELVDS 电缆 1 米（3.3 英尺）



Agilent 8697 顶空进样器现场准备

现场准备工作 17

尺寸和重量

请在系统到达之前选择好实验室工作台空间。请特别注意总高度要求。不要在工作台上方
安置悬空置物架。

Agilent 8697 顶空进样器安装在 GC 的右 侧。此配置支持 Agilent MS 和 ALS 产品。请参见
第 6 页上的“工作台准备”，以获得将其用作系统时与各种 Agilent 产品一起使用时的总体
尺寸示例。

尝试将顶空进样器安装到 GC 的左侧 将会妨碍传输线和样品盘之间的操作或妨碍样品盘的
取放。

8697 顶空进样器传输线的长度约为 99 厘米 （39 英寸）。

小心
7200/7250 Q-TOF GC/MS 系统的支撑表面应保持处于相对无振动的条件。请勿将粗真空泵与 
7200/7250 Q-TOF GC/MS 一起放在实验室工作台上，因为该泵会产生振动。振动会使质量准
确度和分离度降低。

表 2 所需的高度、宽度、深度和重量

产品 高度 * 宽度 深度 重量

8697 顶空进样器

 48 位样品瓶样品盘

80 厘米（32 英寸） 69 厘米（27 英寸） 64 厘米（25.2 英寸） 37 千克（81.6 磅）

8697 顶空进样器 – XL 样品盘

 120 位样品瓶样品盘
 120 位样品瓶样品盘（带冷却板）

80 厘米（32 英寸）
80 厘米（32 英寸）

64.0 厘米（25.2 英寸）
64.0 厘米（25.2 英寸）

64 厘米（25.2 英寸）
64 厘米（25.2 英寸）

39.1 千克（86 磅）
46.8 千克（103 磅）

* 仪器需要在上方留有 11 厘米（5 英寸）的间隙以便进行维护操作。
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功耗

表 3 列出了现场电源要求。

• 电源插座的数量和类型取决于系统的大小和复杂程度。

• 功耗和要求取决于接收设备的国家 / 地区。

• 电源线附件周围印有此仪器的电压要求。

• 请勿对 Agilent 仪器使用电源线路稳压器。

• 带可选冷却板的仪器需要额外的插座和电源，以用于冷却剂冷却器和泵。典型的再循环
冷却功率范围为 1000 到 2000 瓦。 

警告
请不要对 Agilent 仪器使用延长电源线。通常情况下，延长电源线不能承载仪器的额定功
率，因而会导致安全风险。

尽管仪器已运达您所在的国家 / 地区并附带有操作所需的部件，但请将其电压要求与表 3 中
所列的要求进行比较。如果您订购的电压选配件不适合您的安装情况，请与 Agilent 
Technologies 联系。

小心
仪器运行时，要求正确接地。中断接地导线或断开电源线连接可能会导致电击，进而造成
人身伤害。

按照国际电工委员会 (IEC) 要求，仪器的金属面板和机柜应通过三芯电源电缆线接地，这样
可以确保用户的安全。

将三根导电电源线插入正确接地的插孔后，就会使仪器接地并将电击的危险降至最低程度。
正确接地的插孔是连接到适当接地端的插孔。请务必验证插座是否正确接地。

表 3 功耗

线路电压 (VAC) 频率 (Hz) 最大连续功耗 (VA) 额定电流（安培） 电源插座额定电流

100 至 120 
单相  
(–10% / +10%)

50/60 850 6.2 15 Amp

200 至 40 
单 / 分相 
(–10%/+10%)

50/60 850 3.8 至 3.1 10 Amp
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排气口

在仪器正常工作期间，一些样品将通过后面板上的排气口排出仪器。如果任何样品成分有
毒、有害或有其他危险，或者如果使用了氢气，则必须将废气排入通风橱中。如果顶空处于
封闭的狭小空间中，无论连接哪种顶空气体，都应使用通风橱。将仪器放在通风橱中，或将
一个大口径排放管与出样口连接，以便废气排放顺畅。

为进一步防止有害气体造成污染，请将化学捕集阱与此仪器背面的排放口接头连接。订购部
件号 RDT-1020，通用 / 外部分流出口捕集阱。此捕集阱附带有 3 个滤芯，可使用 1/8 英寸 
Swagelok 接头。要获得滤芯更换件，请参阅安捷伦消耗品和供应品目录，或访问安捷伦网
站，网址是 www.agilent.com 。
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环境条件

在推荐的工作范围内操作此仪器可确保仪器性能达到最佳状态，并可延长使用寿命。加热、
空调系统或通风装置发出的热气和冷气将会影响仪器性能。请参阅表 4。这些条件的前提是
确保空气环境无冷凝且无腐蚀。

表 4 操作和存放环境条件 

产品 条件 操作温度范围 操作湿度范围

8697 顶空进样器 操作 10 到 40 °C 
（50 到 104 °F）

5 到 95% （无冷凝）

存放 -40 到 70 °C 
（-40 到 158 °F）

5 到 95% （无冷凝）
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气体选择

HS 要求两个气源：一个用于载气气流 （和进样），一个用于样品瓶加压。 GC 提供载气。
样品瓶加压气体由顶空进样器控制。

警告
切勿使用易燃气体对样品瓶加压。如果使用易燃气体 （如氢气或氩气甲烷混合气）对样品
瓶加压，则会产生爆炸危险。 8697 顶空进样器不支持使用易燃气体对样品瓶加压。

Agilent 建议样品瓶加压气体纯度应为 99.9995%。请参阅表 5 以了解可接受的样品瓶加压气
体类型。 Agilent 还建议使用高质量净化器滤掉碳氢化合物、水和氧气。

表 5 样品瓶加压气体类型 

载气和样品瓶加压气体要求 纯度 注释

氦气 99.9995% 不含碳氢化合物

氮气 99.9995%
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气体供给压力

此仪器需要如下所述的气体供给压力。

样品瓶加压气体
按表 6 中所示的压力 （在密封接头处测量的压力）对顶空进样器提供样品瓶加压气体。

表 6 样品瓶加压气体的输送压力

最小压力 氦气：比最大样品瓶压力设定值高 241 kPa (35 psi)，或环境压力 
+ 241 kPa (35 psi)，以两者中更高值为准。

氮气：比最大样品瓶压力设定值高 448 kPa (65 psi) 或 241 kPa 
(35 psi)，或环境压力 + 241 kPa (35 psi)，以两者中更高值为准。

最大压力 828 kPa (120 psi)



Agilent 8697 顶空进样器现场准备 

现场准备工作 23

各种 HS 配置所需的附件

可以使用以下一种技术将顶空进样器连接到 GC。某些技术需要特定的可选硬件。在新仪器
运达之前，您应确定进样器和 GC 的连接方式。表 7 列出了 Agilent 8697 顶空进样器和 GC 
之间的常见连接类型以及所有其他所需的硬件。

Agilent 8697 附带有传输线和硬件，可用于在分流 - 不分流或多模式进样口中进行穿过隔垫
连接。请参阅表 7。

如果所需的连接类型需要其他特定硬件，请确保安装时可使用它。

Agilent 不支持安装到 PTV 进样口。

有关安捷伦顶空进样器产品、选件和附件的详细信息和最新信息，请访问安捷伦网站， 
网址是：www.agilent.com 。

表 7 将 Agilent 8697 顶空进样器连接到 Agilent 8890、 8860 或 Intuvo 9000 GC 

进样口类型 连接类型 注释 所需的其他硬件

分流 / 不分流

多模式

传输线穿过隔垫 • 可断开连接以支持自动进样器或手动 

进样。
• 可支持经常更换色谱柱。

• 多模式进样口支持浓缩进样。

• 支持所有载气控制模式。

无

挥发性物质分析
接口

传输线穿过接口（直接连接） • 高灵敏度。
• 允许少量进样。

• 惰性最强。

• 不建议经常更换色谱柱。
• 如果需要直接进样到进样口，则不建议使

用此类型。挥发性物质分析接口也不支持
自动进样器或手动进样。

冷柱头 传输线穿过隔垫 • 可断开连接以支持自动进样器或手动 
进样。

• 可支持经常更换色谱柱。

• 支持所有载气控制模式。

无

吹扫填充 传输线穿过隔垫 • 可断开连接以支持自动进样器或手动 
进样。

• 可支持经常更换色谱柱。

• 只有在 GC 控制其载气流并且 HS 提供其他
气流以进样时才建议使用。

订购 G4562A， 7697A 载气 EPC 
模块附件

分流 / 不分流 直接连接到进样口载气流 • 降低泄漏的可能性。

• GC 能够非常准确地控制载气流。

订购 G3520A， 7890 传输线 

接口。

多模式 直接连接到进样口载气流 • 降低泄漏的可能性。

• GC 能够非常准确地控制载气流。

订购 G3520A， 7890 传输线 

接口。
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推荐配置
此外，如果使用具有分流 / 不分流或多模式进样口和 GC 载气控制的 Agilent GC， Agilent 推
荐使用附件 G3552A S/SL MMI 顶空焊接件 （此附件适用于 8890、 8860 和 9000 GC）。此
附件可替代标准进样口隔垫头，因此，安装 HS 时不需要在进样口上现切管线。

可选
此仪器带有将长度为 530 µm 的熔融石英管作为传输线进行安装所需的部件。还提供了其他
材料和其他内径的传输线。

传输线加热器组件的长度为 1 米，适合以下管线类型：

• 熔融石英毛细管的内径为 0.25 mm、 0.32 mm 和 0.53 mm，最大外径为 0.67 mm

• 内径为 0.53 mm，最大外径为 0.67 mm 的金属毛细管，如 Agilent UltiMetal 或 ProSteel

对于一根传输线，需要一个长度约为 1 米的熔融石英管或 ProSteel 以及一个密封垫圈和一
个螺母和异径管接头。如果使用 ProSteel，请订购 ProSteel 套管以在操作温度高于 200°C 
时保护传输线。在不使用套管的情况下，如果 ProSteel 操作温度高于 200°C，则可能会永
久粘在加热管道上。请参阅下表。

表 8 顶空进样器传输线部件 

说明 部件号

传输线部件

聚酰亚胺石墨密封垫圈， 5 个 / 包

0.53 mm， 1/32 英寸，用于外径为 0.50 x 0.80 mm 的管线 0100-2595

内径为 0.4 mm，用于外径最大为 250 µm 的色谱柱 5190-1437

传输线隔垫螺母，用于分流 / 不分流和多模式进样口 G3452-60835

不锈钢堵死螺母， 1/16 英寸 01080-83202

螺母和异径管接头，用于六通阀和传输线连接， 1/16 英寸至 
1/32 英寸

0100-2594

传输线

熔融石英， Ultimate Plus 脱活， 25 mm x 5 m CP802505

熔融石英， Ultimate Plus 脱活， 32 mm x 5 m CP803205

熔融石英， Ultimate Plus 脱活， 53 mm x 5 m CP805305

UltiMetal Plus 保护柱， 0.53 mm x 5 m CP6577

用于 ProSteel 的套管， 5 m 长 4177-0607
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顶空进样器附带有一个 1 mL 的样品定量环。在校验后，如果需要，可以安装不同的样品定
量环。请参阅下表。（注意，此仪器附带有适用于各种样品定量环体积的转接头。）

表 9 顶空进样器样品定量环 

说明 部件号

样品定量环，惰性

0.025 mL G4556-80101

0.05 mL G4556-80102

0.1 mL G4556-80103

0.5 mL G4556-80105

1.0 mL G4556-80106

1.0 mL，认证 G4556-80126

2.0 mL G4556-80107

3.0 mL G4556-80108

3.0 mL，认证 G4556-80128

5.0 mL G4556-80109

样品定量环转接头

样品定量环转接头：
1 个，与 0.025、 0.05 和 0.10 mL 样品定量环结合使用

2 个，与 0.5 和 1.0 mL 样品定量环结合使用
1 个，与 3.0 mL 样品定量环结合使用

G4556-20177

样品定量环转接头：
1 个，与 0.025、 0.05 和 0.10 mL 样品定量环结合使用

G4556-20178
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气体管道

本节首先列出安装所需的连接和硬件类型，然后概要介绍各种配置的硬件要求。

将气体连接到顶空进样器所需的部件
仪器使用 1/8 英寸 Swagelok 接头连接样品瓶加压气体供给管线。

Agilent 提供了充足的管线和接头，用于在标准配置中连接顶空进样器

注意
连接到供气管线或减压阀的气路管线，以便仪器所需的所有气体均可使用 1/8 英寸 Swagelok 
内螺纹接头。

• Agilent 提供了充足的管线（1.65 米）和接头，用于将 GC 进样口载气连接到顶空进样器 
载气输入接头。

表 10 列出了各种配置所需的其他管道连接硬件。

表 10 其他管道连接硬件要求

配置 注释

标准

• HS 使用 GC 进样口载气

• HS 使用独立的样品瓶加压气体

除非来自 HS 的样品瓶加压气体供给管线 > 1.5 米，否则不需要任何其他部件。
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储气罐和减压阀
使用储气罐、内部配送系统或气体生成器为仪器供气。使用时，储气罐需要使用双级减压
阀和非密封不锈钢隔膜。双级减压阀可消除压力突然上升。

表 11 列出了可用的 Agilent 双级储气罐减压阀。所有 Agilent 减压阀都带有 1/8 英寸 
Swagelok 的内螺纹接头。您使用的减压阀类型取决于气体类型和气体供给装置。根据压缩 
气体协会 (CGA) 规定和 Agilent 消耗品和供应品的目录中包含的信息，可帮助您找到正确 
的减压阀。 Agilent Technologies 提供了减压阀组件，其中包含了正确安装减压阀所需的 
所有材料。

将供气管线连接到 HS 时：

• 切勿使用液体螺纹密封剂连接接头。切勿使用含氯溶剂清洁管道或接头。

表 11 储气罐减压阀

气体类型 CGA 编号 最大压力 部件号

氦气、氩气和氮气 580 125 PSIG (8.6 Bar) 5183-4644
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警告
所有压缩气体钢瓶都应该安全紧固地安装在固定结构或永久性墙壁上。应该根据相关的安
全法规存放和处理压缩气体。

不应将气体钢瓶置于柱箱热废气排放通道上。

为避免伤害到眼睛，请在使用压缩气体时戴上眼睛保护装置。

图 1. 使用载气气体钢瓶推荐的过滤器与管路连接方式

• 必须提供预先清洁的 1/8 英寸铜管和各种 1/8 英寸 Swagelok 接头将 GC 连接到进样口和
检测器供气气源。

• Agilent 强烈建议使用双级减压阀来消除压力突然上升的情况。特别推荐使用高质量的不
锈钢隔膜型减压阀。

• 安装在双级减压阀的出口接头上的开关阀不是必需的，但这个开关阀却很有用。确保开
关阀是无填充的不锈钢隔膜阀。

• Agilent 强烈建议在每个 GC 进样口供气接头上安装开关阀，以便隔离 GC 以进行维护及
故障排除。订单部件号 0100-2144。

• 流量和压力控制设备之间至少需要 10 psi (69 kPa) 的压差才能正常运行。请将气源压力
和容量设置得足够高，以确保正常运行。

• 辅助减压阀安装在靠近仪器进样口接头。这样可以确保测量仪器 （而非气源）处的供气
压力；如果供气管线较长或较窄，则气源上的压力可能会有偏差。

• 切勿使用液体螺纹密封剂连接接头。

• 切勿使用含氯溶剂清洁管道或接头。

�
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供气管线
使用此仪器附随的不锈钢供气管线或预先调节好的铜管 （部件号 5180-4196）向仪器供气。
请勿使用普通铜管，普通铜管中包含油渍和污染物。

小心
请勿使用二氯甲烷或其他卤化溶剂来清洁将与电子捕获检测器结合使用的管路。在将这些
物质从系统中完全清除之前，这些物质会导致基线提升，并使检测器产生噪声。

小心
请勿使用塑料管来供应载气。因为氧气和其他污染物可以渗透塑料管，从而会损坏色谱柱
和检测器。

如果塑料管位于热废气或热废气组件的附近，则可能会熔化。

管径大小取决于供给气和 HS 之间的距离以及 （HS 或 GC 中的）特定气体的总流速。在供
应管线的长度小于 15 英尺 （4.6 米），直径为 1/8 英寸的管道就足够使用了。

对于距离大于 15 英尺 （4.6 米）的情况或将多个仪器连接到同一个气源时，请使用更大直
径的管道 （1/4 英寸）。

在为本地气体供给管线切取管道时，请尽可能留有足够的余量。供给装置与仪器之间的挠性
管线圈可让您移动 HS，同时不必移动供气罐。在选择管径时，请将额外的长度考虑在内。

减压阀管线连接
使用 PTFE 胶带可以密封减压阀出口和连接气体供给管线的接头之间的管道螺纹连接。建议
对所有接头使用仪器级别的 PTFE 胶带 （部件号 0460-1266），这种胶带中不配有任何易挥
发性物质。请勿使用管道粘接剂密封螺纹；这种粘接剂中含有会污染管道的易挥发性物质。
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捕集阱
使用色谱级别的气体可确保系统中的气体保持纯净。但是，为获得最佳灵敏度，请安装高质
量的捕集阱来去除微量水或其他污染物。在安装捕集阱后，检查气体供给管线是否有泄漏。

表 12 列出了推荐的捕集阱。有关捕集阱和捕集阱附件的完整列表，请参阅 Agilent 在线商
店。按图 1 中所示，最后安装指示性捕集阱，以便它可在组合捕集阱开始失效时给出警告。

载气中的湿气会损坏色谱柱。 Agilent 建议在气源减压阀之后和任何其他捕集阱之前安装湿
气捕集阱。

碳氢化合物捕集阱可去除气体中的有机物。如果有碳氢化合物捕集阱，请将其安放在分子
筛捕集阱之后和氧气捕集阱之前。

氧气捕集阱可去除气体中 99% 的氧气和水痕量。将其安放在捕集阱序列中的最后面。由于
微量氧气会损坏色谱柱，所以请对载气使用氧气捕集阱。

冷却板要求 
如果使用可选的冷却板，冷却剂、水浴和泵必须满足下列要求。

冷却剂：仅使用蒸馏水、乙二醇或丙二醇作为冷却剂。 

水浴和泵技术指标：用于控制样品瓶温度的水浴和泵系统必须符合以下技术指标： 

• 组分必须符合国家安全要求标准、适用于无人值守操作、持续操作，且可以针对高温保
护进行控制。 

• 建议的冷却剂温度范围是 4 到 80 ºC 

• 如果您使用内置泵，则该泵必须适合于外循环液体，且适合连接外径为 1/4 英寸 
（6.35 毫米）管线或更大外径的管线。 

• 如果使用压力泵，则必须将压力保持在 1.5 到 2.5 psi （10.3 到 17.2 kPa）的范围内。

•  如果使用抽吸泵，则泵的真空值不得超过 -4 psi (27 kPa)。 

表 12 推荐的捕集阱

说明 部件号

样品瓶加压气体：更换用气体净化过滤器、载气 CP17973

Agilent 气体净化载气过滤器工具包， 1/8 英寸 

（包括 1 位 1/8 英寸连接单元 和两个载气过滤器）

CP17976

通用 / 外部分流口捕集阱 RDT-1020
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基本工具和消耗品

顶空进样器配有一些基本工具和消耗品。安装时您可能需要其他工具和部件，具体取决于您
的要求。表 13 列出了 HS 中未附带的其他有用工具。有关最新的部件和消耗品，请访问安捷
伦网站，网址为 www.agilent.com 。

如果使用不同的样品定量环体积或传输线大小，请提前购买所需的部件。请参阅“各种 HS 
配置所需的附件”以获得部件号列表。

表 13 安装所需的工具和部件 

工具 Agilent 部件号 用途

必需

Torx T-20 螺丝刀 5182-3465 传输线安装

开口扳手：
• 7/16 英寸 (2)
• 5/16 英寸

8710-0972
8710-0510

用于气体连接、样品定量环和传输线的 Swagelok 接头

管线切割器 8710-1709 气体供给管道连接

精密管线切割器 5190-1442 1/16 英寸不锈钢管线

推荐配置

预清洗过的 1/8 英寸铜管， 12 英尺长 5021-7107 气体供给管道连接。准备好备用件和额外部件。

1/8 英寸 Swagelok 螺母和密封垫圈 黄铜 5181-7481
不锈钢 5181-7482

气体供给管道连接。准备好备用件和额外部件。

1/16 英寸 Swagelok 螺母和密封垫圈 螺母 0100-0053
密封垫圈 0100-1490

气体供给管道连接。准备好备用件和额外部件。

1/8 英寸 Swagelok 三通接头 0100-0090 气体供给管道连接。

开关 （球）阀， 1/8 英寸 Swagelok 0100-2144 安装在气体供给线路中，在进行维护时，可快速隔离 

仪器。

包含

1/4 英寸 x 3/16 英寸扳手 8710-2618 传输线安装

色谱柱切割片 5181-7487 传输线安装
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