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Dieser Abschnitt bietet einen Uberblick iiber die
Wartungsprozeduren, die in diesem Dokument behandelt
werden. AufRerdem werden die Werkzeuge fiir die
Routinewartung und die Sicherheitsinformationen, die vor
Durchfiihrung einer Wartungsaufgabe zu beachten sind,
aufgelistet.
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Informationen zur Wartung des GC

Uberblick iiber die Wartung

10

Dieses Handbuch enthalt Details zu den Routineaufgaben, die
bei der Wartung des 7890 Gaschromatographen (GC)
durchzufithren sind. Die Prozeduren setzen Grundkenntnisse
uber die Verwendung von Werkzeugen und den GC-Betrieb
voraus. Die Leser sollten beispielsweise mit folgenden
Bereichen vertraut sein:

e Gerate sicher ein- und ausschalten
e Methode laden
¢ Temperaturen, Flisse und Driicke von Komponenten dndern

e Typische, pneumatische Verbindungen tiber Swagelok- und
andere Standardarmaturen vornehmen

¢ GC-Servicezahler zuricksetzen

Auffinden einer Prozedur

Dieses Handbuch enthilt Kapitel fiir die Wartung der folgenden
GC-Komponenten:

e Kapillarsaulen

e Split/Splitless-Einlass
* Purged-Packed-Einlass
e Kaltaufgabesystem

e Multimodus-Einlass

* PTV-Einlass

¢ Einlass fiir fliichtige Substanzen (Volatiles Inlet = VI)
 FID

* WLD

e uEAD

« SPD

« FPD*

* FFD

* Zusatz-EPC

e PCM

¢ Ventile

Jedes Kapitel enthalt:

* Eine Liste der am haufigsten verwendeten
Verbrauchsmaterialien und Teile fiir die Komponente

¢ Eine Explosionsansicht von Teilen der Komponente

Wartung des GC
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e Detaillierte Prozeduren fiir Routinewartungsaufgaben in
Verbindung mit der Komponente

Wartung des GC "
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Fiir die Wartung bendtigte Werkzeuge und Materialien

12

Tabelle 1 listet die Werkzeuge auf, die fiir die meisten
GC-Wartungsprozeduren benotigt werden. Die zur
Durchfiihrung einer Wartungsprozedur benotigten spezifischen
Werkzeuge werden in Schritt 1 der Prozedur aufgelistet.

Tabelle 1 Fiir die GC-Wartung benétigte Werkzeuge und Materialien

Allgemeine Werkzeuge

Gabelschliissel, gewinkelt, Septummutter (19251-00100)
Gabelschliissel, 1/4-Zoll und 5/16-Zoll (8710—0510)*
Gabelschliissel, 9/16-Zoll und 7/16-Zoll (8710-0803)
Gabelschliissel, Kapillareinlass (G3452-20512)*
Flachkopfschraubendreher

Saulenschneider, Wafer (5181-8836, 4 Stiick pro Packung)
Schlissel, Mutter, 1/4-Zoll (8710-1561 )*

T-20 Torxschliissel (8710-1807) oder Schraubenzieher
T-10 Torxschliissel (8710-2140) oder Schraubenzieher
3-mm-Sechskantgabelschliissel (8710-2411)

Elektronische Flussmesser oder Blasenmesser, die kalibrierte Messungen in
Flusshereichen von 1, 10 und 100 ml/Min. durchfiithren kénnen.

Elektronischer Leckdetektor

VergroRerungsglas, 20X (430-1020)

Metrisches Lineal

Schraubstock (fiir das Einstellen von Swagelok-Armaturen)
Rasierklinge oder scharfes Messer

Pinzette (8710-0007) oder diinne Spitzzange (8710-0004)

Spitzzange

Antistatische Erdungsmanschette (fiir das Installieren neuer Komponenten)
Handschuhe, hitzefest (fiir das Anfassen heiBer Teile)

Wattestabchen mit Holz (fiir das Entfernen von FID-Filtern)

Fiir die Reinigungsprozeduren bendtigte Werkzeuge und Materialien

Reinigungsbiirsten — Das FID-Reinigungskit (9301-0985) enthélt geeignete
Biirsten fiir das Reinigen von Detektoren und Einlassen

Wartung des GC
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Tabelle 1 Fiir die GC-Wartung benétigte Werkzeuge und Materialien

1

Reinigungshiirsten — (8710-1346) Fiir das Reinigen von
Split/Splitless-Einlassventilarmaturen, FID und Kollektoren

Diisenreinigungsdraht (0,010 Zoll)

Sauberes, fusselfreies Tuch (um Detektorteile vor Verunreinigungen zu
schiitzen)

Kleines Ultraschallreinigungsbad mit wassrigem Reinigungsmittel (fiir das
Reinigen von Detektor- und Einlassteilen)

Saubere, fusselfreie Nylonhandschuhe (groR: 8650-0030, klein: 8650-0029) (um
Detektorteile anzufassen, die vor Verunreinigungen zu schiitzen sind)

Stahlwolle, 0- oder 00-Qualitat (um Septumeinsatzoberflachen eines Einlasses
zu reinigen)

* In den GC-Lieferkits enthalten

13



1

Informationen zur Wartung des GC

Wartungsmethoden fiir 7890 GC

14

Auf die meisten Wartungsmafinahmen muss der GC vorbereitet
werden. Agilent empfiehlt Thnen, dass Sie die nachstehenden
Wartungsmethoden erstellen und im GC speichern. Die
nachstehenden Methoden werden:

¢ Beschadigungen des Gerats (Elektronik, Saulen etc.)
vermeiden

* Verletzungen von Benutzern (Verbrennungen, Stromschlige,
etc.) verhindern

¢ Thnen ermdéglichen, die Wartung in bestimmten Bereichen
durchzufithren, wahrend die tibrigen GC-Komponenten auf
Betriebstemperatur gehalten werden

Einlasse und Detektoren auf Betriebstemperatur benétigen
moglicherweise mindestens 12 Stunden, um die nachstehenden Sollwerte
fiir Wartungsmethoden zu erreichen.

Informationen zum Programmieren, Speichern und Laden von
Methoden finden Sie im 7890 Erweiterten Benutzerhandbuch
oder Ihrer Datensystembhilfe.

Allgemeine GC-Wartungsmethode

Erstellen Sie diese Methode fiir Geritesdulenwartung,
Detektorwartung sowie allgemeine GC-Wartungsaufgaben.

¢ Stellen Sie die Ofentemperatur auf 35 °C ein. So kann der
Ofenventilator zur Kiithlung beitragen.

¢ Stellen Sie alle Einlasstemperaturen auf 35 °C und die
Einlassgasdriicke auf 0,0.

Warten Sie bei Durchfiihrung der Sdulenwartung vor
Einschalten des Saulentriagergasflusses ab, bis Ofen und
Saule abgekiihlt sind. Denken Sie auch daran, beide
Enden der Saule abzudecken, damit nach der Entfernung
keine Luft eintritt.

Falls Sie keine Sdulenwartung durchfiihren, sorgen Sie
zum Schutz der Saule fiir den Fluss von tragem Tragergas
(Helium oder Stickstoff).

e Stellen Sie alle Detektortemperaturen auf 35 °C ein.

Schalten Sie bei Durchfithrung der FFD-Wartung den GC
aus und ziehen Sie das Netzkabel ab.

Wartung des GC
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Einige Detektoren (FID, SPD) benétigen Hochspannung.
Schalten Sie das Elektrometer bei diesen Detektoren Aus,
um die Hochspannung zu deaktivieren.

Der Glithdraht im WLD wird beschadigt, wenn er im
heilen Zustand mit Luft in Bertihrung kommt. Schalten
Sie ihn zum Schutz des Gliihdrahts Aus.

¢ Schalten Sie alle Detektorfliisse Aus.

Sobald die Zonen < 70 °C erreichen, konnen Sie die allgemeine
GC-Wartung durchfiihren.

W Vorsicht! Ofen, Einlass und/oder Detektor konnen so heil sein,
dass Sie sich verbrennen konnen. Wenn Ofen, Einlass oder
Detektor heiB ist, tragen Sie bitte hitzebestandige Handschuhe,
um lhre Hande zu schiitzen.

Einlasswartungsmethode

Diese Methode bereitet den Einlass auf die Wartung vor,
wahrend die Betriebstemperatur des Detektors erhalten bleibt.

¢ Stellen Sie die Ofentemperatur auf 35 °C ein. So kann der
Ofenventilator zur Kithlung beitragen.

e Stellen Sie alle Einlasstemperaturen Aus und die
Einlassgasdriicke auf 0,0.

Warten Sie bei Durchfithrung der Sdulenwartung vor
Einschalten des Saulentriagergasflusses ab, bis Ofen und
Siule abgekiihlt sind. Denken Sie auch daran, beide
Enden der Siule abzudecken, damit nach der Entfernung
keine Luft eintritt.

Falls Sie keine Sdulenwartung durchfiithren, sorgen Sie
zum Schutz der Saule fiir den Fluss von trigem Trigergas
(Helium oder Stickstoff).

¢ Behalten Sie, falls gewiinscht, alle Temperatursollwerte
installierter Detektoren bei.

Der Glithdraht im WLD wird beschadigt, wenn er im
heifden Zustand mit Luft in Berithrung kommt. Schalten
Sie ihn zum Schutz des Glithdrahts Aus.

Sobald die Zonen < 70 °C erreichen, konnen Sie die allgemeine
GC-Wartung durchfiithren.

Wartung des GC 15
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Vorsicht! Ofen, Einlass und/oder Detektor konnen so heil} sein,
dass Sie sich verbrennen konnen. Wenn Ofen, Einlass oder
Detektor heiB ist, tragen Sie bitte hitzebestandige Handschuhe,
um lhre Hande zu schiitzen.
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Sicherheitsinformationen

Wartung des GC

Informationen zur Wartung des GC

Vor Durchfithrung einer Wartungsaufgabe lesen Sie die
wichtigen Sicherheits- und Ausfithrungsinformationen im
Handbuch 7890 Sicherheits- und Ausfiihrungsinformationen.

1
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Suchen einer Ersatzteilnummer

Mit dem Tool PartsFinder von Agilent kénnen Sie jetzt die
Nummern von Ersatzteilen und Verbrauchsmaterialien suchen.
Wenn Sie ein Agilent-Datensystem verwenden, ist PartsFinder
installiert. Wenn Sie das Tool auf einem anderen Computer
installieren moéchten, ist PartsFinder auf der Agilent GC and
GC/MS User Manuals & Tools DVD enthalten.

Sie konnen mit PartsFinder nach Verbrauchsmaterial oder
einem Ersatzteil suchen, indem Sie anhand der Position des
Teils im GC grafisch nach dem Teil suchen.

PO, 1110 PARTS "

PARTS FINDER

FIND PARTS
” -

..........

] & "D PARTS
PARTS FINDER

PROMOTIONS

MY - jeiiD PARTS
DER

P
Nl & FinD PARTS
PARTS FINDER

Figure 1  Sie kénnen schnell zu den Ersatzteilen navigieren, indem Sie
auf Bilder von GC-Komponenten klicken

Teilenummern sind auch in diesem Handbuch enthalten.

18 Wartung des GC
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Abnehmen von Abdeckungen

So entfernen Sie die obere Abdeckung des Detektors 20
So entfernen Sie die Pneumatikabdeckung 21
So entfernen Sie die Elektronikabdeckung 22

In diesem Abschnitt wird beschrieben, wie Abdeckungen fiir die
Routinewartung abgenommen werden.

Nur die in diesem Kapitel aufgelisteten Abdeckungen sollten
entfernt werden. Das Abnehmen anderer GC-Abdeckungen
kann die Sicherheitsfunktionen des GC beeintrichtigen und
Verletzungen von Personen oder Beschiadigungen des Gerits zur
Folge haben.

Agilent Technologies 19
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Abnehmen von Abdeckungen

So entfernen Sie die obere Abdeckung des Detektors

20

Diese Abdeckung schiitzt Detektoren, Ventilgehduse und
Ventilbaugruppe. So entfernen Sie die oberen Abdeckung des
Detektors:

1 In vertikale Position heben.

2 Rechte Seite anheben und den Stift unten links 16sen.

Weder beim Installieren noch SchlieRen Druck auf die Abdeckung
ausiben. Sonst konnten die Kunststoffteile brechen.

Achten Sie beim Austausch der Abdeckung darauf, dass der
Schlitz in der Hiilse (untere rechte Ecke) vertikal steht und die
Hiilse richtig sitzt. Die Installation verlduft umgekehrt wie die
Entfernung.

Wartung des GC



Abnehmen von Abdeckungen

So entfernen Sie die Pneumatikabdeckung

Die Pneumatikabdeckung schiitzt die Flussleitungen im
hinteren oberen Teil des GC.

1 Ggf. an die Split- und Septumspiloffnungen angeschlossene
Entliftungsleitungen trennen.

2 Zwei grofRe Tasten an jeder Seite des GC sichern die
Abdeckung am Detektorchassis. Auf beide Tasten driicken
und die Abdeckung anheben.

Wartung des GC
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Abnehmen von Abdeckungen

So entfernen Sie die Elektronikabdeckung

22

Moglicherweise miissen Sie die Elektronikabdeckung zur
SPD-Wartung anheben. Welche Schritte erforderlich sind, hangt
davon ab, ob ein FPD installiert ist.

Wenn Sie die Elektronikabdeckung anheben, liegt die
GC-Elektronik frei.

Ohne installiertes FPD:
1 Obere Abdeckung des Detektors anheben oder entfernen.
2 Schrauben an linker Seite der Elektronikabdeckung l6sen.

3 Abdeckung in vertikale Position anheben.

Mit installiertem FPD:
1 Obere Abdeckung des Detektors anheben oder entfernen.
2 Schrauben an linker Seite der Elektronikabdeckung l6sen.

3 Die beiden Randelschrauben im Fach unter dem PMT l6sen
und die beiden Schrauben hinten im Fach entfernen.

/l y

MR

4 Fach aus der Elektronikabdeckung entfernen.

b Abdeckung in vertikale Position anheben.

Wartung des GC
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3 Wartung von Kapillarsaulen

Verbrauchsmaterialien und Teile fiir Sédulen

Der Agilent-Katalog fiir Verbrauchsmaterialien und Teile enthilt
eine vollstindige Auflistung, oder besuchen Sie die Agilent Web-Site

beziiglich aktuellster Informationen
(www.agilent.com/chem/supplies).

Tabelle2 Muttern, Ferrulen und Hardware fiir Kapillarsaulen

Saulen-ID (mm) Beschreibung

Typische Verwendung

Teilenummer/Anzahl

530 Ferrule, Vespel/Graphit, ID
0.8 mm

Ferrule, Graphit, ID 1,0 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,8 mm

Saulenmutter, handfest
(far Saulen mit 0,53 mm)

Kapillarsaulen mit 0,45 mm und
0,53 mm

Kapillarsaulen mit 0,53 mm

Kapillarsaulen mit 0,53 mm

Séaule mit Einlass oder Detektor
verbinden

5062-3512 (10 Stiick
pro Packung)

5080-8773 (10 Stiick
pro Packung)

500-2118 (10 Stiick
pro Packung)

5020-8293

320 Ferrule, Vespel/Graphit,
ID 0,5 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,5 mm

Saulenmutter, handfest (fir
Séaulen mit 0,100 bis 0,320 mm)

Kapillarsaulen mit 0,32 mm

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm,

0,25 mm und 0,32 mm

Séaule mit Einlass oder Detektor
verbinden

5062-3514 (10 Stiick
pro Packung)

5080-8853 (10 Stiick
pro Packung)

5020-8292

.250 Ferrule, Vespel/Graphit,
ID 0,4 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,5 mm

Saulenmutter, handfest (fir
Saulen mit 0,100- bis 0,320 mm)

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm
und 0,25 mm

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm,

0,25 mm und 0,32 mm

Séaule mit Einlass oder Detektor
verbinden

5181-3323 (10 Stiick
pro Packung)

5080-8853 (10 Stiick
pro Packung)

5020-8292

0,100 und 0,200 Ferrule, Vespel/Graphit,
ID 0,37 mm

Ferrule, Vespel/Graphit,
ID 0,4 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,5 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,4 mm

Saulenmutter, handfest (fiir
Séaulen mit 0,100- bis 0,320 mm)

Kapillarsaulen mit 0,1 mm und
0.2 mm

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm
und 0,25 mm

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm,

0,25 mm und 0,32 mm

Séule mit Einlass oder Detektor
verbinden

5062-3516 (10 Stiick
pro Packung)

5181-3323 (10 Stiick
pro Packung)

5080-8853 (10 Stiick
pro Packung)

500-2114 (10 Stiick
pro Packung)

5020-8292

24
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Tabelle2 Muttern, Ferrulen und Hardware fir Kapillarsdulen (Fortsetzung)

Wartung von Kapillarsaulen

Saulen-ID (mm) Beschreibung Typische Verwendung Teilenummer/Anzahl
Alle Ferrule, ohne Bohrung Testzwecke 5181-3308 (10 Stiick
pro Packung)
Kapillarsaulenblindmutter Testzwecke mit beliebiger Ferrule 5020-8294
Saulenmutter, universal Séaule mit Einlass oder Detektor 5181-8830 (2 Stiick

Séaulenschneider,
Keramik-Wafer

Stift mit Diamantspitze

Ferrule-Toolkit

verbinden

Kapillarsaulen abschneiden

Kapillarsaulen abschneiden

Ferrule-Installation

pro Packung)

5181-8836 (4 Stiick
pro Packung)

420-1000
440-1000

Wartung des GC

Tabelle 3 Kapillarsaulenbiigel

Beschreibung

Teilenummer

Spaltenbiigel

Kapiallarsaulen-Clipkit fiir 7-Zoll-Saulenkorb

1460-1914
G1530-61580

25



3 Wartung von Kapillarsaulen

Installieren eines Kapillarsaulenbiigels

W Vorsicht! Der Ofen kann so heil} sein, dass Sie sich verbrennen
konnen. Wenn der Ofen heil} ist, tragen Sie bitte hitzebestandige
Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

W Tragen Sie eine Schutzbrille, um lhre Augen vor umherfliegenden
Partikeln zu schiitzen, wahrend Sie Kapillarsaulen aus Glas oder
geschmolzenem Siliziumdioxid bearbeiten, schneiden oder
installieren. Gehen Sie beim Bearbeiten dieser Saulen vorsichtig
vor, um Stichwunden zu vermeiden.

1 Wahlen Sie entweder die vordere oder hintere Biligelposition.
(Biigel ist in der hinteren Position dargestellt.)

Vordere Position
Hintere Position

2 Setzen Sie die Biigelenden in die Vertiefungen an der
ausgewahlten Position ein.
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So installieren Sie Kapillarsaulenclips

Wartung des GC

Vorsicht! Der Ofen kann so heil} sein, dass Sie sich verbrennen
konnen. Wenn der Ofen heil} ist, tragen Sie bitte hitzebestandige
Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

Tragen Sie eine Schutzbrille, um lhre Augen vor umherfliegenden
Partikeln zu schiitzen, wahrend Sie Kapillarsaulen aus Glas oder
geschmolzenem Siliziumdioxid bearbeiten, schneiden oder
installieren. Gehen Sie beim Bearbeiten dieser Saulen vorsichtig
vor, um Stichwunden zu vermeiden.

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Kapillarsaulen-Clipkit (siehe "Verbrauchsmaterialien und
Teile fiir Sdulen" auf Seite 24)

T-20-Torx-Schraubendreher

2 Losen Sie die vier Eckbefestigungsschrauben, aber nehmen
Sie sie nicht heraus.

Séulen-
klammer

Befestigung
schraube

3 §chieben Sie die einzelnen Eckschrauben durch die grofRe
Offnung im Clip.

4 Schieben Sie den Clip so, dass sich die Schraube in der Nut
befindet.

b Ziehen Sie die Schrauben so an, dass die Clips fixiert
werden: Wenn die Siule eingesetzt ist, ziehen Sie die vier
Eckschrauben so an, dass die Clips und die Siule an der
Ofenwand fixiert werden.

27
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Wartung von Kapillarsaulen

So konditionieren Sie eine Kapillarsaule

28

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:
7/16-Zoll- und 1/4-Zoll-Gabelschliissel

Ferrule, ohne Bohrung (siehe "Verbrauchsmaterialien und
Teile fiir Sdulen" auf Seite 24)

Saulenmutter

Verwenden Sie beim Konditionieren niemals Wasserstoff als
Triagergas! Dies konnte in den Ofen entweichen und eine
Explosionsgefahr darstellen.

2 Laden Sie die GC-Wartungsmethode und warten Sie, bis der
GC betriebsbereit ist.

Vorsicht! Der Ofen und/oder Detektor konnen so heif} sein, dass
Sie sich verbrennen konnen. Wenn der Detektor heil ist, tragen
Sie bitte Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

Tragen Sie eine Schutzbrille, um lhre Augen vor umherfliegenden
Partikeln zu schiitzen, wahrend Sie Kapillarsdulen aus Glas oder
geschmolzenem Siliziumdioxid bearbeiten, schneiden oder
installieren. Gehen Sie beim Bearbeiten dieser Saulen vorsichtig
vor, um Stichwunden zu vermeiden.

3 Installieren Sie die Saule im Einlass und verwenden Sie
hierfiir die neue Ferrule. Siehe:

So installieren Sie eine Kapillarsaule mit dem
Split/Splitless-Einlass

"So installieren Sie eine Kapillarsiule mit dem
Multimodus-Einlass"

So installieren Sie eine Kapillarsiule mit dem
Purged-Packed-Einlass

So installieren Sie eine Kapillarsaule mit dem
Kaltaufgabesystem

So installieren Sie eine Kapillarsaule mit dem PTV-Einlass

So installieren Sie eine Kapillarsaule mit dem
Einlasssystem fiir fliichtige Analyte

Wartung des GC
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Wartung von Kapillarsaulen 3

4 VerschlieRen Sie die Detektorsiaulenarmatur.
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b Stellen Sie eine minimale Geschwindigkeit von 30 cm/s ein,
oder folgen Sie der Empfehlung des Saulenherstellers.
Lassen Sie bei Raumtemperatur fiir 15 bis 30 Minuten Gas
durch die Saule flieRen, um Luft zu entfernen.

6 Programmieren Sie den Ofen von Raumtemperatur auf die
Maximaltemperatur fiir die Sdule. Erhohen Sie die
Temperatur in Schritten von 10 bis 15 °C/Min. Halten Sie die
Maximaltemperatur fiir 30 Minuten.

7 Laden Sie die GC-Wartungsmethode und warten Sie, bis der
GC betriebsbereit ist.

Vorsicht! Der Ofen und/oder Detektor konnen so heif8 sein, dass
Sie sich verbrennen konnen. Wenn der Detektor heil ist, tragen
Sie bitte Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

Tragen Sie eine Schutzbrille, um lhre Augen vor umherfliegenden
Partikeln zu schiitzen, wahrend Sie Kapillarsdulen aus Glas oder
geschmolzenem Siliziumdioxid bearbeiten, schneiden oder
installieren. Gehen Sie beim Bearbeiten dieser Saulen vorsichtig
vor, um Stichwunden zu vermeiden.
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3 Wartung von Kapillarsaulen

8 Bringen Sie die Sdule am Detektor an. Fiir Details hierzu
klicken Sie in der folgenden Liste auf den spezifischen
Detektor:

So installieren Sie eine Kapillarsaule im FID

So installieren Sie eine Kapillarsiaule im SPD

So installieren Sie eine Kapillarsiule im WLD

So installieren Sie eine Kapillarsiaule im uEAD

So installieren Sie eine Kapillarsiaule im FPD Plus

So installieren Sie einen Kapillarsiulenadapter im FFD
9 Laden Sie die Analysemethode.

Beim FID oder einem FFD schalten Sie sofort die Flamme
aus.

Beim SPD schalten Sie die Perle aus.

10 Wenn der GC betriebsbereit ist, warten Sie 10 Minuten und
ziinden Sie dann die Detektorflamme oder Perle.
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Ausschneiden einer Schleife aus einer Saule

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:
Neue Ferrule fiir die Sduleneinlassverbindung
Siulenschneider

2 Laden Sie die Einlasswartungsmethode und warten Sie, bis
der GC betriebsbereit ist.

W Vorsicht! Der Ofen und/oder Einlass kdnnen so hei sein, dass Sie
sich verbrennen konnen. Wenn der Einlass heiB ist, tragen Sie
bitte hitzebestandige Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

W Tragen Sie eine Schutzbrille, um lhre Augen vor umherfliegenden
Partikeln zu schiitzen, wahrend Sie Kapillarsdulen aus Glas oder

geschmolzenem Siliziumdioxid bearbeiten, schneiden oder
installieren. Gehen Sie beim Bearbeiten dieser Saulen vorsichtig
vor, um Stichwunden zu vermeiden.

3 Losen Sie die Einlasssdulenmutter und entfernen Sie die
Saule aus dem Einlass.

4 Rollen Sie eine Saulenschleife vom Siaulenbiigel ab.
5 Schneiden Sie die nicht benoétigte Schleife von der Saule ab.

6 Installieren Sie die Sidule im Einlass und verwenden Sie
hierfiir die neue Ferrule. Siehe:

So installieren Sie eine Kapillarsaule mit dem
Split/Splitless-Einlass

So installieren Sie eine Kapillarsaule mit dem
Multimodus-Einlass

So installieren Sie eine Kapillarsaule mit dem
Purged-Packed-Einlass

So installieren Sie eine Kapillarsaule mit dem
Kaltaufgabesystem

So installieren Sie eine Kapillarsaule mit dem PTV-Einlass

So installieren Sie eine Kapillarsaule mit dem
Einlasssystem fiir fliichtige Analyte

Wartung des GC 31
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Wartung von Kapillarsaulen

So kehren Sie eine Sdule um und heizen Verunreinigungen aus

32

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:
1/4-Zoll-Gabelschliissel
Siulenschneider

2 Laden Sie die Wartungsmethode und warten Sie, bis der GC
betriebsbereit ist.

Vorsicht! Der Ofen und/oder Detektor kdnnen so heiR sein, dass
Sie sich verbrennen konnen. Wenn der Detektor heil ist, tragen
Sie bitte Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

Tragen Sie eine Schutzbrille, um lhre Augen vor umherfliegenden
Partikeln zu schiitzen, wahrend Sie Kapillarsdulen aus Glas oder
geschmolzenem Siliziumdioxid bearbeiten, schneiden oder
installieren. Gehen Sie beim Bearbeiten dieser Saulen vorsichtig
vor, um Stichwunden zu vermeiden.

3 Trennen Sie die Saule vom Einlass und vom Detektor.

4 Schneiden Sie bei bedarf eine Schleife von der Siule ab.
(Siehe auch "Ausschneiden einer Schleife aus einer Saule"
auf Seite 31.) Bringen Sie die Sdule nicht am Einlass an.

5 Entfernen Sie die Sdule vom Biigel, kehren Sie deren Position
um (Einlass- und Detektorenden) und platzieren Sie die
Siule wieder am Biigel.

6 Bringen Sie die Sdule am Einlass an.

Klicken Sie in der folgenden Liste auf den spezifischen
Einlass:

So installieren Sie eine Kapillarsaule mit dem
Split/Splitless-Einlass

So installieren Sie eine Kapillarsaule mit dem
Purged-Packed-Einlass

So installieren Sie eine Kapillarsaule mit dem
Kaltaufgabesystem

So installieren Sie eine Kapillarsaule mit dem
Multimodus-Einlass

So installieren Sie eine Kapillarsaule mit dem PTV-Einlass

So installieren Sie eine Kapillarsaule mit dem
Einlasssystem fiir fliichtige Analyte

Wartung des GC
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Wartung von Kapillarsaulen

Bringen Sie die Sdule am Detektor an.

Klicken Sie in der folgenden Liste auf den spezifischen
Detektor:

So installieren Sie eine Kapillarsaule im FID

So installieren Sie eine Kapillarsaule im SPD

So installieren Sie eine Kapillarsaule im WLD

So installieren Sie eine Kapillarsiaule im uEAD

So installieren Sie eine Kapillarsdaule im FPD Plus

So installieren Sie einen Kapillarsdulenadapter im FFD

Stellen Sie den Saulenfluss auf den normalen Betriebswert
oder die Gasgeschwindigkeit fiir die Kapillarsiule auf
30 cm/s ein.

Bei Multimodus-, Split-/Splitless-, PTV- und VI-Einldssen
wiahlen Sie den Split-Modus aus und stellen Sie den
Split-Spilfluss auf 200 ml/Min ein.

Spiilen Sie die Saule fiir mindestens 10 Minuten mit einem
Tragerfluss, bevor Sie den Ofen heizen.

Stellen Sie die Einlasstemperatur auf 300 °C oder 25 °C
oberhalb der normalen Betriebstemperatur ein.

Stellen Sie den Saulenofen auf 25 °C oberhalb der finalen
Ofentemperatur fir die GC-Methode ein, um
Verunreinigungen aus dem Einlass auszuheizen, meistens
uber den Split-Gasauslass. Uberschreiten Sie nicht die
maximal zuldssige, vom Hersteller angegebene
Ho6chsttemperatur.

Fiihren Sie das Ausheizen 30 Minuten durch.

3
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So bringen Sie eine Kapillarsaule mit SilTite-Metallarmaturen an

34

Diese Prozedur wird angewendet, um eine Kapillarsiule an
einem Splitter oder Umschalter bzw. Ultimate Union
anzubringen.

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:
SilTite-Ferrule (siehe Tabelle 4)

Swaging-Tool (G2855-60200) oder Swaging-Mutter fiir
SilTite-Ferrule (G2855-20555)

Zwei 1/4-Zoll-Gabelschliissel
Ein 7/16-Zoll-Gabelschliissel
Saulenschneidewerkzeug (5181-8836)
Innensechskantmutter (G2855-20530)

Fusselfreie Handschuhe

Tabelle 4 Verfiigbare SilTite-Metallferrulenpakete

Teilenummer SilTite-Ferrulenbeschreibung
5188-5361 Fir Saulen mit 0,2 bis 0,25 mm
5188-5362 Fir Séulen mit 0,32 mm
5188-5363 Fiir Sdulen mit 0,53 mm

Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.

2 Fuhren Sie das Leitungsende durch die Innensechskantmutter
und die SilTite-Ferrule, wobei ca. 1 cm der Leitung aus
geschmolzenem Siliziumdioxid aus der Ferrule herausstehen
soll. Ziehen Sie das Swaging-Tool liber die Spalte.
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Wartung von Kapillarsaulen 3

Ziehen Sie mit einem Schraubenschliisseln und die
Swaging-Tool die Mutter in kleinen Schritten fest, und priifen
Sie gelegentlich, ob die Ferrule an der Leitung fixiert wird.
Wenn die Ferrule beginnt fest zu sitzen, beachten Sie die
Position der Mutter, und ziehen Sie dann eine der Muttern
um 45 bis 60 Grad an, jedoch nicht mehr als 60 Grad.

Entfernen Sie das Swaging-Tool.

-

Trimmen Sie mit einem Wafer-Sdulenschneider die Leitung
am kleinen Ende der Ferrule und lassen Sie dabei ca. 0,3 mm
der Leitung uiber die Ferrule herausstehen.

Priifen Sie das Ende der Leitung mit einem
Vergrof3erungsglas. Das Ende der Leitung muss nicht exakt
quadratisch sein, darf jedoch keine Risse aufweisen, die sich
unter der Ferrule fortsetzen.

Es ist wichtig, dass das Leitungsende nicht mehr als 0,5 mm iiber das Ende
der Ferrule hinausragt.

6 Setzen Sie die zusammengebaute Ferrule und die Mutter in

der SilTite-Armatur ein. Ziehen Sie diese mit einem
Schraubenschliissel nur um 15 bis 20 Grad fest.
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So trennen Sie die Leitung aus geschmolzenem Siliziumdioxid von einer
SilTite-Armatur

36

Losen und entfernen Sie die Innensechskantmutter. Wenn die
Leitung und die Ferrule sich nicht I6sen lassen, fithren Sie ein
spitzes Objekt (Stift, Biiroklammer) in die Offnung fir die
Freigabe der Ferrule ein und driicken Sie fest auf diese. Bei
Freigabe der Ferrule ist ein Klicken zu héren.

Die SilTite-Ferrulendichtung sollte nach vielen Trennungen und
erneuten Verbindungen keine Beschiadigungen aufweisen.

Wartung des GC



Agilent Serie 7890 Gaschromatograf
Wartung des GC

4
Wartung des Split/Splitless-Einlasses

Verbrauchsmaterialien und Teile fiir den Split/Splitless-Einlass 38
Explosionsansicht von Teilen fiir den Split/Splitless-Einlass 41
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4  Wartung des Split/Splitless-Einlasses

Verbrauchsmaterialien und Teile fiir den Split/Splitless-Einlass

Der Agilent-Katalog fiir Verbrauchsmaterialien und Teile enthilt
eine vollstindige Auflistung, oder besuchen Sie die Agilent Web-Site

beziiglich aktuellster Informationen
(www.agilent.com/chem/supplies).

Tabelle 5 Split-, Splitless-, Direkt- und Direktverbindungs-Einlasseinsétze

Modus Beschreibung Deaktiviert Teilenummer
Split Niederdruckgefélle, Glaswolle, einseitig Ja 5183-4647
abgeschragt, 870 pL

Split Glaswolle, 990 pL Nein 19251-60540
Split MS-zertifiziert, einseitig abgeschragt, Glaswolle Ja 5188-6576
Split — nur manuell Leerer Stift und Kappe, 800 pL Nein 18740-80190
Split — nur manuell Gepackter Stift und Kappe, 800 pL Nein 18740-60840
Split/Splitless Ultra Inert, Niederdruckgefallt, Glaswolle Ja 5190-2295
Splitless Einseitig abgeschragt, Glaswolle, 900 pL Ja 5062-3587
Splitless Einseitig abgeschragt, keine Glaswolle, 900 pL Ja 5181-3316
Splitless Zweiseitig abgeschragt, keine Glaswolle, 800 pL Ja 5181-3315
Splitless MS-zertifiziert, einseitig abgeschragt, Glaswolle Ja 5188-6568
Splitless — direkte Injektion 2 mm ID, Quarz, 250 pL Nein 18740-80220
Splitless — direkte Injektion 2 mm ID, 250 pL Ja 5181-8818
Direkte Injektion — Gasraum 1,5 mmID, 140 pL Nein 18740-80200
oder Spiilung und Filterung

Direkte Saulenverbindung Einseitig abgeschragt, Splitless 4 mm ID Ja (G1544-80730
Direkte Saulenverbindung Zweiseitig abgeschragt, Splitless 4 mm ID Ja (G1544-80700

Tabelle 6 Muttern, Ferrulen und Hardware fiir Kapillarsaulen

Séaulen-ID (mm)

Beschreibung

Typische Verwendung

Teilenummer/Anzahl

530

Ferrule, Vespel/Graphit, ID
0.8 mm

Ferrule, Graphit, ID 1,0 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,8 mm

Kapillarsaulen mit 0,45 mm und
0,53 mm

Kapillarsaulen mit 0,53 mm

Kapillarsaulen mit 0,53 mm

5062-3512 (10 Stiick
pro Packung)

5080-8773 (10 Stiick
pro Packung)

500-2118 (10 Stiick
pro Packung)
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Tabelle 6 Muttern, Ferrulen und Hardware fir Kapillarsdulen (Fortsetzung)

Saulen-ID (mm)

Beschreibung

Typische Verwendung

Teilenummer/Anzahl

Saulenmutter, handfest
(far Saulen mit 0,53 mm)

Séule mit Einlass oder Detektor
verbinden

5020-8293

320 Ferrule, Vespel/Graphit, Kapillarsaulen mit 0,32 mm 5062-3514 (10 Stiick
ID 0,5 mm pro Packung)
Ferrule, Graphit, ID 0,5 mm Kapillarsdulen mit 0,1 mm, 0,2 mm,  5080-8853 (10 Stiick
0,25 mm und 0,32 mm pro Packung)
Saulenmutter, handfest (fir Séaule mit Einlass oder Detektor 5020-8292
Saulen mit 0,100 bis 0,320 mm) verbinden
.250 Ferrule, Vespel/Graphit, Kapillarsdulen mit 0,1 mm, 0,2 mm 5181-3323 (10 Stiick

ID 0,4 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,5 mm

Saulenmutter, handfest (fir
Séaulen mit 0,100- bis 0,320 mm)

und 0,25 mm

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm,

0,25 mm und 0,32 mm

Séaule mit Einlass oder Detektor
verbinden

pro Packung)

5080-8853 (10 Stiick
pro Packung)

5020-8292

0,700 und 0,200

Ferrule, Vespel/Graphit,

ID 0,37 mm

Ferrule, Vespel/Graphit,

ID 0,4 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,5 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,4 mm

Saulenmutter, handfest (fir
Saulen mit 0,100- bis 0,320 mm)

Kapillarsaulen mit 0,1 mm und
0,2 mm

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm
und 0,25 mm

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm,

0,25 mm und 0,32 mm

Séaule mit Einlass oder Detektor
verbinden

5062-3516 (10 Stiick
pro Packung)

5181-3323 (10 Stiick
pro Packung)

5080-8853 (10 Stiick
pro Packung)

500-2114 (10 Stiick
pro Packung)

5020-8292

Alle

Ferrule, ohne Bohrung

Kapillarsaulenblindmutter

Séaulenmutter, universal

Saulenschneider,
Keramik-Wafer

Stift mit Diamantspitze

Ferrule-Toolkit

Testzwecke

Testzwecke mit beliebiger Ferrule

Séule mit Einlass oder Detektor
verbinden

Kapillarsaulen abschneiden

Kapillarsaulen abschneiden

Ferrule-Installation

5181-3308 (10 Stiick
pro Packung)

5020-8294

5181-8830 (2 Stiick
pro Packung)

5181-8836 (4 Stiick
pro Packung)

420-1000
440-1000

Wartung des GC
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Wartung des Split/Splitless-Einlasses

Tabelle 7 Andere Verbrauchsmaterialien und Teile fiir den
Split/Splitless-Einlass

Beschreibung/Anzahl Teilenummer
Septumbhalterungsmutter fir Gasraum 18740-60830
Septumhalterungsmutter 18740-60835

11-mm-Septum, gering blutend, fiir hohe Temperatur, 50 5183-4757
Stiick pro Packung

11-mm-Septum, vorab durchstoRen, lange Lebensdauer, 50 5183-4761
Stiick pro Packung

Merlin-Mikrodichtung-Septum (Hochdruck) 5182-3444
Merlin-Mikrodichtung-Septum (30 psi) 5181-8815

Nicht haftender Fluorkohlenwasserstoff-Einsatz-0-Ring (fir 5188-5365
Temperaturen bis zu 350 °C), 10 Stiick pro Packung

Graphit-0-Ring fiir Split-Einsatz (fiir Temperaturen tber 5180-4168
350 °C), 10 Stiick pro Packung

Graphit-0-Ring fiir Splitless-Einsatz (fir Temperaturen iber 5180-4173
350 °C), 10 Stiick pro Packung

Splitventilfilter-PM-Kit, Einzelpatrone 5188-6495
Halterungsmutter (G1544-20590
Goldbeschichtete Dichtung (Standardanwendung) 5188-5367

Goldbeschichtete Dichtung mit Kreuz (hohe Split-Fliisse) 5182-9652
(enthalt SS-Unterlegscheibe)

Edelstahl-Unterlegscheibe (0,375 Zoll AD), 12 Stiick pro 5061-5869

Packung

Reduktionsmutter 18740-20800
Séulenmutter, Blindstecker 5020-8294
Praventives Kapillareinlass-Wartungskit, Split 5188-6496
Praventives Kapillareinlass-Wartungskit, Splitless 5188-6497
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Explosionsansicht von Teilen fiir den Split/Splitless-Einlass

Septumhalterungsmutter

Merlin-Abdeckung

Merlin-Mikrodichtung

Septum

Einsatzeinheit

0-Ring

Einsatz

Splitventilleitung

Split/Splitless-Einlasskorper

Befestigungsmutter

Einlassgolddichtung

Unterlegscheibe

Reduktionsmutter

Isolierung

Isolierungskappe

Ferrule

Saulenmutter
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Wartung des Split/Splitless-Einlasses

So installieren Sie eine Kapillarsaule mit dem Split/Splitless-Einlass

42

Verwenden Sie beim Konditionieren niemals Wasserstoff als
Tragergas! Dies konnte in den Ofen entweichen und eine
Explosionsgefahr darstellen.

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen (siehe
"Verbrauchsmaterialien und Teile fir den
Split/Splitless-Einlass" auf Seite 38):

Saule

Ferrule(n)
Sdulenmutter

Septum
Siulenschneider
Isopropanol
Labortucher

Metrisches Lineal
1/4-Zoll-Gabelschliissel
Fusselfreie Handschuhe

2 Laden Sie die GC-Wartungsmethode und warten Sie, bis der
GC betriebsbereit ist.

Vorsicht! Der Ofen und/oder Einlass konnen so heil8 sein, dass Sie
sich verbrennen konnen. Wenn eines der Teile heiB ist, tragen Sie
zum Schutz lhrer Hande bitte Hitzehandschuhe.

Tragen Sie eine Schutzbrille, um lhre Augen vor umherfliegenden
Partikeln zu schiitzen, wahrend Sie Kapillarsdulen aus Glas oder
geschmolzenem Siliziumdioxid bearbeiten, schneiden oder
installieren. Gehen Sie beim Bearbeiten dieser Saulen vorsichtig
vor, um Stichwunden zu vermeiden.

3 Stellen Sie sicher, dass der korrekte Glaseinsatz installiert
ist. (Siehe auch "Verbrauchsmaterialien und Teile fiir den
Split/Splitless-Einlass" auf Seite 38.)

4 Platzieren Sie die Sdule am Biigel. Dabei miissen die Enden
nach oben und die Beschriftung nach vorne zeigen.
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Wartung des Split/Splitless-Einlasses 4

Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.

b Platzieren Sie ein Septum, eine Kapillarsdulenmutter und
eine Ferrule an der Saule.

1

Saulenmut- ———
ter

Ferrule

Septum

6 Kerben Sie die Sdule mit einem GlasanreiSwerkzeug ein.
Die Einkerbung muss quadratisch sein, um einen sauberen
Bruch zu gewihrleisten.

i

7 Brechen Sie das Sdulenende ab, indem Sie es gegen den
Saulenschneider am anderen Ende der Einkerbung driicken.
Uberpriifen Sie das Ende mit einem Vergréferungsglas, um
sicherzustellen, dass keine Grate oder unsauberen Kanten
entstanden sind.

— Schlecht

Gut
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Wartung des Split/Splitless-Einlasses

Wischen Sie die Sdulenwande mit einem mit Isopropanol
befeuchteten Tuch ab, um Fingerabdriicke und Staub zu
entfernen.

Positionieren Sie die Saule so, dass sie 4 bis 6 mm tiber das
Ende der Ferrule hinausragt. Schieben Sie das Septum in der
Saule nach oben, um die Sdulenmutter an dieser Position zu
halten.

10

Drehen Sie die Saulenmutter in den Einlass, jedoch ohne sie
festzuziehen.

1"

12

13

14

Passen Sie die Sdulenposition so an, dass das Septum die
Unterseite der Sdulenmutter beriihrt. Ziehen Sie die
Sdulenmutter soweit handfest, bis sie die Sidule greift.

Ziehen Sie mit einem Gabelschliissel die Sdulenmutter um
eine weitere 1/4- bis 1/2-Drehung fest, sodass die Saule
durch sanften Druck nicht von der Armatur gezogen werden
kann.

Konfigurieren Sie die neue Siule. Wenn Sie den optionalen
Barcode-Scanner verwenden, scannen Sie die Spalte direkt
in Ihre Datensystemsoftwarekonfiguration ein, und laden Sie
die Anderungen auf das GC herunter.

Konditionieren Sie die Sdule gemifd den Empfehlungen des
Herstellers. (Siehe So konditionieren Sie eine Kapillarsiule.)
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Wartung des Split/Splitless-Einlasses 4

15 Installieren Sie die Sdule im Detektor. Siehe:
So installieren Sie eine Kapillarsaule im FID
So installieren Sie eine Kapillarsiaule im SPD
So installieren Sie eine Kapillarsiaule im WLD
So installieren Sie eine Kapillarsiaule im uEAD
So installieren Sie eine Kapillarsiaule im FPD Plus
So installieren Sie einen Kapillarsdulenadapter im FFD

16 Nachdem die Sdule am Einlass und Detektor installiert
wurde, richten Sie einen Fluss fiir das Tragergas ein und
fithren Sie eine Spiilung gemaR den Empfehlungen des
Saulenherstellers durch.

17 Laden Sie die Analysemethode.
Beim FID oder FFD schalten Sie sofort die Flamme aus.
Beim SPD schalten Sie die Perle aus.

18 Wenn der GC betriebsbereit ist, warten Sie 10 Minuten, und
ziinden Sie dann die Detektorflamme oder Perle.

Vorsicht! Ofen, Einlass und/oder Detektor konnen so heil} sein,
dass Sie sich verbrennen konnen. Wenn sie heiB sind, tragen Sie
bitte hitzebestindige Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

19 Warten Sie, bis Ofen, Einlass und Detektor die
Betriebstemperatur erreicht haben, ziehen Sie dann die
Armaturen erneut fest.

20 Setzen Sie den EMF-Zahler zuriick. Lesen Sie dazu So setzen
Sie einen EMF-Zahler zuriick im Benutzerhandbuch.
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4  Wartung des Split/Splitless-Einlasses

So tauschen Sie das Septum am Split/Splitless-Einlass aus

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Ersatzseptum. (Siehe auch "Verbrauchsmaterialien und
Teile fiir den Split/Splitless-Einlass" auf Seite 38.)

Gabelschliissel, Sechskant, fiir Ersatz des Septums
Stahlwolle der Qualitat O oder 00 (optional)
Pinzette

Gabelschliissel, Kapillareinlass (optional)

2 Laden Sie die Einlasswartungsmethode und warten Sie, bis
der GC betriebsbereit ist.

W Vorsicht! Der Ofen und/oder Einlass kdnnen so heiB sein, dass Sie
sich verbrennen konnen. Wenn der Einlass heiB ist, tragen Sie
bitte hitzebestandige Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

3 Entfernen Sie die Septumhalterungsmutter oder
Merlin-Abdeckung.

4 Entfernen Sie mit einer Pinzette das Septum oder die
Merlin-Mikrodichtung aus der Einsatzeinheit. Beschadigen
oder zerkratzen Sie nicht den Innenbereich der
Einsatzeinheit.

Septumbhalterungs-
mutter

Septum

Einsatzeinheit

5 Driicken Sie das neue Septum oder die neue
Merlin-Mikrodichtung fest in die Armatur. Die Seite mit den
Metallteilen an der Merlin-Mikrodichtung sollte nach unten
zeigen (in Richtung Ofen).
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6 Installieren Sie die Septumhalterungsmutter oder
Merlin-Abdeckung und ziehen Sie diese handfest an. Ziehen
Sie die Septumhalterungsmutter fest, bis sich der C-Ring ca.
1 mm oberhalb der Mutter befindet.

Ein Uberdrehen der Septummutter kann zu Verunreinigungen
fihren.

7 Laden Sie die Analysemethode.

8 Setzen Sie den EMF-Zahler zuriick. Lesen Sie dazu So setzen
Sie einen EMF-Zahler zurtick im Benutzerhandbuch.
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4  Wartung des Split/Splitless-Einlasses

So reinigen Sie den Septumeinsatz in der Einsatzeinheit des
Split/Splitless-Einlasses

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Ersatzseptum (siehe "Verbrauchsmaterialien und Teile fiir
den Split/Splitless-Einlass" auf Seite 38)

Gabelschliissel, Sechskant, fiir Ersatz des Septums
Stahlwolle der Qualitiat O oder 00 (optional)
Pinzette

Gefilterte, trockene Druckluft oder Stickstoff
Gabelschliissel, Kapillareinlass (optional)

2 Laden Sie die Einlasswartungsmethode und warten Sie, bis
der GC betriebsbereit ist.

W Vorsicht! Der Ofen und/oder Einlass kdnnen so heiB sein, dass Sie
sich verbrennen konnen. Wenn eines der Teile heiB ist, tragen Sie
zum Schutz lhrer Hande bitte Hitzehandschuhe.

3 Schieben Sie den Verriegelungsstift nach vorne (gegen den
Uhrzeigersinn). Heben Sie die Septumeinheit gerade nach
oben und aus dem Einlass heraus, um ein Abbrechen oder
Brechen des Einsatzes zu verhindern.

ROUTE TUBING IN
CHANNELS, AVOID
SHADED AREAS

7

4
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Entfernen Sie die Septumhalterungsmutter oder
Merlin-Abdeckung.

Entfernen Sie mit einer Pinzette das Septum oder die
Merlin-Mikrodichtung aus der Halterungsmutter. (Siehe auch
"So tauschen Sie das Septum am Split/Splitless-Einlass aus"
auf Seite 46.)

Kratzen Sie die Riickstinde von Halterungsmutter und
Septumhalter mit einem kleinen Stiick aufgerollter
Stahlwolle und einer Pinzette ab. Dies darf nicht tiber dem
Einlass erfolgen.

Verwenden Sie Druckluft oder Stickstoff, um die Riickstédnde
der Stahlwolle und des Septums wegzublasen.

Richten Sie den Stift auf der Unterseite der Septumeinheit
mit der Einkerbung an der Einsatzeinheit aus und driicken
Sie diesen nach unten, um eine Verbindung herzustellen.
Schieben Sie den Verriegelungsstift nach links.

9 Driicken Sie das'n‘eue Septum oder die neue

Merlin-Mikrodichtung fest in die Armatur. (Siehe auch "So
tauschen Sie das Septum am Split/Splitless-Einlass aus" auf
Seite 46.)

10 Setzen Sie die Septumhalterungsmutter oder

Merlin-Abdeckung wieder ein und ziehen Sie diese handfest
an. (Siehe auch "So tauschen Sie das Septum am
Split/Splitless-Einlass aus" auf Seite 46.)

11 Laden Sie die Analysemethode.

12 Setzen Sie den EMF-Zihler zuriick. Lesen Sie dazu So setzen

Sie einen EMF-Zahler zuriick im Benutzerhandbuch.
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4  Wartung des Split/Splitless-Einlasses

So tauschen Sie Einsatz und 0-Ringe am Split/Splitless-Einlass aus

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Ersatz-O-Ring (siehe "Verbrauchsmaterialien und Teile fiir
den Split/Splitless-Einlass" auf Seite 38)

Ersatzeinsatz

Pinzette

Gabelschliissel, Sechskant, fiir Ersatz des Septums
Gabelschliissel, Kapillareinlass (optional)
Fusselfreie Handschuhe

2 Laden Sie die Einlasswartungsmethode und warten Sie, bis
der GC betriebsbereit ist.

W Vorsicht! Der Ofen und/oder Einlass konnen so heil} sein, dass Sie
sich verbrennen konnen. Wenn eines der Teile heiB ist, tragen Sie
zum Schutz lhrer Hande bitte Hitzehandschuhe.

3 Schieben Sie den Verriegelungsstift nach vorne (gegen den
Uhrzeigersinn). Heben Sie die Septumeinheit gerade nach
oben und aus dem Einlass heraus, um ein Abbrechen oder
Brechen des Einsatzes zu verhindern.

ROUTE TUBING IN
CHANNELS, AVOID
SHADED AREAS

7

4
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4 Losen Sie den O-Ring von der Dichtungsoberfliche mit einer
Pinzette.

b Greifen Sie den Einsatz mit der Pinzette und ziehen Sie ihn
heraus.

6 Untersuchen Sie die Oberfliche der Golddichtung auf
Verunreinigungen durch Graphit oder Gummiseptum. Sofern
erforderlich, ersetzen Sie die Golddichtung. (Siehe auch "So
tauschen Sie die Golddichtung am Split/Splitless-Einlass
aus" auf Seite 54.)
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4  Wartung des Split/Splitless-Einlasses

Reinigen Sie den Einlass, wenn sichtbare oder verdachtige
Verunreinigungen vorliegen. (Siehe auch "So reinigen Sie den
Split/Splitless-Einlass" auf Seite 60.)

Entfernen Sie Riickstinde des O-Rings von der
Dichtungsoberfliche.

Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.

7 Schieben Sie den neuen O-Ring auf den Ersatzeinsatz.

8 Setzen Sie den Einsatz am Einlass auf, driicken Sie diesen
vollstindig hinein, bis der Einsatz die Golddichtung beriihrt.

UTE TUBING IN

ANNELS, AVOID
ADED AREAS
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1"

12
13

14

15

Wartung des Split/Splitless-Einlasses 4

Richten Sie den Stift auf der Unterseite der Septumeinheit
mit der Einkerbung an der Einsatzeinheit aus und driicken
Sie diesen nach unten, um eine Verbindung herzustellen.
Schieben Sie den Verriegelungsstift nach hinten.

Schalten Sie den Einlass ein. Lassen Sie vor dem Aufheizen
von Einlass oder Siulenofen Einlass und Saule 15 Minuten
lang mit Tragergas spilen.

Heizen Sie Verunreinigungen aus. (Siehe auch "So heizen Sie
Verunreinigungen aus dem Split/Splitless-Einlass aus" auf
Seite 62.)

Laden Sie die Analysemethode.

Setzen Sie den Einsatzzahler zuriick. Lesen Sie dazu So
setzen Sie einen EMF-Zahler zuriick im Benutzerhandbuch.

Wenn Sie den optionalen Barcode-Scanner verwenden,
scannen Sie die Zusatzinformationen direkt in Ihre
Datensystemsoftwarekonfiguration ein, und laden Sie die
Anderungen auf das GC herunter.

Achten Sie auf Lecks.
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4  Wartung des Split/Splitless-Einlasses

So tauschen Sie die Golddichtung am Split/Splitless-Einlass aus

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Ersatzgolddichtung (siehe "Verbrauchsmaterialien und
Teile fiir den Split/Splitless-Einlass" auf Seite 38)

Ersatzunterlegscheibe
1/4-Zoll-Gabelschliissel (fiir Sdule)
1/2-Zoll-Gabelschliissel
Fusselfreie Handschuhe

2 Laden Sie die Einlasswartungsmethode und warten Sie, bis
der GC betriebsbereit ist.

W Vorsicht! Der Ofen und/oder Einlass konnen so heil} sein, dass Sie
sich verbrennen konnen. Wenn eines der Teile heiB ist, tragen Sie
zum Schutz lhrer Hande bitte Hitzehandschuhe.

3 Entfernen Sie den Einlasseinsatz.

4 Entfernen Sie die Sdule vom Einlass. Schlief3en Sie das
Offnungsende der Siule, um Verunreinigungen zu
vermeiden. Entfernen Sie die Isolierungskappe am Fufl des
Einlasses.

Isolierungskappe
entfernen

Nicht verbundene, verschloss-
ene Saule

Sie die Unterlegscheibe und die Dichtung in der
Reduktionsmutter.
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Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.

6 Ziehen Sie Handschuhe an, um die neue Golddichtung und
Unterlegscheibe vor Verunreinigungen zu schiitzen. Setzen
Sie eine neue Unterlegscheibe in die Reduktionsmutter ein
und platzieren Sie darauf die neue Golddichtung (mit dem
erhabenen Teil nach unten weisend).

Einlassgolddichtung ——— ?grsg::ltiudr:gh\fcﬂ?]ser Seite

Unterlegscheibe — @ ———1

Reduktionsmutter —— ?

Sicherstellen, dass der
angehobene Bereich nach oben
zeigt.

7 Setzen Sie die Reduktionsmutter wieder ein, und ziehen Sie
diese mit einem Gabelschliissel fest.

8 Setzen Sie den Einlasseinsatz wieder ein.
9 Installieren Sie die Sdule und die Isolierungskappe.

10 Heizen Sie Verunreinigungen aus. (Siehe auch "So heizen Sie
Verunreinigungen aus dem Split/Splitless-Einlass aus" auf
Seite 62.)

11 Laden Sie die Analysemethode.

12 Setzen Sie den EMF-Zihler zuriick. Lesen Sie dazu So setzen
Sie einen EMF-Zahler zuriick im Benutzerhandbuch.

13 Achten Sie auf Lecks.
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4  Wartung des Split/Splitless-Einlasses

So tauschen Sie den Filter in der Split-Auslassleitung fiir den
Split/Splitless-Einlass aus

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Neue Filterpatrone. (Siehe auch "Verbrauchsmaterialien
und Teile fiir den Split/Splitless-Einlass" auf Seite 38.)

T-20-Torx-Schraubendreher

2 Laden Sie die Einlasswartungsmethode und warten Sie, bis
der GC betriebsbereit ist.

W Vorsicht! Der Ofen und/oder Einlass kdnnen so heiB sein, dass Sie
sich verbrennen konnen. Wenn eines der Teile heiB ist, tragen Sie
zum Schutz lhrer Hande bitte Hitzehandschuhe.

m Der Splitventilfilter kann Riickstande von Proben oder anderen
Chemikalien enthalten, die Sie in den GC injiziert haben.
Beachten Sie beim Austauschen der Filterpatrone die
Sicherheitsprozeduren Ihres Unternehmens beziiglich der
Handhabung solcher Substanzen.

3 Entfernen Sie die Pneumatikabdeckung (obere Riickseite
des GO).

4 Entfernen Sie die Halterungsklammer.
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Wartung des Split/Splitless-Einlasses 4

Splitventil

Splitventilfilter

Halterungsklammer

b Losen Sie die beiden Schrauben vollstindig, mit denen das
Split-Entliftungsventil befestigt ist.
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4  Wartung des Split/Splitless-Einlasses

6 Heben Sie die Filtereinheit und das Split-Entliiftungsventil
zusammen aus der Halterungsklammer heraus und losen Sie
die vordere Verschweifsung des Splitventils an der
Filtereinheit. Achten Sie darauf, die Leitung zwischen dem
Split-Entliftungsventil und dem Filter nicht zu belasten.

8 Stellen Sie sicher, dass die neuen O-Ringe korrekt an der
neuen Filterpatrone sitzen.

9 Installieren Sie die neue Filterpatrone und bauen Sie dann
den Filter wieder zusammen. Ziehen Sie jetzt noch nicht
vollstindig fest.

10 Platzieren Sie die Filtereinheit in der Halterungsklammer
und installieren Sie die Befestigungsklammer.

11 Installieren Sie das Split-Entliiftungsventil.

12 VerschliefRen Sie die vordere Verschweifdung des Splitventils
am Filter.

13 Achten Sie auf Lecks.

b8 Wartung des GC



Wartung des GC

Wartung des Split/Splitless-Einlasses 4

14 Setzen Sie den EMF-Zahler zuriick. Siehe So setzen Sie einen
EMF-Zahler zurtiick.

15 Laden Sie die Analysemethode.
16 Setzen Sie den Split-Ventilfilter-Zahler zuriick.

17 Installieren Sie die Pneumatikabdeckung.
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So reinigen Sie den Split/Splitless-Einlass

60

Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Ersatzseptum (siehe "Verbrauchsmaterialien und Teile fiir
den Split/Splitless-Einlass" auf Seite 38)

Ersatzeinsatz
Ersatz-O-Ring
Ersatzgolddichtung
Ersatzunterlegscheibe

Loésungsmittel, mit dem die Art der Ablagerungen im
Einlass beseitigt werden

Gefilterte, trockene Druckluft oder Stickstoff
Becherglas

Reinigungsbiirsten — Das FID-Reinigungskit (Teilenummer
9301-0985) enthilt geeignete Blirsten

Fusselfreie Handschuhe

2 Laden Sie die Einlasswartungsmethode und warten Sie, bis
der GC betriebsbereit ist.

Vorsicht! Der Ofen und/oder Einlass konnen so heif} sein, dass Sie
sich verbrennen konnen. Wenn der Einlass heiB ist, tragen Sie
bitte hitzebestindige Handschuhe, um lhre Hiande zu schiitzen.

Entfernen Sie den Einlasseinsatz. (Siehe auch "So tauschen
Sie Einsatz und O-Ringe am Split/Splitless-Einlass aus" auf
Seite 50.)

Trennen Sie die Sdule vom Einlass.

Entfernen Sie die Reduktionsmutter und die Golddichtung.
(Siehe auch "So tauschen Sie die Golddichtung am
Split/Splitless-Einlass aus" auf Seite 54.)

Platzieren Sie ein Becherglas im Ofen unter dem Einlass, um
das Losungsmittel aufzufangen.

Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.
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12

13
14

15
16

Wartung des Split/Splitless-Einlasses 4

Tauchen Sie eine Reinigungsbiirste in das Losungsmittel ein,
und schrubben Sie die Innenseite der Einlassverschweifdsung.
Wiederholen Sie dies zehnmal.

Spiilen Sie den Einlass mit dem Lésungsmittel.

Blasen Sie die Innenseite des Einlasses mit Druckluft oder
Stickstoff trocken.

Installieren Sie die Golddichtung und die Reduktionsmutter.
Installieren Sie den Einsatz und den O-Ring.

Installieren Sie die Siule. (Siehe auch "So installieren Sie
eine Kapillarsidule mit dem Split/Splitless-Einlass" auf
Seite 42.)

Achten Sie auf Lecks.

Heizen Sie Verunreinigungen aus. (Siehe auch "So heizen Sie
Verunreinigungen aus dem Split/Splitless-Einlass aus" auf
Seite 62.)

Laden Sie die Analysemethode.

Setzen Sie den Septum- und Einsatz-EMF-Zahler zurtick.
Lesen Sie dazu So setzen Sie einen EMF-Zihler zuriick im
Benutzerhandbuch.
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4  Wartung des Split/Splitless-Einlasses

So heizen Sie Verunreinigungen aus dem Split/Splitless-Einlass aus

1 Stellen Sie den Einlass auf den Split-Modus ein.

2 Stellen Sie den Saulenfluss auf den normalen Betriebswert
oder die Gasgeschwindigkeit fiir die Kapillarsiaule auf
30 cm/s ein.

3 Stellen Sie den Split-Gasauslass am Einlass auf
200 ml/Min ein.

4 Spiilen Sie die Saule fiir mindestens 10 Minuten mit einem
Tragerfluss, bevor Sie den Ofen heizen.

5 Wenn die Sidule am Detektor angebracht ist, stellen Sie den
Detektor auf eine Temperatur von 25 °C iiber der normalen
Betriebstemperatur ein.

m Vorsicht! Ofen, Einlass und/oder Detektor kinnen so heif} sein,
dass Sie sich verbrennen kénnen. Wenn sie heiB sind, tragen Sie
bitte hitzebestdndige Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

Wenn die Saule nicht am Detektor angebracht ist,
verschlieRen Sie die Detektorarmatur.

6 Stellen Sie die Einlasstemperatur auf 300 °C oder 25 °C
oberhalb der normalen Betriebstemperatur ein, um
Verunreinigungen aus dem Einlass auszuheizen, meistens
uber das Split-Ventil.

7 Stellen Sie den Saulenofen auf 25 °C oberhalb der finalen
Ofentemperatur fir die GC-Methode ein, um
Verunreinigungen aus der Siule auszuheizen. Uberschreiten
Sie nicht die maximal zuldssige, vom Hersteller angegebene
Ho6chsttemperatur.

8 Fihren Sie das Ausheizen 30 Minuten durch bzw. bis der
Detektor keine Verunreinigungen mehr aufweist.
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b Wartung des Purged-Packed-Einlasses

Verbrauchsmaterialien und Teile fiir den Purged-Packed-Einlass

Der Agilent-Katalog fiir Verbrauchsmaterialien und Teile enthilt
eine vollstindige Auflistung, oder besuchen Sie die Agilent Web-Site
beziiglich aktuellster Informationen
(www.agilent.com/chem/supplies).

Tabelle 8 Teile fiir den Purged-Packed-Einlass

Beschreibung Teilenummer/Anzahl

Praventives Wartungskit 5188-6498
Purged-Packed-Glaseinsédtze und -Saulenadapter

Glaseinsatz 5080-8732
(25 Stiick pro Packung) oder
5181-3382 deaktiviert

(5 Stiick pro Packung)
0,53-mm-Saulenadapter 19244-80540
1/8-Zoll-Saulenadapter 19243-80530
1/4-Zoll-Saulenadapter 19243-80540

Empfohlene Septen und 0-Ringe fiir den Purged-Packed-Einlass

festes 11-mm-Septum, gering blutend, rot 5181-1263

(50 Stiick pro Packung)
11-mm-Septum mit teilweiser 5181-3383
Durchgangshohrung, gering blutend, rot (50 Stiick pro Packung)
11-mm-Septum, gering blutend, grau 5080-8896

(50 Stiick pro Packung)
Merlin-Mikrodichtung-Septum (30 psi) 5181-8815
11-mm-Silikonseptum fiir hohe Temperatur 5182-0739
(350 °C und hoher) (50 Stiick pro Packung)

Viton-0-Ring (obere Einsatzverschweiung) 5080-8898
(12 Stiick pro Packung)

Tabelle9 Muttern und Ferrulen fiir gepackte Saulen

Beschreibung Typische Verwendung Teilenummer/Anzahl
1/8-Zoll-ID-Swagelok- 1/8-Zoll-Saule 5080-8751
Edelstahlmutter, vordere (20 Stiick pro Packung)

Ferrule, hintere Ferrule
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Tabelle9 Muttern und Ferrulen fiir gepackte Saulen (Fortsetzung)

5

Beschreibung

Typische Verwendung

Teilenummer/Anzahl

1/8-Zoll-ID-Swagelok-
Messingmutter, vordere
Ferrule, hintere Ferrule

1/8-Zoll-ID-Vespel-/
Graphitferrule

1/8-Zoll-1D
Messingleitungsmutter

1/4-Zoll-1D-Swagelok-

Ferrule, hintere Ferrule

1/4-Zoll-1D-Swagelok-
Messingmutter, vordere
Ferrule, hintere Ferrule

1/4-Zoll-ID-Vespel-/
Graphitferrule

1/8-Zoll-Saule 5080-8750
(20 Stiick pro Packung)
1/8-Zoll-Saule 0100-1332
(10 Stiick pro Packung)
1/8-Zoll-Saule 5180-4103
(10 Stiick pro Packung)
1/4-Zoll-Saule 5080-8753
Edelstahlmutter, vordere (20 Stiick pro Packung)
1/4-Zoll-Saule 5080-8752
(20 Stiick pro Packung)
Einlass-/ 5080-8774
Detektoreinsatz/Adapter (10 Stiick pro Packung)
1/4-Zoll-Saule
1/4-Zoll-Saule 5180-4105

1/4-Zoll-ID
Messingleitungsmutter

(10 Stiick pro Packung)

Tabelle 10 Muttern, Ferrulen und Hardware fiir Kapillarsaulen

Séulen-ID (mm)

Beschreibung

Typische Verwendung

Teilenummer/Anzahl

530

Ferrule, Vespel/Graphit, ID
0.8 mm

Ferrule, Graphit, ID 1,0 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,8 mm

Saulenmutter, handfest
(far Saulen mit 0,53 mm)

Kapillarsaulen mit 0,45 mm und
0,53 mm

Kapillarsaulen mit 0,53 mm

Kapillarsaulen mit 0,53 mm

Séaule mit Einlass oder Detektor
verbinden

5062-3512 (10 Stiick
pro Packung)

5080-8773 (10 Stiick
pro Packung)

500-2118 (10 Stiick
pro Packung)

5020-8293

320 Ferrule, Vespel/Graphit, Kapillarsaulen mit 0,32 mm 5062-3514 (10 Stiick
ID 0,5 mm pro Packung)
Ferrule, Graphit, ID 0,5 mm Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm,  5080-8853 (10 Stiick
0.25 mm und 0,32 mm pro Packung)
Saulenmutter, handfest (fir Séaule mit Einlass oder Detektor 5020-8292
Saulen mit 0,100 bis 0,320 mm) verbinden
.250 Ferrule, Vespel/Graphit, Kapillarsdulen mit 0,1 mm, 0,2 mm 5181-3323 (10 Stiick

ID 0,4 mm

und 0,25 mm

pro Packung)
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b Wartung des Purged-Packed-Einlasses

Tabelle 10 Muttern, Ferrulen und Hardware fiir Kapillarsdulen (Fortsetzung)

Saulen-ID (mm)

Beschreibung

Typische Verwendung

Teilenummer/Anzahl

Ferrule, Graphit, ID 0,5 mm

Saulenmutter, handfest (fir
Séaulen mit 0,100- bis 0,320 mm)

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm,

0,25 mm und 0,32 mm

Séaule mit Einlass oder Detektor
verbinden

5080-8853 (10 Stiick
pro Packung)

5020-8292

0,100 und 0,200

Ferrule, Vespel/Graphit,

ID 0,37 mm

Ferrule, Vespel/Graphit,

ID 0,4 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,5 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,4 mm

Saulenmutter, handfest (fir
Séaulen mit 0,100- bis 0,320 mm)

Kapillarsaulen mit 0,1 mm und
0,2 mm

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm
und 0,25 mm

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm,

0,25 mm und 0,32 mm

Séule mit Einlass oder Detektor
verbinden

5062-3516 (10 Stiick
pro Packung)

5181-3323 (10 Stiick
pro Packung)

5080-8853 (10 Stiick
pro Packung)

500-2114 (10 Stiick
pro Packung)

5020-8292

Alle Ferrule, ohne Bohrung Testzwecke 5181-3308 (10 Stiick
pro Packung)
Kapillarsaulenblindmutter Testzwecke mit beliebiger Ferrule 5020-8294
Saulenmutter, universal Séaule mit Einlass oder Detektor 5181-8830 (2 Stiick
verhinden pro Packung)
Saulenschneider, Kapillarsaulen abschneiden 5181-8836 (4 Stiick
Keramik-Wafer pro Packung)
Stift mit Diamantspitze Kapillarsaulen abschneiden 420-1000
Ferrule-Toolkit Ferrule-Installation 440-1000
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Explosionsansicht von Teilen fiir den Purged-Packed-Einlass

Merlin-Abdeckung Septummutter

Merlin-Mikrodichtung Septum

Schweilstelle oberer Einlass

0-Ring

Glaseinsatz

Ferrule

Adaptermutter

Adapter

Isolierung

Isolierungskappe

Ferrule

Saulenmutter

Wartung des GC
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b Wartung des Purged-Packed-Einlasses

So installieren Sie eine Kapillarsdule mit dem Purged-Packed-Einlass

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:
Saule

Ferrule (siehe "Verbrauchsmaterialien und Teile fiir den
Purged-Packed-Einlass" auf Seite 64)

Saulenmutter
Glaseinsatz
Viton-O-Ring
0,53-mm-Siulenadapter
Septum
1/4-Zoll-Gabelschliissel
Metrisches Lineal
Fusselfreie Handschuhe

2 Laden Sie die Einlasswartungsmethode und warten Sie, bis
der GC betriebsbereit ist.

W Vorsicht! Der Ofen und/oder Einlass kdnnen so heiB sein, dass Sie
sich verbrennen konnen. Wenn der Einlass heiB ist, tragen Sie
bitte hitzebestandige Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

W Tragen Sie eine Schutzbrille, um lhre Augen vor umherfliegenden
Partikeln zu schiitzen, wahrend Sie Kapillarsdulen aus Glas oder

geschmolzenem Siliziumdioxid bearbeiten, schneiden oder
installieren. Gehen Sie beim Bearbeiten dieser Saulen vorsichtig
vor, um Stichwunden zu vermeiden.

3 Installieren Sie einen 0,53-mm-Saulenadapter. (Siehe auch
"So installieren Sie einen Adapter am
Purged-Packed-Einlass" auf Seite 76.)

Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.

4 Installieren Sie einen neuen Viton-O-Ring. (Siehe auch "So
tauschen Sie den O-Ring am Purged-Packed-Einlass aus" auf
Seite 78.)
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Wartung des Purged-Packed-Einlasses B

b Platzieren Sie ein Septum, eine Kapillarsdulenmutter und
eine Ferrule an der Saule.

1

Ferrule

Saulenmut-
ter

Septum

6 Kerben Sie die Sdule mit einem Glasanrei3werkzeug ein.
Die Einkerbung muss quadratisch sein, um einen sauberen
Bruch zu gewéahrleisten.

gt

7 Brechen Sie das Saulenende ab, indem Sie es gegen den
Siulenschneider am anderen Ende der Einkerbung driicken.
Uberpriifen Sie das Ende mit einem Vergrofderungsglas, um
sicherzustellen, dass keine Grate oder unsauberen Kanten
entstanden sind.

— Schlecht

Gut

8 Wischen Sie die Sdulenwande mit einem mit Isopropanol
befeuchteten Tuch ab, um Fingerabdriicke und Staub zu
entfernen.

69



5

70

Wartung des Purged-Packed-Einlasses

9 Positionieren Sie die Siule so, dass sie 1 bis 2 mm tiber das
Ende der Ferrule hinausragt. Schieben Sie das Septum in der
Saule nach oben, um die Sdulenmutter an dieser festen
Position zu halten.

Y

1-2 mm

i

10 Drehen Sie die Sdulenmutter in den Einlassadapter, ziehen
Sie diese jedoch nicht fest.

E/ﬁ\\

11 Passen Sie die Sadulenposition so an, dass das Septum
gleichmiflig mit der Unterseite der Sdulenmutter
ausgerichtet ist. Ziehen Sie die Sdulenmutter soweit
handfest, bis sie die Saule greift.

12 Ziehen Sie mit einem Gabelschliissel die Siulenmutter um
eine weitere 1/4- bis 1/2-Drehung fest, sodass die Saule
durch sanften Druck nicht von der Armatur gezogen werden
kann.

13 Konfigurieren Sie die neue Sdule. Wenn Sie den optionalen
Barcode-Scanner verwenden, scannen Sie die Spalte direkt
in Ihre Datensystemsoftwarekonfiguration ein, und laden Sie
die Anderungen auf das GC herunter.

14 Konditionieren Sie die Sdule gemafl den Empfehlungen des
Herstellers. (Siehe So konditionieren Sie eine Kapillarsiule.)

15 Installieren Sie die Sidule im Detektor. Siehe:
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Wartung des Purged-Packed-Einlasses

So installieren Sie eine Kapillarsaule im FID

So installieren Sie eine Kapillarsaule im SPD

So installieren Sie eine Kapillarsiaule im WLD

So installieren Sie eine Kapillarsiaule im uEAD

So installieren Sie eine Kapillarsdule im FPD Plus

So installieren Sie einen Kapillarsidulenadapter im FFD

16 Nachdem die Siule am Einlass und Detektor installiert
wurde, richten Sie einen Fluss fiir das Tragergas ein und
fithren Sie eine Spiilung gemaR den Empfehlungen des
Saulenherstellers durch.

17 Laden Sie die Analysemethode.
Beim FFD schalten Sie sofort die Flamme aus.
Beim SPD stellen Sie die Perlenspannung auf 0,0 ein.

18 Wenn der GC betriebsbereit ist, warten Sie 10 Minuten und
ziinden Sie dann die Detektorflamme, oder passen Sie den
Offset an der SPD-Perle an.

Vorsicht! Ofen, Einlass und/oder Detektor konnen so heil} sein,
dass Sie sich verbrennen konnen. Wenn Ofen, Einlass oder
Detektor heiB ist, tragen Sie bitte hitzebestandige Handschuhe,
um lhre Hande zu schiitzen.

19 Warten Sie, bis Ofen, Einlass und Detektor die
Betriebstemperatur erreicht haben, ziehen Sie dann die
Armaturen erneut fest.

20 Setzen Sie die EMF-Sidulenzihler zuriick. Lesen Sie dazu So

setzen Sie einen EMF-Zahler zuriick im Benutzerhandbuch

n


../OpGuide/EMF_Reset.html
../OpGuide/EMF_Reset.html

5

Wartung des Purged-Packed-Einlasses

So tauschen Sie das Septum am Purged-Packed-Einlass aus

72

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Ersatzseptum (siehe "Verbrauchsmaterialien und Teile fiir
den Purged-Packed-Einlass" auf Seite 64)

Septummutter-Gabelschliissel
Stahlwolle der Qualitat O oder 00 (optional)
Pinzette

2 Laden Sie die Einlasswartungsmethode und warten Sie, bis
der GC betriebsbereit ist.

Vorsicht! Der Ofen und/oder Einlass kdnnen so heiB sein, dass Sie
sich verbrennen konnen. Wenn der Einlass heiB ist, tragen Sie
bitte hitzebestandige Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

3 Entfernen Sie die Septumhalterungsmutter oder
Merlin-Abdeckung.

4 Entfernen Sie mit einer Pinzette das Septum oder die
Merlin-Mikrodichtung aus der Halterungsmutter.
Beschidigen oder zerkratzen Sie nicht den Innenbereich des
Septumkopfes.

Septumhalterungsmutter

Septum

=
()

il
T

D

5 Driicken Sie das neue Septum oder die neue
Merlin-Mikrodichtung fest in die Armatur. Die Seite mit den
Metallteilen an der Merlin-Mikrodichtung sollte nach unten
zeigen (in Richtung Ofen).
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Merlin Mikroabdichtung und
Abdeckung

Wartung des GC

Wartung des Purged-Packed-Einlasses B

@)

—— = @_

——— Standard-Septum

€0

©

6 Setzen Sie die Septumhalterungsmutter oder
Merlin-Abdeckung wieder ein und ziehen Sie diese handfest
an. Ziehen Sie die Septumhalterungsmutter fest, bis sich der
C-Ring ca. 1 mm oberhalb der Mutter befindet.

Ein Uberdrehen der Septummutter kann zu Verunreinigungen
fihren.

-

1T mm

—

©
e wmanai

7 Laden Sie die Analysemethode.

8 Setzen Sie den Septumzihler zurick.
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So reinigen Sie den Septumeinsatz im Purged-Packed-Einlass

74

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Ersatzseptum (siehe "Verbrauchsmaterialien und Teile fiir
den Purged-Packed-Einlass" auf Seite 64)

Septummutter-Gabelschliissel

Stahlwolle der Qualitat O oder 00 (optional)
Pinzette

Gefilterte, trockene Druckluft oder Stickstoff
Ultraschallreinigungsbad

Fusselfreie Handschuhe

2 Laden Sie die Einlasswartungsmethode und warten Sie, bis
der GC betriebsbereit ist.

Vorsicht! Der Ofen und/oder Einlass kdnnen so heiB sein, dass Sie
sich verbrennen konnen. Wenn der Einlass heiB ist, tragen Sie
bitte hitzebestandige Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

3 Entfernen Sie die Septumhalterungsmutter oder
Merlin-Abdeckung.

4 Losen Sie die obere Einsatzverschweifung und entfernen Sie
diese.

Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.

5 Entfernen Sie mit einer Pinzette das Septum oder die
Merlin-Mikrodichtung aus der oberen Einsatzverschweifdung.
Beschidigen oder zerkratzen Sie nicht den Innenbereich des
Septumkopfes.

6 Kratzen Sie die Riickstinde von der oberen
Einsatzverschweifdung und Septummutter mit einem kleinen
Stiick aufgerollter Stahlwolle und mit einer Pinzette ab.
Reinigen Sie die Befestigungsmutter und die obere
Einsatzverschweifung mit Ultraschall.

7 Verwenden Sie Druckluft oder Stickstoff, um die Riickstinde
der Stahlwolle und des Septums wegzublasen.

8 Tragen Sie Handschuhe, tiberpriifen Sie den O-Ring und
ersetzen Sie diesen bei Bedarf. (Siehe auch "So tauschen Sie
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den O-Ring am Purged-Packed-Einlass aus" auf Seite 78.)

9 Installieren Sie die obere Einsatzverschweifdung und ziehen
Sie diese handfest an.

10 Driicken Sie das neue Septum oder die neue
Merlin-Mikrodichtung fest in die Armatur.

11 Installieren Sie die Septumhalterungsmutter oder
Merlin-Abdeckung und ziehen Sie diese handfest an. Ziehen
Sie die Septumhalterungsmutter fest, bis sich der C-Ring ca.
1 mm oberhalb der Mutter befindet.

Ein Uberdrehen der Septummutter kann zu Verunreinigungen
fihren.

-

1T mm

—

\‘\“’A/‘A‘A‘l""" A

€

—J
12 Laden Sie die Analysemethode.

13 Setzen Sie den Septumzihler zurtick.
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So installieren Sie einen Adapter am Purged-Packed-Einlass

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Messingleitungsmutter (siehe "Verbrauchsmaterialien und
Teile fiir den Purged-Packed-Einlass" auf Seite 64)

Adapter (0,53 mm, 1/8 Zoll gepackt oder 1/4 Zoll gepackt)
7/16-Zoll- und 9/16-Zoll-Gabelschliissel
Vespel-/Graphitferrule

Methanol

Fusselfreie Handschuhe

2 Laden Sie die Einlasswartungsmethode und warten Sie, bis
der GC betriebsbereit ist.

W Vorsicht! Der Ofen und/oder Einlass kdnnen so heiB sein, dass Sie
sich verbrennen konnen. Wenn der Einlass heiB ist, tragen Sie
bitte hitzebestandige Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.

3 Reinigen Sie das Adapterende mit einem fusselfreien Lappen
und mit Methanol, um Verunreinigungen (wie z.B.
Fingerabdriicke) zu entfernen.

4 Platzieren Sie die Leitungsmutter und die
Vespel-/Graphitferrule am Adapter an.
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Einlassarmatur

Ferrule

Leitungsmutter

Adapter

b Setzen Sie den Adapter gerade im Einlassboden soweit wie
moglich ein.

6 Halten Sie den Adapter in dieser Position fest und ziehen Sie
die Mutter handfest an.

7 Ziehen Sie sie dann um eine weitere 1/4-Drehung mit einem
Gabelschliissel fest.
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So tauschen Sie den 0-Ring am Purged-Packed-Einlass aus

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Ersatz-O-Ring (siehe "Verbrauchsmaterialien und Teile fiir
den Purged-Packed-Einlass" auf Seite 64)

Septummutter-Gabelschliissel
Pinzette
Fusselfreie Handschuhe

2 Laden Sie die Einlasswartungsmethode und warten Sie, bis
der GC betriebsbereit ist.

W Vorsicht! Der Ofen und/oder Einlass kdnnen so heiB sein, dass Sie
sich verbrennen konnen. Wenn der Einlass heiB ist, tragen Sie
bitte hitzebestandige Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

3 Losen Sie die obere Einsatzverschweiffung, um den oberen
Teil des Einlasses zu entfernen.

Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.

4 Entfernen Sie den alten O-Ring mit einer Pinzette.

’v.i'

i
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b Setzen Sie einen neuen O-Ring ein.

6 Installieren Sie die obere Einsatzverschweifdung und ziehen
Sie diese fest.

7 Laden Sie die Analysemethode.

8 Setzen Sie den EMF-Zahler zurick. Lesen Sie dazu So setzen
Sie einen EMF-Zahler zuriick im Benutzerhandbuch.
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b Wartung des Purged-Packed-Einlasses

So tauschen Sie den Glaseinsatz am Purged-Packed-Einlass aus

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Ersatzglaseinsatz (siehe "Verbrauchsmaterialien und Teile
fiir den Purged-Packed-Einlass" auf Seite 64)

9/16-Zoll-Gabelschliissel
Fusselfreie Handschuhe

2 Laden Sie die Einlasswartungsmethode und warten Sie, bis
der GC betriebsbereit ist.

W Vorsicht! Der Ofen und/oder Einlass kdnnen so heiB sein, dass Sie
sich verbrennen konnen. Wenn der Einlass heiB ist, tragen Sie
bitte hitzebestandige Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

3 Losen Sie die obere Einsatzverschweiffung, um den oberen
Teil des Einlasses zu entfernen.

\

SchweiBstelle oberer Einlass

Lichtende &

Glaseinsatz

4 Verwenden Sie einen diinnen Draht oder ein spitzes, kleines
Holzstiicken, um den alten Glaseinsatz vorsichtig
herauszuheben und zu entfernen.

Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.
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Tragen Sie Handschuhe, tiberpriifen Sie den O-Ring und
ersetzen Sie diesen bei Bedarf. (Siehe auch "So tauschen Sie
den O-Ring am Purged-Packed-Einlass aus" auf Seite 78.)

Tragen Sie Handschuhe, fassen Sie das Lichtende (oben) des
Ersatzglaseinsatzes mit einer Pinzette an und installieren Sie
diesen im Einlass. Wenn der Glaseinsatz nicht korrekt sitzt,
da eine Kapillarsiule installiert ist, entfernen Sie die Saule,
installieren Sie den Glaseinsatz und setzen Sie die Siule
wieder ein. (Siehe auch "So installieren Sie eine
Kapillarsaule mit dem Purged-Packed-Einlass" auf Seite 68.)

Installieren Sie die obere Einsatzverschweifdung und ziehen
Sie diese handfest an.

Laden Sie die Analysemethode.

Konfigurieren Sie den neuen Einsatz. Wenn Sie den
optionalen Barcode-Scanner verwenden, scannen Sie den
Einsatz direkt in Ihre Datensystemsoftwarekonfiguration
ein, und laden Sie die Anderungen auf das GC herunter.

Setzen Sie den EMF-Zahler zuriick. Lesen Sie dazu So setzen
Sie einen EMF-Zahler zuriick im Benutzerhandbuch.
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So installieren Sie eine Isolierungskappe am Purged-Packed-Einlass

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:
Ferrule, ohne Bohrung
Saulenmutter

2 Installieren Sie einen Stecker (beispielsweise eine
Saulenmutter mit einer Ferrule ohne Bohrung) im
Einlasskapillaradapter.

—
i

E

3 Driicken Sie die Kappenfeder nach rechts. Schieben Sie die
Kappe uiber die Einlassarmatur, so dass die Isolierung auf
der Oberseite der Kappe mit der Ofendecke biindig
abschliefdt.

o

Platzieren Sie die Feder in der Vertiefung im Einlasseinsatz.
Entfernen Sie die Sdulenmutter und die Ferrule ohne
Bohrung.

L

1

=
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So reinigen Sie den Purged-Packed-Einlass

Wartung des GC

1

Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Ersatz-O-Ring (siehe "Verbrauchsmaterialien und Teile fiir
den Purged-Packed-Einlass" auf Seite 64)

Ersatzglaseinsatz
Ersatzseptum

Loésungsmittel, mit dem die Art der Ablagerungen im
Einlass beseitigt werden

Gefilterte, trockene Druckluft oder Stickstoff
Becherglas

Reinigungsbiirsten — Das FID-Reinigungskit (Teilenummer
9301-0985) enthilt geeignete Blirsten

Fusselfreie Handschuhe

2 Laden Sie die Einlasswartungsmethode und warten Sie, bis

der GC betriebsbereit ist.

Vorsicht! Der Ofen und/oder Einlass konnen so heif} sein, dass Sie
sich verbrennen konnen. Wenn der Einlass heiR ist, tragen Sie
bitte hitzebestindige Handschuhe, um lhre Hiande zu schiitzen.

0 N o 61 A W

Entfernen Sie die Siule.

Entfernen Sie die Septummutter und das Septum.
Entfernen Sie die obere Einsatzverschweifdung.
Entfernen Sie den Glaseinsatz und den O-Ring.
Sofern verwendet, entfernen Sie den Adapter.

Reinigen Sie Septummutter, obere Einsatzverschweifsung
und Adapter (sofern verwendet) in einem geeigneten
Losungsmittel mit Ultraschall.

Platzieren Sie ein Becherglas im Ofen unter dem Einlass, um
das Losungsmittel aufzufangen.

Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.

10 Tauchen Sie eine Reinigungsbiirste in das Losungsmittel ein

und scheuern Sie kraftig die Innenwinde des Einlasses.
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1"

12

13

14

15

16

17
18
19

Blasen Sie die Innenseite des Einlasses mit Druckluft oder
Stickstoff trocken.

Installieren Sie den Adapter, sofern verwendet. (Siehe auch
"So installieren Sie einen Adapter am
Purged-Packed-Einlass" auf Seite 76.)

Installieren Sie den Glaseinsatz und den O-Ring. (Siehe auch
"So tauschen Sie den Glaseinsatz am Purged-Packed-Einlass
aus" auf Seite 80.)

Installieren Sie die obere Einsatzverschweifdung und ziehen
Sie diese handfest an.

Installieren Sie das Septum und die Septummutter. (Siehe
auch "So tauschen Sie das Septum am Purged-Packed-Einlass
aus" auf Seite 72.)

Bringen Sie die Siule an. (Siehe auch "So installieren Sie eine
Kapillarsiule mit dem Purged-Packed-Einlass" auf Seite 68.)

Achten Sie auf Lecks.
Laden Sie die Analysemethode.

Stellen Sie den Septum- und Glaseinsatz-Zahler ein.
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So heizen Sie Verunreinigungen aus dem Purged-Packed-Einlass aus

Wartung des GC

Stellen Sie den Saulenfluss auf den normalen Betriebswert
oder die Gasgeschwindigkeit fiir die Kapillarsiaule auf
30 cm/s ein.

Spiilen Sie die Saule fiir mindestens 10 Minuten mit einem
Tragerfluss, bevor Sie den Ofen heizen.

Wenn die Saule am Detektor angebracht ist, stellen Sie den
Detektor auf eine Temperatur von 25 °C liber der normalen
Betriebstemperatur ein.

Wenn die Saule nicht am Detektor angebracht ist,
verschlieRen Sie die Detektorarmatur.

Stellen Sie die Einlasstemperatur auf 300 °C oder 25 °C
oberhalb der normalen Betriebstemperatur ein.

Stellen Sie den Sidulenofen auf 25 °C oberhalb der finalen
Ofentemperatur fiir die GC-Methode ein, um
Verunreinigungen aus dem Einlass auszuheizen.
Uberschreiten Sie nicht die maximal zulassige, vom
Hersteller angegebene Hochsttemperatur.

Fuhren Sie das Ausheizen 30 Minuten durch bzw. bis der
Detektor keine Verunreinigungen mehr aufweist.
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So installieren Sie eine gepackte Metallsdule

86

1

2

3

Stellen Sie folgende Teile zusammen:
7/16-Zoll-, 9/16-Zoll- und 1/2-Zoll-Gabelschliissel
Fusselfreie Handschuhe

Laden Sie die GC-Wartungsmethode und warten Sie, bis der
GC betriebsbereit ist.

Bereiten Sie die gepackte Metallsidule vor. (Siehe auch "So
installieren Sie Ferrulen an einer gepackten Metallsdule" auf
Seite 96.)

W Vorsicht! Ofen, Einlass und/oder Detektor konnen so heil sein,
dass Sie sich verbrennen konnen. Wenn Ofen, Einlass oder
Detektor heiB ist, tragen Sie bitte hitzebestandige Handschuhe,
um lhre Hande zu schiitzen.

Tra

Installieren Sie ggf. den 1/8-Zoll- oder
1/4-Zoll-Einlassadapter fiir die gepackte Saule.
(Siehe auch "So installieren Sie einen Adapter am
Purged-Packed-Einlass" auf Seite 76.)

gen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung

der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.

Bringen Sie die Sdule am Einlassadapter an. Ziehen Sie die
Mutter handfest an.

Ziehen Sie die Mutter eine weitere 1/4 Drehung (bei einer
1/8-Zoll-Saule) oder um eine weitere 3/4 Drehung (bei einer
1/4-Zoll-Saule) mit einem Gabelschliissel fest.

Verwenden Sie zwei Gabelschliissel, einen an der
Saulenmutter und den anderen am Adapter, um ein Drehen
des Adapters zu verhindern.

Driicken Sie [Config], [Column 1] oder [Column 2], geben Sie 0.00
entweder fiir Length oder Diameter ein und geben Sie den
Einlass und Detektor an, an dem die Siaule angebracht ist.

W Verwenden Sie beim Konditionieren niemals Wasserstoff als
Tragergas! Dies konnte in den Ofen entweichen und eine
Explosionsgefahr darstellen.
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8 Konditionieren Sie die Sdule bei Bedarf. (Siehe auch "So
konditionieren Sie eine gepackte Sdule" auf Seite 94.)

9 Laden Sie die GC-Wartungsmethode und warten Sie, bis der
GC betriebsbereit ist.

Vorsicht! Ofen, Einlass und/oder Detektor konnen so heil} sein,
dass Sie sich verbrennen konnen. Wenn Ofen, Einlass oder
Detektor heiB ist, tragen Sie bitte hitzebestandige Handschuhe,
um lhre Hande zu schiitzen.

10 Sofern erforderlich, installieren Sie den Detektoradapter.
(Siehe auch "So installieren Sie einen gepackten
Sdulenadapter an einer Detektorarmatur" auf Seite 89.)

11 Bringen Sie die Sdule am Detektor oder Detektoradapter an.
Ziehen Sie die Mutter handfest an.

12 Ziehen Sie die Mutter eine weitere 1/4 Drehung (bei einer
1/8-Zoll-Saule) oder um eine weitere 3/4 Drehung (bei einer
1/4-Zoll-Saule) mit einem Gabelschliissel fest.

13 Richten Sie einen Tragergasfluss ein und fithren Sie eine
Spiilung gemafl den Empfehlungen des Herstellers durch.
Allgemein:

20 bis 30 ml/Min bei 2-mm-ID-Glas- oder
1/8-Zoll-AD-Metallsaulen

50 bis 60 ml/Min bei 4-mm-ID-Glas- oder
1/4-Zoll-AD-Metallsaulen

14 Laden Sie die Analysemethode.
Beim FFD schalten Sie sofort die Flamme aus.

Beim SPD stellen Sie die Perlenspannung sofort auf
0,0 ein.
15 Wenn der GC betriebsbereit ist, warten Sie 10 Minuten und

ziinden Sie dann die Detektorflamme, oder passen Sie den
Offset an der SPD-Perle an.

Vorsicht! Ofen, Einlass und/oder Detektor konnen so heil3 sein,
dass Sie sich verbrennen konnen. Wenn Ofen, Einlass oder
Detektor heiB ist, tragen Sie bitte hitzebestandige Handschuhe,
um lhre Hande zu schiitzen.
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16 Warten Sie, bis Ofen, Einlass und Detektor die
Betriebstemperatur erreicht haben, ziehen Sie dann die
Armaturen erneut fest.
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So installieren Sie einen gepackten Saulenadapter an einer
Detektorarmatur

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:
7/16-Zoll-, 9/16-Zoll- und 1/2-Zoll-Gabelschliissel

Vespel-/Graphitferrule (siehe "Verbrauchsmaterialien und
Teile fiir den Purged-Packed-Einlass" auf Seite 64)

Messingsaulenmutter
Fusselfreie Handschuhe

Adapter.

Wahlen Sie den entsprechenden Adapter in einer der
nachfolgenden Teilelisten aus:

Verbrauchsmaterialien und Teile fiir den FID (Gepackte
Saulen konnen nur an einem anpassbaren FID installiert
werden.)

Verbrauchsmaterialien und Teile fiir den WLD

Verbrauchsmaterialien und Teile fiir den SPD

Verbrauchsmaterialien und Teile fiir den FFD

2 Laden Sie die GC-Wartungsmethode und warten Sie, bis der
GC betriebsbereit ist.

m Vorsicht! Der Detektor kann so heil8 sein, dass Sie sich
verbrennen kdnnen. Wenn der Detektor heiB ist, tragen Sie bitte

hitzebestindige Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.

3 Bringen Sie eine Mutter und eine Ferrule am Adapter an.
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E

4 Setzen Sie den Adapter soweit wie moglich gerade im
Detektorboden ein.

5 Halten Sie den Adapter in dieser Position fest und ziehen Sie
die Mutter handfest an.

6 Ziehen Sie diesen eine weitere 1/4 Drehung (bei einer
1/8-Zoll-Saule) oder um eine weitere 3/4 Drehung (bei einer
1/4-Zoll-Saule) mit einem Gabelschliissel fest.
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So installieren Sie eine gepackte Glassiaule

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:
9/16-Zoll-Gabelschliissel

Zwei 1/4-Zoll-Messingmuttern (siehe
"Verbrauchsmaterialien und Teile fiir den
Purged-Packed-Einlass" auf Seite 64)

Zwei 1/4-Zoll-Vespel/-Graphitferrule
Fusselfreie Handschuhe

2 Laden Sie die GC-Wartungsmethode und warten Sie, bis der
GC betriebsbereit ist.

W Vorsicht! Ofen, Einlass und/oder Detektor konnen so heil3 sein,
dass Sie sich verbrennen konnen. Wenn Ofen, Einlass oder
Detektor heiB ist, tragen Sie bitte hitzebestandige Handschuhe,
um lhre Hande zu schiitzen.

Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.

3 Bringen Sie an jedem Saulenende eine Messingmutter und
eine Vespel-/Graphitferrule an.

o

H‘ M
Glassiulen miissen gleichzeitig im Einlass und Detektor
eingesetzt und parallel zur Ofentiir installiert werden. Beim

Konditionieren der Siule bringen Sie die Sidule nicht am
Detektor an.

4 Beim Konditionieren der Saule fithren Sie die Saule in den
Purged-Packed-Einlass bis ganz unten ein. Ziehen Sie die
Saule 1 bis 2 mm zuriick. Ziehen Sie die Einlasssidulenmutter
handfest an. (Siehe auch "So konditionieren Sie eine
gepackte Siule" auf Seite 94.)
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Durch Uberdrehen der Saulenmutter oder iibermaRiges Driicken auf
den Boden im Einlass oder Detektor kann die Saule zerbrechen.

5 Ziehen Sie die Einlasssdulenmutter um eine 1/4 Drehung mit
einem Gabelschliissel fest.

Verwenden Sie beim Konditionieren niemals Wasserstoff als
Tragergas! Dies konnte in den Ofen entweichen und eine
Explosionsgefahr darstellen.

6 Nach dem Konditionieren entfernen Sie die Saule vom
Einlass.

7 Fihren Sie gleichzeitig die Saule in die Einlass- und
Detektorarmaturen, driicken Sie diese jedoch nicht. Ggf.
miissen Sie das lange Ende der Siule im Einlass in einem
bestimmten Winkel beginnen lassen, um den Ofenboden
freizuhalten.

8 Ziehen Sie die Saule 1 bis 2 mm vom Einlass und Detektor
zuriick. Ziehen Sie beide Sdulenmuttern handfest an.

Durch Uberdrehen der Saulenmutter oder iibermaRiges Driicken auf
den Boden im Einlass oder Detektor kann die Saule zerbrechen.

9 Ziehen Sie die Einlasssdulenmuttern um eine 1/4 Drehung
mit einem Gabelschliissel fest.

10 Driicken Sie [Config], [Column 1] oder [Column 2], geben Sie 0.00
entweder fiir Length oder Diameter ein und geben Sie den
Einlass und Detektor an, mit dem die Sdule verbunden ist.
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11 Richten Sie einen Tragergasfluss ein und fithren Sie eine
Spiilung gemafl den Empfehlungen des Herstellers durch.
Allgemein:

20 bis 30 ml/Min bei 2-mm-ID-Glas- oder
1/8-Zoll-AD-Metallsaulen

50 bis 60 ml/Min bei 4-mm-ID-Glas- oder
1/4-Zoll-AD-Metallsaulen

12 Laden Sie die Analysemethode.
Beim FFD schalten Sie sofort die Flamme aus.

Beim SPD stellen Sie die Perlenspannung sofort auf
0,0 ein.
13 Wenn der GC betriebsbereit ist, warten Sie 10 Minuten und

ziinden Sie dann die Detektorflamme, oder passen Sie den
Offset an der SPD-Perle an.

Vorsicht! Ofen, Einlass und/oder Detektor konnen so heil} sein,
dass Sie sich verbrennen konnen. Wenn Ofen, Einlass oder
Detektor heiB ist, tragen Sie bitte hitzebestandige Handschuhe,
um lhre Hande zu schiitzen.

14 Warten Sie, bis Ofen, Einlass und Detektor die
Betriebstemperatur erreicht haben, ziehen Sie dann die
Armaturen erneut fest.
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So konditionieren Sie eine gepackte Saule

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Kapillaradapter, Siulenmutter und Ferrule ohne Bohrung
(fir FID und SPD) oder 1/8-Zoll-Swagelok-Kappe (fiir
WLD und FFD)

Zwei 7/16-Zoll-Gabelschliissel
1/4-Zoll-Gabelschliissel

Fusselfreie Handschuhe

W Verwenden Sie beim Konditionieren niemals Wasserstoff als
Tragergas! Dies konnte in den Ofen entweichen und eine
Explosionsgefahr darstellen.

2 Laden Sie die GC-Wartungsmethode und warten Sie, bis der
GC betriebsbereit ist.

m Vorsicht! Ofen, Einlass und/oder Detektor konnen so heil} sein,
dass Sie sich verbrennen konnen. Wenn Ofen, Einlass oder
Detektor heiB ist, tragen Sie bitte hitzebestandige Handschuhe,
um lhre Hande zu schiitzen.

Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.

3 Installieren Sie den korrekten Einsatz im Einlass und
bringen Sie die Sidule an. (Siehe auch "So installieren Sie eine
gepackte Metallsidule" auf Seite 86.)

4 Verschlief3en Sie die Detektorarmatur mit Kapillaradapter,
Ferrule ohne Bohrung und Saulenmutter (fiir FID und SPD)
oder mit einer 1/8-Zoll-Swagelok-Kappe (fiir FID und SPD).
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Geben Sie einen Sdulenfluss gemafR den Empfehlungen des
Herstellers oder einen geeigneten Fluss wie folgt ein:

20 bis 30 ml/Min bei 2-mm-ID-Glas- oder
1/8-Zoll-AD-Metallsidulen

50 bis 60 ml/Min bei 4-mm-ID-Glas- oder
1/4-Zoll-AD-Metallsaulen

Erhohen Sie die Ofentemperatur langsam auf die
Konditionierungstemperatur fiir die Saule. Die
Konditionierungstemperatur ist immer hoher als die max.
Hochsttemperatur fir die Saule; 30 °C unter der max.
Temperatur sind normalerweise ausreichend.

Setzen Sie das Konditionieren nachts bei der finalen
Temperatur fort. Kithlen Sie den Ofen auf Raumtemperatur
mit aktiviertem Trigerfluss ab.

Bringen Sie die Sdule am Detektor an und behalten Sie den
hergestellten Fluss bei. (Siehe auch "So installieren Sie eine
gepackte Metallsidule" auf Seite 86.)
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So installieren Sie Ferrulen an einer gepackten Metallsaule

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:
Gabelschliissel

Edelstahl-Swagelok-Steckerarmatur, 1/4 oder 1/8 Zoll
Auf3endurchmesser

Messing-Swagelok-Mutter und Ferrule-Set (siehe
"Verbrauchsmaterialien und Teile fir den
Purged-Packed-Einlass" auf Seite 64)

Fusselfreie Handschuhe

2 Stellen Sie sicher, dass das Saulenende quadratisch
abgeschnitten ist und keine Hitzespuren und Verformungen
aufweist.

3 Setzen Sie die Armatur in einem Schraubstock ein.

Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.

4 Bringen Sie eine Swagelok-Mutter und Ferrule an der Siule
an.

Vordere Ferrule

Hintere Ferrule

Saulenmutter

b Setzen Sie die Saule vollstindig in der Armatur am
Schraubstock ein und ziehen Sie diese dann 1 - 2 mm heraus.
Ziehen Sie die Mutter handfest an.
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6 Ziehen Sie die Mutter eine weitere 3/4 Drehung (bei einer
1/8-Zoll-Saule) oder um eine weitere 1 - 1/4 Drehung (bei
einer 1/4-Zoll-Saule) mit einem Gabelschliissel fest.

7 Losen Sie die Sdulenmutter von der Armatur im
Schraubstock und entfernen Sie die Sdule. Die Ferrulen
sollten jetzt an der Saule platziert sein, wobei das
Saulenende korrekt positioniert ist.

il
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Verbrauchsmaterialien und Teile fiir das Kaltaufgabesystem

100

Der Agilent-Katalog fiir Verbrauchsmaterialien und Teile
enthilt eine vollstindige Auflistung, oder besuchen Sie die
Agilent Web-Site beziiglich aktuellster Informationen
(www.agilent.com/chem/supplies).

Tabelle 11 Empfohlene Teile fiir Injektionen an 0,53-mm-S&ulen aus
geschmolzenem Siliziumdioxid

Saulentyp Teilenummer

Einlass, geschmolzenes Siliziumdioxid, 19245-20580 (keine Ringe)
0.53 mm ID

Septummutter, 530 pm G1545-80520
Spritzenzylinder, abnehmbare Nadel, 5 pL 5182-0836

Nadel, 530 pm (3 Stiick) 5182-0832

Kolbenknopf, 10/pk, fiir manuelle Injektion mit 5181-8866
Spritzenzylinder 5182-0836

Einsduleneinlassfeder 19245-60760
Nadelhalterungseinheit, 530 pm, fiir 7683B G2913-60977
Injektor

Tabelle 12 Empfohlene Teile fiir Injektionen in aluminiumbeschichtete
0.53-mm-Saulen

Saulentyp Teilenummer

Einlass, aluminiumbeschichtet, 0,53 mm ID 19245-20780 (4 Ringe)
Septummutter, 530 pm G1545-80520
Spritzenzylinder, abnehmbare Nadel, 5 pL 5182-0836

Nadel, 530 pm (3 Stiick) 5182-0832

Kolbenknopf, 10/pk, fiir manuelle Injektion mit 5181-8866
Spritzenzylinder 5182-0836

Einsauleneinlassfeder 19245-60760
Nadelhalterungseinheit, 530 pm, fiir 7683B G2913-60977
Injektor
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Tabelle 13 Empfohlene Teile fiir Injektionen in 0,32-mm-S&ulen aus
geschmolzenem Siliziumdioxid

Saulentyp Teilenummer

Einlass, geschmolzenes Siliziumdioxid, 19245-20525 (5 Ringe)
0,32 mm ID

Septummutter, 250/320 um 19245-80521
Spritzenzylinder, abnehmbare Nadel, 5 pL 5182-0836

Nadel, 320 ym (3 Stiick) 5182-0831

Kolbenknopf, 10/pk, fiir manuelle Injektion mit 5181-8866
Spritzenzylinder 5182-0836

Einsauleneinlassfeder 19245-60760

Nadelhalterungseinheit, 250/320 pm, fiir 7683B  G2913-60978
Injektor

Tabelle 14 Empfohlene Teile fiir Injektionen an 0,25-mm-S&ulen aus
geschmolzenem Siliziumdioxid

Séaulentyp Teilenummer

Einlass, 0,25 mm ID 19245-20515 (6 Ringe)
Septummutter, 250/320 pm 19245-80521
Spritzenzylinder, abnehmbare Nadel, 5 pL 5182-0836

Nadel, 250 um (3 Stiick) 5182-0833

Kolbenknopf, 10/pk, fiir manuelle Injektion mit 5181-8866
Spritzenzylinder 5182-0836

Einsauleneinlassfeder 19245-60760

Nadelhalterungseinheit, 250/320 pm, fir 7683B  G2913-60978
Injektor

Tabelle 15 Empfohlene Teile fiir Injektionen in 0,2-mm-S&ulen aus
geschmolzenem Siliziumdioxid

Beschreibung Teilenummer/Anzahl
Einlass, geschmolzenes Siliziumdioxid, 0,20 mm ID  19245-20510
Kahlturmeinheit 19320-80625

Spritzenzylinder, fiir Nadel aus geschmolzenem 9301-0658
Siliziumdioxid, 10 pL
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Tabelle 15 Empfohlene Teile fiir Injektionen in 0,2-mm-S&ulen aus
geschmolzenem Siliziumdioxid (Fortsetzung)

Beschreibung

Teilenummer/Anzahl

Ersatznadeln, aus geschmolzenem Siliziumdioxid,
0,18 mm

Ersatz-PTFE-Ferrule fiir Spritze aus
geschmolzenem Siliziumdioxid

Entfernbare Edelstahl-Nadelspritze, 10 pL

Ersatz-Edelstahlnadeln, 0,23 mm

Einsauleneinlassfeder

19091-63000 (6 Stiick pro
Packung)

0100-1389

5182-9633

5182-9645 (3 Stiick pro
Packung)

19245-60760

Tabelle 16 Empfohlene Septen fiir das Kaltaufgabesystem

Beschreibung

Teilenummer/Anzahl

Fiir 0,53-mm- und 0,25/0,32-mm-Septummuttern

5 mm festes Septum fiir manuelle und
automatische Injektion

5-mm-Septum mit langer Lebensdauer

5-mm-Septum, erweitert, griin

5-mm-Septum, das nur wenig blutet, fiir hohe
Temperatur

5-mm-Septum mit Durchgangsbohrung fiir
automatische Injektion

Fiir das Duckbill-Septum

Duckbill-Septum nur fiir manuelle Injektion
(Kaihlturm muss mit Duckbill verwendet werden)

5181-1261

5183-4762 (50 Stiick pro
Packung)

5183-4760 (50 Stiick pro
Packung)

5183-4758 (50 Stiick pro
Packung)

5181-1260 (25 Stiick pro
Packung)

19245-40050 (10 Stick pro
Packung)

Tabelle 17 Muttern, Ferrulen und Hardware fiir Kapillarsaulen

Séaulen-ID (mm)

Beschreibung

Typische Verwendung

Teilenummer/Anzahl

530

Ferrule, Vespel/Graphit, ID

0,8 mm

Ferrule, Graphit, ID 1,0 mm

Kapillarsaulen mit 0,45 mm und
0,53 mm

Kapillarsaulen mit 0,53 mm

5062-3512 (10 Stiick
pro Packung)

5080-8773 (10 Stiick
pro Packung)
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Tabelle 17 Muttern, Ferrulen und Hardware fir Kapillarsdulen (Fortsetzung)

Saulen-ID (mm)

Beschreibung

Typische Verwendung

Teilenummer/Anzahl

Ferrule, Graphit, ID 0,8 mm

Saulenmutter, handfest
(far Saulen mit 0,53 mm)

Kapillarsaulen mit 0,53 mm

Séaule mit Einlass oder Detektor
verbinden

500-2118 (10 Stiick
pro Packung)

5020-8293

320 Ferrule, Vespel/Graphit, Kapillarséulen mit 0,32 mm 5062-3514 (10 Stiick
ID 0,5 mm pro Packung)
Ferrule, Graphit, ID 0,5 mm Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm, 5080-8853 (10 Stiick
0,25 mm und 0,32 mm pro Packung)
Saulenmutter, handfest (fir Séaule mit Einlass oder Detektor 5020-8292
Saulen mit 0,100 bis 0,320 mm) verbinden
.250 Ferrule, Vespel/Graphit, Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm 5181-3323 (10 Stiick

ID 0,4 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,5 mm

Saulenmutter, handfest (fir
Séulen mit 0,100- bis 0,320 mm)

und 0,25 mm

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm,

0,25 mm und 0,32 mm

Séaule mit Einlass oder Detektor
verbinden

pro Packung)

5080-8853 (10 Stiick
pro Packung)

5020-8292

0.100 und 0,200

Ferrule, Vespel/Graphit,
ID 0,37 mm

Ferrule, Vespel/Graphit,
ID 0,4 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,5 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,4 mm

Saulenmutter, handfest (fir
Séaulen mit 0,100- bis 0,320 mm)

Kapillarsaulen mit 0,1 mm und
0,2 mm

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm
und 0,25 mm

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm,

0,25 mm und 0,32 mm

Séule mit Einlass oder Detektor
verbinden

5062-3516 (10 Stiick
pro Packung)

5181-3323 (10 Stiick
pro Packung)

5080-8853 (10 Stiick
pro Packung)

500-2114 (10 Stiick
pro Packung)

5020-8292

Alle

Ferrule, ohne Bohrung

Kapillarséulenblindmutter

Saulenmutter, universal

Saulenschneider,
Keramik-Wafer

Stift mit Diamantspitze

Ferrule-Toolkit

Testzwecke

Testzwecke mit beliebiger Ferrule

Saule mit Einlass oder Detektor
verbinden

Kapillarsaulen abschneiden

Kapillarsaulen abschneiden

Ferrule-Installation

5181-3308 (10 Stiick
pro Packung)

5020-8294

5181-8830 (2 Stiick
pro Packung)

5181-8836 (4 Stick
pro Packung)

420-1000
440-1000

Wartung des GC
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Explosionsansicht von Teilen des Kaltaufgabesystems

Septummutter
(0,53 mm)

Kihlturmeinheit

Septummutter
(0,25 mm und 0,32 mm
Saulen)

Duckbill-Septum

Septum

Feder

Einlass

Ferrule

Séaulenmutter
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So installieren Sie eine Kapillarsdule mit dem Kaltaufgabesystem

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Sdulenmutter und Ferrule. (Siehe auch
"Verbrauchsmaterialien und Teile fiir das
Kaltaufgabesystem" auf Seite 100.)

Saulenschneider
1/4-Zoll- und 5/16-Zoll-Gabelschliissel
Fusselfreie Handschuhe

2 Laden Sie die Einlasswartungsmethode und warten Sie, bis
der GC betriebsbereit ist.

W Vorsicht! Der Ofen und/oder Einlass kdnnen so heiB sein, dass Sie
sich verbrennen konnen. Wenn eines der Teile heiB ist, tragen Sie
zum Schutz lhrer Hande bitte Hitzehandschuhe.

m Tragen Sie eine Schutzbrille, um lhre Augen vor umherfliegenden
Partikeln zu schiitzen, wahrend Sie Kapillarsaulen aus Glas oder

geschmolzenem Siliziumdioxid bearbeiten, schneiden oder
installieren. Gehen Sie beim Bearbeiten dieser Saulen vorsichtig
vor, um Stichwunden zu vermeiden.

Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.

3 Stellen Sie vor dem Installieren der Siule sicher, dass der
korrekte Einsatz fiir die Nadel und die Saule installiert ist.
(Siehe auch "So installieren Sie einen Einsatz am
Kaltaufgabesystem" auf Seite 113.)

4 Platzieren Sie eine Kapillarsdulenmutter und eine Ferrule an
der Saule.
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Ferrule

Séaulenmut-
ter

5 Kerben Sie die Sdule mit einem Glasanreiffwerkzeug ein.
Die Einkerbung muss quadratisch sein, um einen sauberen
Bruch zu gewéahrleisten.

=

6 Brechen Sie das Siulenende ab, indem Sie es gegen den
Sadulenschneider am anderen Ende der Einkerbung driicken.
I"Jberpriifen Sie das Ende mit einem Vergréf3erungsglas, um
sicherzustellen, dass keine Grate oder unsauberen Kanten
entstanden sind.

— Schlecht

Gut

7 Wischen Sie die Sdulenwande mit einem mit Isopropanol
befeuchteten Tuch ab, um Fingerabdriicke und Staub zu
entfernen.

8 Fihren Sie die Sdule vorsichtig in den Einlass bis zu seinem
Boden ein. Die Federspannung sollte beim Einschieben der
Saule spurbar sein. (Sdule nicht herausziehen).

9 Fihren Sie die Sdulenmutter in die Einlassarmatur ein und
ziehen Sie diese handfest an.

Wartung des GC
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Um ein Verbiegen des Einlasses zu vermeiden, verwenden Sie
immer zwei Gabelschliissel. Verwenden Sie einen
5/16-Zoll-Gabelschliissel, um den Einlass zu halten, wahrend Sie
die Saulenmutter mit einem 1/4-Zoll-Gabelschliissel festziehen.

10

1"

12

13

14

15

Ziehen Sie die Sdulenmutter um eine weitere 1/4 Drehung
mit einem Gabelschliissel fest, oder bis die Saule sich nicht
mehr bewegt.

Wenn Sie ein automatisches Injektionssystem mit einer
0,25-mm- oder 0,32-mm-Saule verwenden, liberpriifen Sie die
Sauleninstallation, indem Sie die Spritze manuell in den
Einlass driicken.

Konfigurieren Sie die neue Siule. Wenn Sie den optionalen
Barcode-Scanner verwenden, scannen Sie die Spalte direkt
in Ihre Datensystemsoftwarekonfiguration ein, und laden Sie
die Anderungen auf das GC herunter.

Konditionieren Sie die Saule gemifd den Empfehlungen des
Herstellers. (Siehe So konditionieren Sie eine Kapillarsiule.)

Installieren Sie die Saule im Detektor. Siehe:
So installieren Sie eine Kapillarsaule im FID
So installieren Sie eine Kapillarsiaule im SPD
So installieren Sie eine Kapillarsiaule im WLD
So installieren Sie eine Kapillarsiaule im uEAD
So installieren Sie eine Kapillarsiule im FPD Plus
So installieren Sie einen Kapillarsdulenadapter im FFD

Nachdem die Siule an Einlass und Detektor installiert
wurde, richten Sie einen Fluss fiir das Triagergas ein und
fiihren eine Spiilung gemafd den Empfehlungen des
Saulenherstellers durch.
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16 Laden Sie die Analysemethode.
Beim FFD schalten Sie sofort die Flamme aus.
Beim SPD stellen Sie die Perlenspannung auf 0,0 ein.

17 Wenn der GC betriebsbereit ist, warten Sie 10 Minuten und
ziinden Sie dann die Detektorflamme, oder passen Sie den
Offset an der SPD-Perle an.

Vorsicht! Ofen, Einlass und/oder Detektor konnen so heil} sein,
dass Sie sich verbrennen kdnnen. Wenn sie heiB sind, tragen Sie
bitte hitzebestandige Handschuhe, um lhre Hinde zu schiitzen.

18 Warten Sie, bis Ofen, Einlass und Detektor die
Betriebstemperatur erreicht haben, ziehen Sie dann die
Armaturen erneut fest.

19 Setzen Sie die EMF-Siulenzahler zuriick. Lesen Sie dazu So
setzen Sie einen EMF-Zahler zuriick im Benutzerhandbuch.

Wartung des GC


../OpGuide/EMF_Reset.html
../OpGuide/EMF_Reset.html

Wartung des Kaltaufgabesystems 6

So iiberpriifen Sie die Nadel-zu-Saulen-GroRe am Kaltaufgabesystem

Wartung des GC

Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Einsatz (siehe "Verbrauchsmaterialien und Teile fiir das
Kaltaufgabesystem" auf Seite 100)

Spritzennadel

2 Laden Sie die Einlasswartungsmethode und warten Sie, bis

der GC betriebsbereit ist.

Vorsicht! Der Ofen und/oder Einlass konnen so heil} sein, dass Sie
sich verbrennen konnen. Wenn eines der Teile heiB ist, tragen Sie
zum Schutz lhrer Hande bitte Hitzehandschuhe.

Tragen Sie eine Schutzbrille, um lhre Augen vor umherfliegenden
Partikeln zu schiitzen, wahrend Sie Kapillarsdulen aus Glas oder
geschmolzenem Siliziumdioxid bearbeiten, schneiden oder
installieren. Gehen Sie beim Bearbeiten dieser Saulen vorsichtig
vor, um Stichwunden zu vermeiden.

Uberpriifen Sie, dass die Nadel die korrekte GroRe fiir die
gewlinschte Spalten-ID hat. Ersetzen Sie die Nadel
gegebenenfalls durch eine der korrekten Grofie. Siehe
"Verbrauchsmaterialien und Teile fiir das Kaltaufgabesystem"
auf Seite 100 und "So tauschen Sie eine Nadel in einer
Spritze aus" auf Seite 121 oder "So tauschen Sie die Nadel
aus geschmolzenem Siliziumdioxid in einer Spritze fiir das
Kaltaufgabesystem aus" auf Seite 122.

Identifizieren Sie den korrekten Einsatz fiir die Sdulengrofde.
(Siehe auch "Verbrauchsmaterialien und Teile fiir das
Kaltaufgabesystem" auf Seite 100.) Verwenden Sie den
Einsatz mit der gleichen Grof3e wie die Spritzennadel, um
sicherzustellen, dass die zu verwendende Saule die korrekte
Grofie hat.

Machen Sie einen sauberen Schnitt am Ende der Saule.
(Siehe auch "So installieren Sie eine Kapillarsaule mit dem
Kaltaufgabesystem" auf Seite 105.)

Fihren Sie die Sdule an einem Ende des Einsatzes ein.
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6  Wartung des Kaltaufgabesystems

Spritze

Einlass

Saule

7 Fihren Sie die Spritzennadel durch das andere Ende des
Einsatzes und in die Saule ein. Die Nadel sollte sichtbar und
ohne Widerstand in die Siule gleiten. Wenn die Nadel nicht
problemlos in die Saule eingefiihrt werden kann, drehen Sie
den Einsatz um, um zu versuchen, die Nadel und die Siule in
das andere Ende einzufiihren.
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So tauschen Sie ein Septum am Kaltaufgabesystem aus

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Ersatzseptum. (Siehe auch "Verbrauchsmaterialien und
Teile fiir das Kaltaufgabesystem" auf Seite 100.)

Pinzette

Ein diinner Draht (0,2 Zoll Durchmesser) fiir das
Entfernen des Septums aus dem Einlass

Fusselfreie Handschuhe

2 Laden Sie die Einlasswartungsmethode und warten Sie, bis
der GC betriebsbereit ist.

W Vorsicht! Der Ofen und/oder Einlass kdnnen so heiB sein, dass Sie
sich verbrennen konnen. Wenn eines der Teile heiB ist, tragen Sie
zum Schutz lhrer Hande bitte Hitzehandschuhe.

Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.

3 Ersetzen Sie das Septum.

Wenn Sie eine Septummutter verwenden, fassen Sie diese
an der Riffelung an und losen Sie diese. Entfernen Sie das
alte Septum mit Pinzetten. Installieren Sie ein neues

Septum mit einer Pinzette. Driicken Sie das Septum in die
Septummutter, bis dies korrekt sitzt. Ziehen Sie die Mutter

fest an.
Fir automatisierte Fir automatisierte
Injektionen mit Injektionen mit
250/320 pm 530 pm

Wartung des GC 1



6  Wartung des Kaltaufgabesystems

Wenn Sie einen Kiihlturm verwenden, fassen Sie die drei
Ringe an und 16sen Sie diese. Die Feder und das
Duckbill-Septum springen ggf. aus dem Einlass heraus,
wenn Sie den Kiihlturm entfernen. Achten Sie darauf,
dass Sie diese nicht verlieren. Wenn sie nicht
herausspringen, verwenden Sie einen diinnen Draht, um
diese aus dem Einlass zu entfernen. Fiihren Sie das
Duckbill-Ersatzseptum in die Feder ein und platzieren Sie
es im Einlass. Bringen Sie die Kithlturmeinheit wieder an
und ziehen Sie diese handfest an.

Fiir manuelle Injektionen mit 200 um
mit gesicherter Siliziumdioxid-Nadel

4 Bevor Sie eine Injektion vornehmen, priifen Sie die
Ausrichtung der gesamten Einheit mit Hilfe der Spritze mit
korrekter Grof3e.

b Laden Sie die Analysemethode.

6 Setzen Sie den EMF-Septumzihler zuriick. Lesen Sie dazu So
setzen Sie einen EMF-Zahler zuriick im Benutzerhandbuch.
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So installieren Sie einen Einsatz am Kaltaufgabesystem

Wartung des GC

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:
Fusselfreie Handschuhe

Ersatzeinsatz. (Siehe auch "Verbrauchsmaterialien und
Teile fiir das Kaltaufgabesystem" auf Seite 100.)

2 Laden Sie die Einlasswartungsmethode und warten Sie, bis
der GC betriebsbereit ist.

Vorsicht! Der Ofen und/oder Einlass konnen so heil} sein, dass Sie
sich verbrennen konnen. Wenn eines der Teile heiB ist, tragen Sie
zum Schutz lhrer Hande bitte Hitzehandschuhe.

Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.

3 Entfernen Sie die Saule aus dem Einlass.

4 Entfernen Sie die Septummutter oder die Kiihlturmeinheit
am oberen Teil des Einlasses. Wenn das Septum in der
Septummutter bleibt, entfernen Sie dies erst dann, wenn Sie
dies wechseln wollen. Bei Bedarf ersetzen Sie das
vorhandene Septum oder Duckbill durch ein neues. (Siehe
auch "So tauschen Sie ein Septum am Kaltaufgabesystem
aus" auf Seite 111.)

5 Entfernen Sie die Feder aus dem Einlass mit einem Draht
zum Herausziehen (oder einer Pinzette), und legen Sie diese
beiseite. Achten Sie darauf, dass diese nicht verloren geht
oder beschadigt wird, da sie die Feder verwenden werden,
um den neuen Einsatz an der entsprechenden Position zu
halten.

113



114

Wartung des Kaltaufgabesystems

ﬂ ”JJJ) a 43“1})
QJ ) E

>

.i

P

Entfernen Sie den vorhandenen Einsatz aus dem Einlass,
indem Sie diesen vorsichtig mit einem Draht oder einem
Siulenstiick von unten herausdriicken. Bewahren Sie den
Einsatz fir eine mogliche Verwendung zu einem spéiteren
Zeitpunkt auf.

10
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Priifen Sie, ob der Einsatz fiir die Nadel und fiir die Siule die
korrekte Gréfde hat. (Siehe auch "So tiberpriifen Sie die
Nadel-zu-Siaulen-Gréf3e am Kaltaufgabesystem" auf

Seite 109.)

Legen Sie den neuen Einsatz gerade von oben nach unten in
den Einlass. Der Einsatz kann mit beiden Enden nach oben
eingefligt werden.

Installieren Sie die Feder auf dem Einsatz.

Installieren Sie das Septum und die Septummutter oder das
Duckbill-Septum und die Kiihlturmeinheit und ziehen Sie
diese handfest an.

Installieren Sie die Saule. (Siehe auch "So installieren Sie
eine Kapillarsaule mit dem Kaltaufgabesystem" auf
Seite 105.)
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So reinigen Sie das Kaltaufgabesystem

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:
1/4-Zoll- und 5/16-Zoll-Gabelschliissel
Reinigungsbad
Wassriges Reinigungsmittel
Destilliertes Wasser
Methanol
Gefilterte, trockene Druckluft oder Stickstoff
Fusselfreie Handschuhe

2 Laden Sie die Einlasswartungsmethode und warten Sie, bis
der GC betriebsbereit ist.

m Vorsicht! Der Ofen und/oder Einlass kdnnen so heif} sein, dass Sie
sich verbrennen konnen. Wenn eines der Teile heiB ist, tragen Sie
zum Schutz lhrer Hande bitte Hitzehandschuhe.

W Tragen Sie eine Schutzbrille, um lhre Augen vor umherfliegenden
Partikeln zu schiitzen, wahrend Sie Kapillarsdulen aus Glas oder

geschmolzenem Siliziumdioxid bearbeiten, schneiden oder
installieren. Gehen Sie beim Bearbeiten dieser Saulen vorsichtig
vor, um Stichwunden zu vermeiden.

Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.

3 Entfernen Sie die Saule.

4 Entfernen Sie die Septummutter oder den Kihlturm und
entfernen Sie dann das Septum.

5 Entfernen Sie den vorhandenen Einsatz aus dem Einlass,
indem Sie diesen vorsichtig mit einem Draht oder einem
Saulenstiick von unten herausdriicken. Bewahren Sie den
Einsatz fir eine mogliche Verwendung zu einem spéiteren
Zeitpunkt auf.
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Befiillen Sie ein Ultraschallreinigungsbad mit wassrigem
Reinigungsmittel und platzieren Sie die Feder und den
Einlass darin. Starten Sie das Ultraschallbad fiir 1 Minute.

Tropfen Sie das wissrige Losungsmittel ab und fiillen Sie das
Bad mit destilliertem Wasser. Starten Sie das Ultraschallbad
fir 1 Minute.

Entfernen Sie die Feder und den Einsatz aus dem Bad und
reinigen Sie diese griindlich mit Wasser und Methanol.

Trocknen Sie die Feder und den Einsatz mit Druckluft oder
Stickstoff.

Installieren Sie den Einsatz. (Siehe auch "So installieren Sie
einen Einsatz am Kaltaufgabesystem" auf Seite 113.)

Installieren Sie die Saule. (Siehe auch "So installieren Sie
eine Kapillarsiule mit dem Kaltaufgabesystem" auf
Seite 105.)
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So ersetzen Sie die Nadelfiihrung des 7693A Injektors

Bevor mit einem 7693A ALS Injektionen in das
Kaltaufgabesystem vorgenommen werden, muss die Fithrung
der On-Column-Nadel eingebaut werden.

Die 7693A ALS-Dokumentation enthilt vollstindige Angaben
dazu.

Standard-
nadelfiihrung

On-Column-
Nadelfiihrung

1 Offnen Sie die Injektortir.
2 Entfernen Sie die Spritze.

3 Schieben Sie den Spritzentriger nach oben bis an die oberste
Position.

4 Entfernen Sie die T-10-Torx-Schraube vollstindig aus dem
Fithrungsfufl. Gehen Sie dabei vorsichtig vor, damit die
Schraube nicht in die Karussellbaugruppe fillt.

(2]

Schieben Sie den Fithrungsfufd heraus.

Schieben Sie den neuen Fiihrungsfuf ein.

7 Tauschen Sie die T-10-Torx-Schraube aus und ziehen Sie sie
fest.

8 Setzen Sie die entsprechende Spritze ein.
9 Schlief3en Sie die Injektortiir.

10 Richten Sie den Injektor aus.
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So ersetzen Sie die Nadelhalterungseinheit in einem 7683B Injektor

1 Stellen Sie eine 7683B Nadelhalterungseinheit fir
Injektionen an 530-um- oder 250/320-um-Siaulen zusammen.

!ﬁl —3
250 pm/320 pm 530 pym
(G2913-60978) (Standard, G2913-60978)

2 Entfernen Sie alle Flidschchen aus dem Karussell und
trennen Sie das Injektorkabel vom GC.

3 Dnffnen Sie die Injektortir.
4 Entfernen Sie die Spritze.

5 Halten Sie Ihren Finger unter den Schaft in der Nahe des
Lagers der Nadelhalterungseinheit, ziehen Sie vorsichtig,
um das Lager aus der Lagerklammer im Spritzentriger
freizugeben.
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Fiihrung ‘
|

Kolbentragerschleife

—— [n
Lagerklammer "0 B —
Spritzenschlitten J\ﬁ
Schieber i
Lager
—3

Ziehen Sie die Einheit nicht an ihrem Metallschaft heraus, da sich
dieser schnell verbiegt.

6 Ziehen Sie die Stange vorsichtig mit dem Lager nach unten,
bis Sie die Einheit aus dem Spritzentriger herausheben
konnen.

7 Um die Nadelhalterungseinheit zu installieren, fithren Sie
mit Ihrer rechten Hand das obere Ende der Stange in die
Kunststofffithrung rechts neben der Kolbentriagerschleife ein.
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8 Drehen Sie die Nadelhalterungseinheit so, dass die ebene
Oberflache des Schiebers in den Spritzentriagerspuren nach
oben und unten fihrt.

Ausrichtung Querschnitt auf

Schieber
A

“; Schieber % -
e L
g [l

il
‘7 L Nadelhalter- IR

ﬁg ungsspuren
| {
Spitzenverriegelung C% 3»% 9%

—
9 Richten Sie das Lager an der Nadelhalterungseinheit mit der

Kunststofflagerklammer rechts neben der
Spritzenverriegelung aus und driicken Sie vorsichtig auf das
Lager, bis die Einheit einrastet.

Achten Sie darauf, dass Sie die Nadel wahrend der Installation nicht
verbiegen.

Verwenden Sie den Injektor nicht ohne Spritze oder richten Sie nicht
die Sonde aus, da die frei schwingende Spritzenverriegelung mit
dem Motor kollidieren und sich mit dem Spritzentrager verklemmen
kann.

10 Installieren Sie die Spritze.
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So tauschen Sie eine Nadel in einer Spritze aus

Wartung des GC

1

Stellen Sie folgende Teile zusammen (siehe Tabelle 14,
"Empfohlene Teile fiir Injektionen an 0,25-mm-Siulen aus
geschmolzenem Siliziumdioxid", auf Seite 101):

Spritzenzylinder
Nadel, 250-um oder 320-um

Losen Sie die Spritzenzylinderabdeckung und entfernen Sie
die Feder.

Stellen Sie sicher, dass an der Nadel die nachfolgend
dargestellte PTFE-Platte vorhanden ist. Wenn der
Spritzenzylinder keine PTFE-Platte besitzt, beachten Sie die
Anweisungen in der Spritzenbox, um die Nadel einzuwickeln.

Kolben

Behaélter
Teflon-Platte
Stopp
Nadel

Nadel

Feder

Abdeckung —EE

4

Sehen Sie nach, ob die neue Nadel einen kleinen Draht fiir
den Transport enthilt. Entfernen Sie den Draht, wenn er
vorhanden ist.

Schieben Sie die Feder und die Abdeckung iiber die Nadel.
Fuhren Sie die Nadel in den Spritzenzylinder ein.

Schrauben Sie die Abdeckung wieder auf den
Spritzenzylinder.
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So tauschen Sie die Nadel aus geschmolzenem Siliziumdioxid in einer
Spritze fiir das Kaltaufgabesystem aus

Die Nadel aus geschmolzenem Siliziumdioxid und die Spritze werden nur
mit dem Kiihlturm und dem Duckbill-Septum fiir manuelle
Aufgabeinjektionen bei 200-pym-Saulen verwendet.

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Neue Spritzennadel aus geschmolzenem Siliziumdioxid
(siehe "Verbrauchsmaterialien und Teile fiir das
Kaltaufgabesystem" auf Seite 100)

Losungsmittel

W Tragen Sie eine Schutzbrille, um lhre Augen vor umherfliegenden
Partikeln zu schiitzen, wahrend Sie Kapillarsdulen aus Glas oder

geschmolzenem Siliziumdioxid bearbeiten, schneiden oder
installieren. Gehen Sie beim Bearbeiten dieser Saulen vorsichtig
vor, um Stichwunden zu vermeiden.

2 Losen Sie die Befestigungsmutter und entfernen Sie die alte
Nadel.

3 Halten Sie die Spritze vertikal und fiihren Sie die neue Nadel
aus geschmolzenem Siliziumdioxid so ein, dass sie im
Spritzenzylinder sichtbar ist. Wenn die Nadel nicht in den
Spritzenzylinder eingefiihrt werden kann, kann die
PTFE-Ferrule ggf. blockiert werden. Sie miissen ggf. die
Ferrule ersetzen.

4 Driicken Sie den Kolben bis zum Boden nach unten. Die
Nadel schlief3t mit dem Kolbenende biindig ab.
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Gesicherte
Siliziumdioxid-Nadel

Teflon-Ferrule

b Ziehen Sie die Befestigungsmutter handfest an. Ziehen Sie
die Nadel vorsichtig, um sicherzustellen, dass die
PTFE-Ferrule eine geschlossene Abdichtung mit der Nadel
bildet. Ziehen Sie die Befestigungsmutter ggf. noch weiter
fest.

6 Losen Sie die Befestigungsmutter ausreichend, so dass die
Nadel wieder gelost ist.

7 Driicken Sie den Spritzenkolben langsam, bis dieser die
Nadel an das Ende des Zylinders driickt. Ziehen Sie dann die
Befestigungsmutter handfest an.

8 Reinigen Sie die Spritze mit einem Losungsmittel und achten
Sie auf Lecks und Blockaden. Lecks konnen behoben werden,
indem die Befestigungsmutter weiter angezogen wird. Bei
Blockaden oder ernsthaften Lecks ist diese Prozedur zu
wiederholen.
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So heizen Sie Verunreinigungen aus dem Kaltaufgabesystem aus

124

Stellen Sie den Saulenfluss auf den normalen Betriebswert
oder die Gasgeschwindigkeit fiir die Kapillarsiaule auf
30 cm/s ein.

Spiilen Sie die Saule fiir mindestens 10 Minuten mit einem
Tragerfluss, bevor Sie den Ofen heizen.

Stellen Sie den Einlassmodus auf Oven Track ein.

Wenn die Saule am Detektor angebracht ist, stellen Sie den
Detektor auf eine Temperatur von 25 °C liber der normalen
Betriebstemperatur ein.

Wenn die Saule nicht am Detektor angebracht ist,
verschlieRen Sie die Detektorarmatur.

Stellen Sie den Sidulenofen auf 25 °C oberhalb der finalen
Ofentemperatur fir die GC-Methode ein, um
Verunreinigungen aus dem Einlass auszuheizen.
Uberschreiten Sie nicht die maximal zulassige, vom
Hersteller angegebene Hochsttemperatur.

Fihren Sie das Ausheizen 30 Minuten durch bzw. bis der
Detektor keine Verunreinigungen mehr aufweist.
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7  Wartung des MMI

Verbrauchsmaterialien und Teile fiir den MMI

Tabelle 18 Split-, Splitless-,

Der Agilent-Katalog fiir Verbrauchsmaterialien und Teile enthilt
eine vollstindige Auflistung, oder besuchen Sie die Agilent Web-Site

beziiglich aktuellster Informationen
(www.agilent.com/chem/supplies).

Direkt- und Direktverbindungs-Einlasseinséatze

Modus Beschreibung Deaktiviert Teilenummer
Split Niederdruckgefélle, Glaswolle, einseitig Ja 5183-4647
abgeschragt, 870 pL

Split Glaswolle, 990 pL Nein 19251-60540
Split — nur manuell Leerer Stift und Kappe, 800 pL Nein 18740-80190
Split — nur manuell Gepackter Stift und Kappe, 800 pL Nein 18740-60840
Splitless Einseitig abgeschragt, Glaswolle, 900 pL Ja 5062-3587
Splitless Einseitig abgeschragt, keine Glaswolle, 900 pL Ja 5181-3316
Splitless Zweiseitig abgeschragt, keine Glaswolle, 800 pL Ja 5181-3315
Splitless — direkte Injektion 2 mm ID, Quarz, 250 pL Nein 18740-80220
Splitless — direkte Injektion 2 mm 1D, 250 pL Ja 5181-8818
Direkte Injektion — Gasraum 1,5 mm ID, 140 pL Nein 18740-80200
oder Spiilung und Filterung

Direkte Saulenverbindung Einseitig abgeschragt, Splitless 4 mm ID Ja G1544-80730
Direkte Saulenverbindung Zweiseitig abgeschragt, Splitless 4 mm ID Ja (G1544-80700

Tabelle 19 Muttern, Ferrulen und Hardware fiir Kapillarsaulen

Saulen-ID (mm) Beschreibung

Typische Verwendung

Teilenummer/Anzahl

530 Ferrule, Vespel/Graphit, ID
0.8 mm

Ferrule, Graphit, ID 1,0 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,8 mm

Saulenmutter, handfest
(far Saulen mit 0,53 mm)

Kapillarsaulen mit 0,45 mm und

0,53 mm

Kapillarsaulen mit 0,53 mm

Kapillarsaulen mit 0,53 mm

Séule mit Einlass oder Detektor

verbinden

5062-3512 (10 Stiick
pro Packung)

5080-8773 (10 Stiick
pro Packung)

500-2118 (10 Stiick
pro Packung)

5020-8293
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Tabelle 19 Muttern, Ferrulen und Hardware fiir Kapillarsdulen (Fortsetzung)

Wartung des MIMI
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Saulen-ID (mm)

Beschreibung

Typische Verwendung

Teilenummer/Anzahl

320

Ferrule, Vespel/Graphit,

ID 0,5 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,5 mm

Saulenmutter, handfest (fiir
Séaulen mit 0,100 bis 0,320 mm)

Kapillarsaulen mit 0,32 mm

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm,

0,25 mm und 0,32 mm

Séule mit Einlass oder Detektor
verbinden

5062-3514 (10 Stiick
pro Packung)

5080-8853 (10 Stiick
pro Packung)

5020-8292

.250

Ferrule, Vespel/Graphit,

ID 0,4 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,5 mm

Saulenmutter, handfest (fiir
Séaulen mit 0,100- bis 0,320 mm)

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm
und 0,25 mm

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm,

0,25 mmund 0,32 mm

Séaule mit Einlass oder Detektor
verbinden

5181-3323 (10 Stiick
pro Packung)

5080-8853 (10 Stiick
pro Packung)

5020-8292

0,700 und 0,200

Ferrule, Vespel/Graphit,

ID 0,37 mm

Ferrule, Vespel/Graphit,

ID 0,4 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,5 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,4 mm

Saulenmutter, handfest (fir
Saulen mit 0,100- bis 0,320 mm)

Kapillarsaulen mit 0,1 mm und
0,2 mm

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm
und 0,25 mm

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm,

0,25 mm und 0,32 mm

Séaule mit Einlass oder Detektor
verbinden

5062-3516 (10 Stiick
pro Packung)

5181-3323 (10 Stiick
pro Packung)

5080-8853 (10 Stiick
pro Packung)

500-2114 (10 Stick
pro Packung)

5020-8292

Alle

Ferrule, ohne Bohrung

Kapillarsaulenblindmutter

Séaulenmutter, universal

Saulenschneider,
Keramik-Wafer

Stift mit Diamantspitze

Ferrule-Toolkit

Testzwecke

Testzwecke mit beliebiger Ferrule

Séule mit Einlass oder Detektor
verbinden

Kapillarséulen abschneiden

Kapillarsaulen abschneiden

Ferrule-Installation

5181-3308 (10 Stiick
pro Packung)

5020-8294

5181-8830 (2 Stiick
pro Packung)

5181-8836 (4 Stiick
pro Packung)

420-1000
440-1000

Wartung des GC

127



7  Wartung des MMI

Tabelle 20 Andere Verbrauchsmaterialien und Teile fiir den
Multimodus-Einlass (MMI)

Beschreibung/Anzahl Teilenummer
Septumbhalterungsmutter fir Gasraum 18740-60830
Septumhalterungsmutter 18740-60835

11-mm-Septum, gering blutend, fiir hohe Temperatur, 50 5183-4757
Stiick pro Packung

11-mm-Septum, vorab durchstoRen, lange Lebensdauer, 50 5183-4761
Stiick pro Packung

Merlin-Mikrodichtung-Septum (Hochdruck) 5182-3444
Merlin-Mikrodichtung-Septum (30 psi) 5181-8815

Nicht haftender Fluorkohlenwasserstoff-Einsatz-0-Ring (fir 5188-5365
Temperaturen bis zu 350 °C), 10 Stiick pro Packung

Graphit-0-Ring fiir Split-Einsatz (fiir Temperaturen tber 5180-4168
350 °C), 10 Stiick pro Packung

Graphit-0-Ring fiir Splitless-Einsatz (fir Temperaturen iber 5180-4173
350 °C), 10 Stiick pro Packung

Splitventilfilter-PM-Kit, Einzelpatrone 5188-6495
Saulenmutter, Blindstecker 5020-8294
Reinigungskit, Multimodus-Einlass. (Enthalt jeweils 5 (G3510-60820
Reiniger mit Schleifspitzen und 5 Wattestébchen).

Saulenadaptermutter G3510-20018
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Explosionsansicht von Teilen des MMI

Merlin-Abdeckung Septumhalterungsmutter

Merlin-Mikrodichtung Septum

Einsatzeinheit

0-Ring

Einsatz

Kryo
Split-Auslassleitung

Einlasshoden

Isolierung

Folie

Isolierungskappe

Ferrule

Séaulenmutter
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7  Wartung des MMI

So installieren Sie den Sdulenmutteradapter

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen (siehe
"Verbrauchsmaterialien und Teile fir den MMI" auf
Seite 126):

Saulenmutteradapter

2 Laden Sie die GC-Wartungsmethode und warten Sie, bis der
GC betriebsbereit ist.

W Vorsicht! Der Ofen und/oder Einlass kdnnen so heiB sein, dass Sie
sich verbrennen konnen. Wenn eines der Teile heiB ist, tragen Sie
zum Schutz lhrer Hande bitte Hitzehandschuhe.

3 Offnen Sie die GC-Ofentiir, wenn der GC bereit ist.

4 Richten Sie die Sdulenadaptermutter mit dem Fuf des
Einlasses aus.

11

SISl

Saulenmutteradapter
Richten Sie ihn aus wie
gezeigt.

Die Mutter muss sich frei bewegen konnen, damit sie zum
Installieren einer Sdule verwendet werden kann.
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So installieren Sie eine Kapillarsaule mit dem MIMI

Wartung des GC

Verwenden Sie beim Konditionieren niemals Wasserstoff als
Tragergas! Dies konnte in den Ofen entweichen und eine
Explosionsgefahr darstellen.

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen (siehe
"Verbrauchsmaterialien und Teile fiir den MMI" auf
Seite 126):

Saule

Ferrule(n)
Sdulenmutter

Septum
Siulenschneider
Isopropanol
Labortucher

Metrisches Lineal
1/4-Zoll-Gabelschliissel
Fusselfreie Handschuhe

2 Laden Sie die GC-Wartungsmethode und warten Sie, bis der
GC betriebsbereit ist.

Vorsicht! Der Ofen und/oder Einlass konnen so heil8 sein, dass Sie
sich verbrennen konnen. Wenn eines der Teile heiB ist, tragen Sie
zum Schutz lhrer Hande bitte Hitzehandschuhe.

Tragen Sie eine Schutzbrille, um lhre Augen vor umherfliegenden
Partikeln zu schiitzen, wahrend Sie Kapillarsdulen aus Glas oder
geschmolzenem Siliziumdioxid bearbeiten, schneiden oder
installieren. Gehen Sie beim Bearbeiten dieser Saulen vorsichtig
vor, um Stichwunden zu vermeiden.

3 Stellen Sie sicher, dass der korrekte Glaseinsatz installiert
ist. (Siehe auch "Verbrauchsmaterialien und Teile fiir den
MMI" auf Seite 126.)

4 Platzieren Sie die Sdule am Biigel. Dabei miissen die Enden
nach oben und die Beschriftung nach vorne zeigen.
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Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.

b Platzieren Sie ein Septum, eine Kapillarsdulenmutter und
eine Ferrule an der Saule.

1

Saulenmut- ———
ter

Ferrule

Septum

6 Kerben Sie die Sdule mit einem GlasanreiSwerkzeug ein.
Die Einkerbung muss quadratisch sein, um einen sauberen
Bruch zu gewihrleisten.

i

7 Brechen Sie das Sdulenende ab, indem Sie es gegen den
Saulenschneider am anderen Ende der Einkerbung driicken.
Uberpriifen Sie das Ende mit einem Vergréferungsglas, um
sicherzustellen, dass keine Grate oder unsauberen Kanten
entstanden sind.

— Schlecht

Gut
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8 Wischen Sie die Sdulenwande mit einem mit Isopropanol
befeuchteten Tuch ab, um Fingerabdriicke und Staub zu
entfernen.

9 Positionieren Sie die Sdule so, dass sie 10 bis 12 mm tuiber das
Ende der Ferrule hinausragt. Schieben Sie das Septum in der
Saule nach oben, um die Sdulenmutter an dieser Position zu
halten.

v

10—12 mm

10 Wahrend Sie den Einlassboden mit einem Gabelschliissel
halten, drehen Sie die SAulenmutter in den Einlass (jedoch
nicht festziehen).

)

s

11 Passen Sie die Sadulenposition so an, dass das Septum die
Unterseite der Saulenmutter beriihrt. Ziehen Sie die
Saulenmutter soweit handfest, bis sie die Saule greift.
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12 Wahrend Sie den Einlassboden mit einem Gabelschliissel
halten, ziehen Sie mit einem zweiten Schliissel die
Saulenmutter um eine weitere 1/4- bis 1/2-Drehung an,
sodass die Saule nicht mit leichtem Druck aus der Armatur

gezogen werden kann.

J’\ -
- P

\

i

13 Konfigurieren Sie die neue Sdule. Wenn Sie den optionalen
Barcode-Scanner verwenden, scannen Sie die Spalte direkt
in Thre Datensystemsoftwarekonfiguration ein und laden Sie
die Anderungen auf das GC herunter.

14 Konditionieren Sie die Sdule gemafd den Empfehlungen des
Herstellers. (Siehe So konditionieren Sie eine Kapillarsiule.)

15 Installieren Sie die Sdule im Detektor. Siehe:
So installieren Sie eine Kapillarsaule im FID
So installieren Sie eine Kapillarsaule im SPD
So installieren Sie eine Kapillarsaule im WLD
So installieren Sie eine Kapillarsaule im uEAD
So installieren Sie eine Kapillarsaule im FFD Plus
So installieren Sie einen Kapillarsdulenadapter im FFD

16 Nachdem die Sdule am Einlass und Detektor installiert
wurde, richten Sie einen Fluss fiir das Tragergas ein und
fithren Sie eine Spiilung gemaf3 den Empfehlungen des
Saulenherstellers durch.

17 Laden Sie die Analysemethode.
Beim FID oder FFD schalten Sie sofort die Flamme aus.

Beim SPD schalten Sie die Perle aus.
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18 Wenn der GC betriebsbereit ist, warten Sie 10 Minuten und
ziinden Sie dann die Detektorflamme oder Perle.

W Vorsicht! Ofen, Einlass und/oder Detektor konnen so heil} sein,
dass Sie sich verbrennen kdnnen. Wenn sie heiB sind, tragen Sie
bitte hitzebestandige Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

19 Warten Sie, bis Ofen, Einlass und Detektor die
Betriebstemperatur erreicht haben, ziehen Sie dann die
Armaturen erneut fest.

20 Setzen Sie die EMF-Sidulenzihler zuriick. Lesen Sie dazu So
setzen Sie einen EMF-Zahler zuriick im Benutzerhandbuch.

Wartung des GC 135


../OpGuide/EMF_Reset.html
../OpGuide/EMF_Reset.html

7  Wartung des MMI

So tauschen Sie das Septum am MMI aus

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Ersatzseptum. (Siehe auch "Verbrauchsmaterialien und
Teile fiir den MMI" auf Seite 126.)

Gabelschliissel, Sechskant, fiir Ersatz des Septums
Stahlwolle der Qualitat O oder 00 (optional)
Pinzette

2 Laden Sie die Einlasswartungsmethode und warten Sie, bis
der GC betriebsbereit ist.

W Vorsicht! Der Ofen und/oder Einlass kdnnen so heiB sein, dass Sie
sich verbrennen konnen. Wenn der Einlass heiB ist, tragen Sie
bitte hitzebestandige Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

3 Entfernen Sie die Septumhalterungsmutter oder
Merlin-Abdeckung.

4 Entfernen Sie mit einer Pinzette das Septum oder die
Merlin-Mikrodichtung aus der Einsatzeinheit. Beschadigen
oder zerkratzen Sie nicht den Innenbereich der
Einsatzeinheit.

Septumbhalterungs-
mutter

Septum

Einsatzeinheit

5 Driicken Sie das neue Septum oder die neue
Merlin-Mikrodichtung fest in die Armatur. Die Seite mit den
Metallteilen an der Merlin-Mikrodichtung sollte nach unten
zeigen (in Richtung Ofen).
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6 Installieren Sie die Septumhalterungsmutter oder
Merlin-Abdeckung und ziehen Sie diese handfest an. Ziehen
Sie die Septumhalterungsmutter fest, bis sich der C-Ring ca.
1 mm oberhalb der Mutter befindet.

Ein Uberdrehen der Septummutter kann zu Verunreinigungen
fihren.

7 Laden Sie die Analysemethode.

8 Setzen Sie den EMF-Septumzahler zuriick. Lesen Sie dazu So
setzen Sie einen EMF-Zahler zuriick im Benutzerhandbuch.
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So reinigen Sie den Septumeinsatz in der Einsatzeinheit des MMI

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Ersatzseptum (siehe "Verbrauchsmaterialien und Teile fiir
den MMI" auf Seite 126)

Gabelschliissel, Sechskant, fiir Ersatz des Septums
Stahlwolle der Qualitat O oder 00 (optional)
Pinzette

Gefilterte, trockene Druckluft oder Stickstoff

2 Laden Sie die Einlasswartungsmethode und warten Sie, bis
der GC betriebsbereit ist.

W Vorsicht! Der Ofen und/oder Einlass konnen so heil} sein, dass Sie
sich verbrennen konnen. Wenn eines der Teile heiB ist, tragen Sie
zum Schutz lhrer Hande bitte Hitzehandschuhe.

3 Schieben Sie den Verriegelungsstift nach vorne (gegen den
Uhrzeigersinn). Heben Sie die Septumeinheit gerade nach
oben und aus dem Einlass heraus, um ein Abbrechen oder
Brechen des Einsatzes zu verhindern.

ROUTE TUBING IN
CHANNELS, AVOID
SHADED AREAS

7

4

4 Entfernen Sie die Septumhalterungsmutter oder
Merlin-Abdeckung.
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Entfernen Sie mit einer Pinzette das Septum oder die
Merlin-Mikrodichtung aus der Halterungsmutter. (Siehe auch
"So tauschen Sie das Septum am MMI aus" auf Seite 136.)

Kratzen Sie die Riickstinde von Halterungsmutter und
Septumhalter mit einem kleinen Stiick aufgerollter
Stahlwolle und einer Pinzette ab. Dies darf nicht iber dem
Einlass erfolgen.

Verwenden Sie Druckluft oder Stickstoff, um die Riickstinde
der Stahlwolle und des Septums wegzublasen.

Richten Sie den Stift auf der Unterseite der Septumeinheit
mit der Einkerbung an der Einsatzeinheit aus und driicken
Sie diesen nach unten, um eine Verbindung herzustellen.
Schieben Sie den Verriegelungsstift nach links.

Driicken Sie das neue Septum oder die neue
Merlin-Mikrodichtung fest in die Armatur. (Siehe auch "So
tauschen Sie das Septum am MMI aus" auf Seite 136.)

Setzen Sie die Septumhalterungsmutter oder
Merlin-Abdeckung wieder ein und ziehen Sie diese handfest
an. (Siehe auch "So tauschen Sie das Septum am MMI aus"
auf Seite 136.)

Laden Sie die Analysemethode.

Setzen Sie den Septumzihler zuriick. Lesen Sie dazu So
setzen Sie einen EMF-Zahler zuriick im Benutzerhandbuch.
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So tauschen Sie Einsatz und 0-Ring am MIMI aus

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Ersatz-O-Ring (siehe "Verbrauchsmaterialien und Teile fiir
den MMI" auf Seite 126)

Ersatzeinsatz

Pinzette

Gabelschliissel, Sechskant, fiir Ersatz des Septums
Fusselfreie Handschuhe

2 Laden Sie die Einlasswartungsmethode und warten Sie, bis
der GC betriebsbereit ist.

W Vorsicht! Der Ofen und/oder Einlass konnen so heil} sein, dass Sie
sich verbrennen konnen. Wenn eines der Teile heiB ist, tragen Sie
zum Schutz lhrer Hande bitte Hitzehandschuhe.

3 Schieben Sie den Verriegelungsstift nach vorne (gegen den
Uhrzeigersinn). Heben Sie die Septumeinheit gerade nach
oben und aus dem Einlass heraus, um ein Abbrechen oder
Brechen des Einsatzes zu verhindern.

ROUTE TUBING IN
CHANNELS, AVOID
SHADED AREAS

7

4

4 Losen Sie den O-Ring von der Dichtungsoberfliche mit einer
Pinzette.
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b Greifen Sie den Einsatz mit der Pinzette und ziehen Sie ihn
heraus.

6 Uberpriifen Sie die Oberfliche der Dichtung auf
Verunreinigungen. Ggf. mit Wattestibchen reinigen.
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Reinigen Sie den Einlass, wenn sichtbare oder verdachtige
Verunreinigungen vorliegen. (Siehe auch "So reinigen Sie den
Multimode-Einlass" auf Seite 147.)

Entfernen Sie Riickstinde des O-Rings von der
Dichtungsoberfliche.

Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.

10

1"

12
13

14

15

Schieben Sie den neuen O-Ring auf den Ersatzeinsatz.

Setzen Sie den Einsatz am Einlass auf, driicken Sie diesen
vollstandig hinein, bis der Einsatz die Dichtung beriihrt.

Richten Sie den Stift auf der Unterseite der Septumeinheit
mit der Einkerbung an der Einsatzeinheit aus und driicken
Sie diesen nach unten, um eine Verbindung herzustellen.
Schieben Sie den Verriegelungsstift nach hinten.

Schalten Sie den Einlass ein. Lassen Sie vor dem Aufheizen
von Einlass oder Sdulenofen Einlass und Saule 15 Minuten
lang mit Tragergas spiilen.

Heizen Sie Verunreinigungen aus. (Siehe auch "So heizen Sie
Verunreinigungen am MMI aus" auf Seite 149.)

Laden Sie die Analysemethode.

Setzen Sie den Einsatzzahler zuriick. Lesen Sie dazu So
setzen Sie einen EMF-Zahler zuriick im Benutzerhandbuch.

Wenn Sie den optionalen Barcode-Scanner verwenden,
scannen Sie die Zusatzinformationen direkt in Ihre
Datensystemsoftwarekonfiguration ein und laden Sie die
Anderungen auf das GC herunter.

Achten Sie auf Lecks.
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So tauschen Sie den Filter in der Split-Auslassleitung fiir das MMI aus

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Neue Filterpatrone. (Siehe auch "Verbrauchsmaterialien
und Teile fiir den MMI" auf Seite 126.)

T-20-Torx-Schraubendreher

2 Laden Sie die Einlasswartungsmethode und warten Sie, bis
der GC betriebsbereit ist.

W Vorsicht! Der Ofen und/oder Einlass konnen so heil} sein, dass Sie
sich verbrennen konnen. Wenn eines der Teile heiB ist, tragen Sie
zum Schutz lhrer Hande bitte Hitzehandschuhe.

W Der Splitventilfilter kann Riickstande von Proben oder anderen
Chemikalien enthalten, die Sie in den GC injiziert haben.
Beachten Sie beim Austauschen der Filterpatrone die
Sicherheitsprozeduren Ihres Unternehmens beziiglich der
Handhabung solcher Substanzen.

3 Entfernen Sie die Pneumatikabdeckung (obere Riickseite
des GO).

4 Entfernen Sie die Halterungsklammer.
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Splitventil

Splitventilfilter

Halterungsklammer

b Losen Sie die beiden Schrauben vollstindig, mit denen das
Split-Entliftungsventil befestigt ist.
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6 Heben Sie die Filtereinheit und das Split-Entliiftungsventil
zusammen aus der Halterungsklammer heraus und losen Sie
die vordere Verschweifsung des Splitventils an der
Filtereinheit. Achten Sie darauf, die Leitung zwischen dem
Split-Entliftungsventil und dem Filter nicht zu belasten.

8 Stellen Sie sicher, dass die neuen O-Ringe korrekt an der
neuen Filterpatrone sitzen.

9 Installieren Sie die neue Filterpatrone und bauen Sie dann
den Filter wieder zusammen. Ziehen Sie jetzt noch nicht
vollstindig fest.

10 Platzieren Sie die Filtereinheit in der Halterungsklammer
und installieren Sie die Befestigungsklammer.

11 Installieren Sie das Split-Entliiftungsventil.

12 VerschliefRen Sie die vordere Verschweifdung des Splitventils
am Filter.

13 Achten Sie auf Lecks.

Wartung des GC 145



7  Wartung des MMI

14 Setzen Sie den EMF-Zahler zuriick. Siehe So setzen Sie einen
EMF-Zahler zurtiick.

15 Laden Sie die Analysemethode.
16 Setzen Sie den Split-Ventilfilter-Zahler zuriick.

17 Installieren Sie die Pneumatikabdeckung.
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So reinigen Sie den Multimode-Einlass

Wartung des GC

Dieses Verfahren erlautert, wie der Multi Mode Inlet (MMI)
gereinigt wird. Je nach verwendetem Einlassmodus,
installiertem Einsatz und Reinheit des Musters kann die
Haufigkeit der Reinigung wochentlich bis monatlich sein.
Prifen Sie zunéchst die Unterseite des Einlasses, wenn Sie den
Einsatz auswechseln. An der Unterseite des Einlasses bildet
sich ein kleiner Materialring, wenn verschmutzte Proben
beispielsweise von Nahrungsmitteln oder festen Abfallstoffen
eingefligt werden. Beginnen Sie mit Reinigungen alle zwei
Wochen bei verschmutzten Proben und alle zwei Monate bei
sauberen Proben, und passen Sie dies nach Bedarf an.

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Reinigungskit, Multimodus-Einlass (G3510-60820).
Enthalt jeweils 5 Reiniger mit Schleifspitzen und 5
Wattestabchen.

Losungsmittel fiir Reinigung (mindestens 25 mL Azeton,
Isopropanol oder Hexan, je nachdem, was fiir Ihre
Beispielmatrix am besten geeignet ist).

100 mL Becherglas oder dhnlicher Behélter zum
Auffangen von Losungsmittel.

2 Laden Sie die Einlasswartungsmethode und warten Sie, bis
der GC betriebsbereit ist.

Vorsicht! Der Ofen und/oder Einlass konnen so heif} sein, dass Sie
sich verbrennen konnen. Wenn der Einlass heiB ist, tragen Sie
bitte hitzebestindige Handschuhe, um lhre Hiande zu schiitzen.

3 Schalten Sie den GC aus.

Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.

4 Entfernen Sie den Einlasseinsatz. (Siehe auch "So tauschen
Sie Einsatz und O-Ring am MMI aus" auf Seite 140.)

5 Entfernen Sie die Saule vom Einlass. (Siehe auch "So
installieren Sie eine Kapillarsaule mit dem MMI" auf
Seite 131.)
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Positionieren Sie das Becherglas oder den anderen Behélter
im GC-Ofen so unter dem MMI-Einlass, dass durch den
Einlass tropfendes Losungsmittel aufgefangen wird.

Befeuchten Sie ein Wattestibchen mit Losungsmittel, und
reinigen Sie die untere Innendichtung des Einlasses, um
lockeres Material aus dem MMI zu entfernen. Falls
gewlinscht, kann mit dem Wattestibchen die Bohrung des
Einlasses reinigen. Fiir die meisten Proben ist dies nicht
notwendig. Entsorgen Sie das Stibchen nach einer
Verwendung.

Fihren Sie einen trockenen Reiniger mit Schleifspitze
vollstindig in den Einlass ein, und neigen Sie ihn mit
leichtem Druck nach vorne und nach hinten, wahrend er in
Kontakt mit dem MMI ist (etwa 20 Mal sollten ausreichen).
Der Reiniger mit Schleifspitze kann mehrfach verwendet
werden.

Wischen Sie mit einem zweiten mit Losungsmittel
angefeuchteten Wattestiabchen die Unterseite des Einlasses,
um Reste zu entfernen. Ja nach Umfang und Temperatur der
Verwendung ist auf der Unterseite des Einlasses
moglicherweise weiterhin etwas Oxidation sichtbar
(hellbraun). Dies ist normal und hat keine Auswirkung auf
die Funktion des Einlasses. Wiederholen Sie die Schritte 3
bis 5 (falls notwendig), um weitere Uberreste zu entfernen.

Spiilen Sie das Innerer des Einlasses mit sauberem
Losungsmittel mehrmals, aber fiillen Sie nicht zu viel in die
Einlassbohrung. Stellen Sie einen Behdlter unter die
Saulenéffnung im Einlass, damit das aus der Unterseite des
MMI austretende Losungsmittel aufgefangen wird.

Lassen Sie den Einlass trocknen.
Installieren Sie den Einsatz und den O-Ring.
Installieren Sie wieder die Saule.

Schalten Sie den GC ein.

Achten Sie auf Lecks.

Laden Sie die Analysemethode.
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So heizen Sie Verunreinigungen am MMI aus

1 Stellen Sie den Einlass auf den Split-Modus ein.

2 Stellen Sie den Saulenfluss auf den normalen Betriebswert
oder die Gasgeschwindigkeit fiir die Kapillarsiaule auf
30 cm/s ein.

3 Stellen Sie den Split-Gasauslass am Einlass auf
200 ml/Min ein.

4 Spiilen Sie die Saule fiir mindestens 10 Minuten mit einem
Tragerfluss, bevor Sie den Ofen heizen.

5 Wenn die Sidule am Detektor angebracht ist, stellen Sie den
Detektor auf eine Temperatur von 25 °C iiber der normalen
Betriebstemperatur ein.

m Vorsicht! Ofen, Einlass und/oder Detektor kinnen so heif} sein,
dass Sie sich verbrennen kénnen. Wenn sie heiB sind, tragen Sie
bitte hitzebestdndige Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

Wenn die Saule nicht am Detektor angebracht ist,
verschlieRen Sie die Detektorarmatur.

6 Stellen Sie die Einlasstemperatur auf 300 °C oder 25 °C
oberhalb der normalen Betriebstemperatur ein, um
Verunreinigungen aus dem Einlass auszuheizen, meistens
uber das Split-Ventil.

7 Stellen Sie den Saulenofen auf 25 °C oberhalb der finalen
Ofentemperatur fir die GC-Methode ein, um
Verunreinigungen aus der Siule auszuheizen. Uberschreiten
Sie nicht die maximal zuldssige, vom Hersteller angegebene
Ho6chsttemperatur.

8 Fihren Sie das Ausheizen 30 Minuten durch bzw. bis der
Detektor keine Verunreinigungen mehr aufweist.
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Verbrauchsmaterialien und Teile fiir den PTV-Einlass

152

Der Agilent-Katalog fiir Verbrauchsmaterialien und Teile enthilt
eine vollstindige Auflistung, oder besuchen Sie die Agilent Web-Site

beziiglich aktuellster Informationen
(www.agilent.com/chem/supplies).

Tabelle 21 PTV-Einséatze und -Ferrule

Beschreibung Teilenummer
Einzel-Strombrecher, 2 mm ID, 180 pL, deaktiviert, 5183-2038
Glaswolle
Einzel-Strombrecher, 2 mm ID, 200 puL, deaktiviert 5183-2036
Mehrfach-Strombrecher, 1,5 mm ID, 150 pL, deaktiviert 5183-2037
Fritte-Glas, 1,5 mm ID, 150 pL, deaktiviert 5183-2041
Graphpak-3D-Ferrulen fiir Einsatz 5182-9749
(5 Stiick pro
Packung)

Installationswerkzeug fiir 3D-Ferrulen

(G2617-80540

Tabelle 22 Andere Verbrauchsmaterialien und Teile fir den PTV-Einlass

Beschreibung Teilenummer
Spritze, 5 pL, feste 23-Gauge-Nadel 9301-0892
Spritze, 10 pL, feste 23-Gauge-Nadel 9301-0713
Spritze, 50 pL, feste 23-Gauge-Nadel, fiir groRvolumige 5183-0318
Injektionen

Spritze, 100 pL, feste 23-Gauge-Nadel, fiir groRvolumige 5183-2058
Injektionen

Splitventilfilter-PM-Kit, Einzelpatrone 5188-6495

Septumloser Kopf
Septumloser Kopf

PTFE-Ferrulen (Nadeldichtung)

Rebuild-Kit fiir septumlosen Kopf (enthalt Viton-Dichtung,
Kalrez-Dichtung und Druckfeder)

Tragergasrohr fiir septumlosen Kopf

G2617-60507

5182-9748 (10
Stiick pro
Packung)

5182-9747

G2617-80550
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Tabelle 22 Andere Verbrauchsmaterialien und Teile fiir den PTV-Einlass

Beschreibung Teilenummer
Ferrule, 1/16-Zoll-PTFE, fir Tragergasrohr fiir septumlosen  0100-1375
Kopf
Septumkopf
Merlin-Mikrodichtung-Septum (Hochdruck) 5182-3444
11-mm-Septen, rot 5181-1263
(50 Stiick pro
Packung)
Saulenadapterteile
Silberdichtung 5182-9763
(5 Stiick pro
Packung)
Graphpak 2M Einlassadapter, 0,20 mm D’ 5182-9754
Graphpak 2M Einlassadapter, 0,25 bis 0,33 mm ID’ 5182-9761
Graphpak 2M Einlassadapter, 0,53 mm D’ 5182-9762
Ferrulen fiir Graphpak 2M Einlass, 0,20 mm ID 5182-9756
(10 Stiick pro
Packung)
Ferrulen fiir Graphpak 2M Einlass, 0,25 mm ID 5182-9768
(10 Stick pro
Packung)
Ferrulen fir Graphpak 2M Einlass, 0,32 mm ID 5182-9769
(10 Stiick pro
Packung)
Ferrulen fir Graphpak 2M Einlass, 0,53 mm ID 5182-9770
(10 Stiick pro
Packung)
Split-Mutter fiir Graphpak-Adapter 5062-3525

* Enthalt (1) Adapter, (1) Silberdichtung und (1) Split-Saulenmutter.
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Explosionsansicht von Teilen fiir den PTV-Einlass

Fihrungsab- —— @
b

deckung Merlin-Abdeckung .l-T‘ Septummutt
Teflon-Ferrule o
Merlin-Mikrodichtung @ Septu
Septumless head Kalrez-Dichtung bome J
assembly |
6 Ventilkérper
ﬁ Druckfeder
J Viton-Dichtung Septumko
Tragergasrohr .
Dichtungselement |
Ferrue ——» - - === - - - - — — = - - - — — - |
Graphpak-3D-Ferrule ®
Einsatz
PTV-Einlasseinheit

Silverdichtung

Graphpak-Einlassadapter

Ferrule-fiir-Graphpak-Adapter

Saulenmutter
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So installieren Sie eine Kapillarsaule mit dem PTV-Einlass

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen (siehe
"Verbrauchsmaterialien und Teile fiir den PTV-Einlass" auf
Seite 152):

Saule

Graphpak-2M-Ferrule
Saulenmutter

Saulenschneider

Septum

Isopropanol

Labortiicher

Metrisches Lineal

5-mm- und 6-mm-Gabelschliissel

Korrekturflissigkeit fiir Schreibmaschinen oder einen
Markierstift

Fusselfreie Handschuhe

2 Laden Sie die GC-Wartungsmethode und warten Sie, bis der
GC betriebsbereit ist.

W Vorsicht! Der Ofen und/oder Einlass konnen so heil} sein, dass Sie
sich verbrennen konnen. Wenn eines der Teile heiB ist, tragen Sie
zum Schutz lhrer Hande bitte Hitzehandschuhe.

m Tragen Sie eine Schutzbrille, um lhre Augen vor umherfliegenden
Partikeln zu schiitzen, wahrend Sie Kapillarsdulen aus Glas oder

geschmolzenem Siliziumdioxid bearbeiten, schneiden oder
installieren. Gehen Sie beim Bearbeiten dieser Saulen vorsichtig
vor, um Stichwunden zu vermeiden.

3 Bevor Sie die Saule installieren, installieren Sie den
korrekten Sdulenadapter. (Siehe auch "So tauschen Sie den
Einlassadapter fiir den PTV-Einlass aus" auf Seite 171.)

Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.
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4 Platzieren Sie die Sdule am Biigel. Dabei miissen die Enden
nach oben und die Beschriftung nach vorne zeigen.

b Platzieren Sie eine Graphpak-2M-Ferrule an der Saule, wobei
das Graphit nach oben zum Einlass zeigen soll.

6 Kerben Sie die Sdule mit einem Glasanreiwerkzeug ein. Die
Einkerbung muss quadratisch sein, um einen sauberen
Bruch zu gewéhrleisten.

i

7 Brechen Sie das Saulenende ab, indem Sie es gegen den
Siulenschneider am anderen Ende der Einkerbung driicken.
Uberpriifen Sie das Ende mit einem VergréRerungsglas, um
sicherzustellen, dass keine Grate oder unsauberen Kanten
entstanden sind.

— Schlecht

Gut

8 Wischen Sie die Sdulenwinde mit einem mit Isopropanol
befeuchteten Tuch ab, um Fingerabdriicke und Staub zu
entfernen.

9 Positionieren Sie die Saule so, dass sie 17 mm {iber das Ende
der Ferrule hinausragt. Markieren Sie mit
Korrekturfliissigkeit fiir Schreibmaschinen oder einem
Markierstift die Sdule hinter der Ferrule. Schieben Sie die
Mutter tiber die Saule.
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17 mm

Séaule hier markieren

Y

S — G——

Fihren Sie die Siule in den Adapter und ziehen Sie die
Mutter handfest an. Mit Blick durch den Schlitz in der Mutter
passen Sie die Sdule an, bis die Markierung korrekt unter der
Graphpak-2M-Ferrule positioniert ist.

Ziehen Sie die Siulenmutter um eine weitere 1/8- bis
1/4-Umdrehung mit einem Gabelschliissel fest. Ziehen Sie die
Mutter nicht zu fest an.

Konfigurieren Sie die neue Sdule. Wenn Sie den optionalen
Barcode-Scanner verwenden, scannen Sie die Spalte direkt
in Thre Datensystemsoftwarekonfiguration ein, und laden Sie
die Anderungen auf das GC herunter.

Konditionieren Sie die Sdule gemaf3 den Empfehlungen des
Herstellers. (Siehe So konditionieren Sie eine Kapillarsiule.)

Installieren Sie die Saule im Detektor. Siehe:
So installieren Sie eine Kapillarsaule im FID
So installieren Sie eine Kapillarsaule im SPD
So installieren Sie eine Kapillarsaule im WLD
So installieren Sie eine Kapillarsaule im uEAD
So installieren Sie eine Kapillarsiaule im FPD Plus
So installieren Sie einen Kapillarsdulenadapter im FFD

Nachdem die Siaule am Einlass und Detektor installiert
wurde, richten Sie einen Fluss fiir das Triagergas ein und
fithren Sie eine Spiilung gemafR den Empfehlungen des
Saulenherstellers durch.

Laden Sie die Analysemethode.
Beim FFD schalten Sie sofort die Flamme aus.
Beim SPD stellen Sie die Perlenspannung auf 0,0 ein.

Wenn der GC betriebsbereit ist, warten Sie 10 Minuten und
ziinden Sie dann die Detektorflamme, oder passen Sie den
Offset an der SPD-Perle an.
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W Vorsicht! Ofen, Einlass und/oder Detektor konnen so heil} sein,
dass Sie sich verbrennen konnen. Wenn sie heiB sind, tragen Sie
bitte hitzebestindige Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

18 Warten Sie, bis Ofen, Einlass und Detektor die
Betriebstemperatur erreicht haben, ziehen Sie dann die
Armaturen erneut fest.

19 Setzen Sie die EMF-Saulenzahler zuriick. Lesen Sie dazu So
setzen Sie einen EMF-Zahler zuriick im Benutzerhandbuch.
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So reinigen Sie den septumlosen Kopf am PTV-Einlass

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Spritze mit 23-Gauge-Nadel (siehe "Verbrauchsmaterialien
und Teile fiir den PTV-Einlass" auf Seite 152)

Rebuild-Kit fiir septumlosen Kopf
Hexan

Saubere, fusselfreie Handschuhe
5/16-Zoll-Gabelschliissel
Fusselfreie Handschuhe

2 Laden Sie die Einlasswartungsmethode und warten Sie, bis
der GC betriebsbereit ist.

3 Ziehen Sie die Tragergasleitung ab.

W Vorsicht! Der Ofen und/oder Einlass konnen so heil} sein, dass Sie
sich verbrennen konnen. Wenn eines der Teile heiB ist, tragen Sie
zum Schutz lhrer Hande bitte Hitzehandschuhe.

4 Schrauben Sie die septumlose Kopfeinheit vom Einlass ab
und entfernen Sie sie.

b Schrauben Sie das Dichtungselement von der Kopfeinheit ab
und entfernen Sie vorsichtig Viton-Dichtung und Druckfeder.
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Fiihrungsabdeck-

ung

Teflon-Ferrule

Ferrule,
1/16-ZollTeflon K

O
Trégergasrohr —ﬁ

160

Kalrez-Dichtung

Ventilkorper
Druckfeder

Viton seal

Viton-Dichtung

6 Schrauben Sie die Fiihrungsabdeckung vom Kopf ab und
entfernen Sie die PTFE-Ferrule.

7 Fihren Sie eine Spritze mit einer 23-Gauge-Nadel in den
Kopf ein, um den Ventilkorper und die Kalrez-Dichtung etwas
aus dem Kopf zu driicken.

8 Klopfen Sie den Kopf leicht und vorsichtig auf eine weiche,
glatte Oberflache, sodass der Ventilkérper vollstandig
herausfillt oder so weit herausrutscht, dass Sie ihn mit den
Fingern greifen kénnen.

9 Entfernen Sie die Kalrez-Dichtung vom Ventilkorper.

10 Reinigen Sie alle Komponenten in Hexan.

Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.

11 Ersetzen Sie die PTFE-Ferrule. (Siehe auch "So ersetzen Sie
die PTFE-Ferrule fiir den septumlosen Kopf am PTV-Einlass"
auf Seite 162.)

12 Ziehen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe an und setzen
Sie den Kopf in umgekehrter Schrittfolge wieder ein. Achten
Sie darauf, dass Dichtungen und Druckfeder nicht beschadigt
werden.

13 Ziehen Sie dann den septumlosen Kopf handfest an und um
eine weitere 1/8-Drehung mit einem Gabelschliissel fest.

14 Schlief3en Sie die Trigergasleitung wieder an.
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15 Achten Sie auf Lecks; bei Bedarf ziehen Sie die

Fihrungsabdeckung mit eingesetzter Spritzennadel leicht
fest.

Wenn mit eingesetzter Spritze am Kopf Lecks vorliegen,
ersetzen Sie die PTFE-Ferrule.

Wenn ohne eingesetzte Spritze am Kopf Lecks vorliegen,
ersetzen Sie die Kalrez- und Viton-Dichtungen.

16 Laden Sie die Analysemethode.
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So ersetzen Sie die PTFE-Ferrule fiir den septumlosen Kopf am PTV-Einlass

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Spritze mit 23-Gauge-Nadel (siehe "Verbrauchsmaterialien
und Teile fiir den PTV-Einlass" auf Seite 152)

Ersatz-PTFE-Ferrule

2 Laden Sie die Einlasswartungsmethode und warten Sie, bis
der GC betriebsbereit ist.

W Vorsicht! Der Ofen und/oder Einlass konnen so heil} sein, dass Sie
sich verbrennen konnen. Wenn eines der Teile heiB ist, tragen Sie
zum Schutz lhrer Hande bitte Hitzehandschuhe.

3 Schrauben Sie die Fiihrungsabdeckung vom septumlosen
Kopf ab und entfernen Sie die PTFE-Ferrule.

4 Driicken Sie Fithrungsabdeckung und Ersatzferrule so iiber
die Spritzennadel, dass mindestens 10 mm der Nadelspitze
herausschauen.

b Fihren Sie das Ende der Nadel in den septumlosen Kopf ein,
bis die Ferrule auf den septumlosen Kopf trifft.

Installieren Sie die Fiithrungsabdeckung.
Falls nicht konfiguriert, konfigurieren Sie die Saule.

Stellen Sie den Einlass auf den Splitless-Modus ein.

© 0 N o

Stellen Sie den Saulenfluss auf 5 ml/Min und den Spulfluss
auf 60 ml/Min ein.
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10 Nachdem der Einlass mit Druck beaufschlagt wurde, driicken
Sie zweimal [Prep Run].

11 Beobachten Sie den Total Flow (Gesamtfluss) fiir den Einlass.
Ziehen Sie die Fiihrungsabdeckung an, bis der Total Flow nicht
mehr sinkt (normalerweise bei ca. 8 ml/Min).

12 Entfernen Sie die Spritze aus dem Einlass und driicken Sie
[Stopp].
13 Laden Sie die Analysemethode.

14 Setzen Sie den EMF-Zihler zuriick. Lesen Sie dazu So setzen
Sie einen EMF-Zahler zurtick im Benutzerhandbuch.
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So tauschen Sie das Septum am PTV-Einlass aus

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Ersatzseptum. (Siehe auch "Verbrauchsmaterialien und
Teile fiir den PTV-Einlass" auf Seite 152.)

5/8-Zoll-Gabelschliissel

2 Laden Sie die Einlasswartungsmethode und warten Sie, bis
der GC betriebsbereit ist.

Vorsicht! Der Ofen und/oder Einlass konnen so heil} sein, dass Sie
sich verbrennen konnen. Wenn eines der Teile heiB ist, tragen Sie
zum Schutz lhrer Hande bitte Hitzehandschuhe.

Merlin Mikroabdichtung und
Abdeckung

164

3 Entfernen Sie die Septumhalterungsmutter oder
Merlin-Abdeckung. Wenn der Septumkopf wihrend des
Entfernens beginnt, sich zu drehen, halten Sie ihn fest,
wihrend die Abdeckung entfernt wird.

4 Entfernen Sie mit einer Pinzette das Septum oder die
Merlin-Mikrodichtung aus der Halterungsmutter.
Beschidigen oder zerkratzen Sie nicht den Innenbereich des
Septumkopfes.

5 Driicken Sie das neue Septum oder die neue
Merlin-Mikrodichtung fest in die Armatur. Die Seite mit den
Metallteilen an der Merlin-Mikrodichtung sollte nach unten
zeigen (in Richtung Ofen).

.\ 4' —— Standard-Septum

6 Setzen Sie die Septumhalterungsmutter oder
Merlin-Abdeckung wieder ein und ziehen Sie diese handfest
an. Ziehen Sie die Septumhalterungsmutter fest, bis sich der
C-Ring ca. 1 mm oberhalb der Mutter befindet.

Ein Uberdrehen der Septummutter kann zu Verunreinigungen
fihren.
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7 Laden Sie die Analysemethode.

8 Setzen Sie den Septumzihler zuriick. Lesen Sie dazu So
setzen Sie einen EMF-Zahler zuriick im Benutzerhandbuch.
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So reinigen Sie den Septumeinsatz in der Septumkopfeinheit des
PTV-Einlasses

166

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Ersatzseptum (siehe "Verbrauchsmaterialien und Teile fiir
den PTV-Einlass" auf Seite 152)

5/8-Zoll-Gabelschliissel

Pinzette

Gefilterte, trockene Druckluft oder Stickstoff
Fusselfreie Handschuhe

2 Laden Sie die Einlasswartungsmethode und warten Sie, bis
der GC betriebsbereit ist.

Vorsicht! Der Ofen und/oder Einlass kdnnen so heiB sein, dass Sie
sich verbrennen konnen. Wenn eines der Teile heiB ist, tragen Sie
zum Schutz lhrer Hande bitte Hitzehandschuhe.

Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.

3 Entfernen Sie die Septumhalterungsmutter oder
Merlin-Abdeckung. Wenn der Septumkopf wihrend des
Entfernens beginnt, sich zu drehen, halten Sie ihn fest,
wahrend die Abdeckung entfernt wird.

4 Schrauben Sie die Septumkopfeinheit aus dem Einlass und
schieben Sie sie nach oben und aus dem Einlass heraus.

5 Entfernen Sie mit einer Pinzette das Septum oder die
Merlin-Mikrodichtung aus der Halterungsmutter.
Beschadigen oder zerkratzen Sie nicht den Innenbereich des
Septumkopfes.

6 Kratzen Sie die Riickstande von Halterungsmutter und
Septumhalter mit einem kleinen Stiick aufgerollter
Stahlwolle und einer Pinzette ab. Dies darf nicht iber dem
Einlass erfolgen.

7 Verwenden Sie Druckluft oder Stickstoff, um die Riickstiande
der Stahlwolle und des Septums wegzublasen.
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Setzen Sie die Septumkopfeinheit wieder am Einlass ein.
Ziehen Sie dann den Septumkopf handfest an und um eine
weitere halbe Drehung mit einem Gabelschliissel fest.

Driicken Sie das neue Septum oder die neue
Merlin-Mikrodichtung fest in die Armatur. (Siehe auch "So
tauschen Sie das Septum am PTV-Einlass aus" auf Seite 164.)

Setzen Sie die Septumhalterungsmutter oder
Merlin-Abdeckung wieder ein und ziehen Sie diese handfest
an. (Siehe auch "So tauschen Sie das Septum am PTV-Einlass
aus" auf Seite 164.)

Laden Sie die Analysemethode.

Setzen Sie den Septumzihler zuriick. Lesen Sie dazu So
setzen Sie einen EMF-Zahler zuriick im Benutzerhandbuch.
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So tauschen Sie den Einsatz am PTV-Einlass aus

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Installationswerkzeug fiir 3D-Ferrule (siehe
"Verbrauchsmaterialien und Teile fiir den PTV-Einlass"
auf Seite 152)

Montagewerkzeug (Teilenummer G2617-80540)
Ersatzeinsatz

Graphpak-3D-Ferrule

5/16-Zoll-Gabelschliissel

Fusselfreie Handschuhe

2 Laden Sie die Einlasswartungsmethode und warten Sie, bis
der GC betriebsbereit ist.

W Vorsicht! Der Ofen und/oder Einlass kdnnen so heiB sein, dass Sie
sich verbrennen konnen. Wenn eines der Teile heiB ist, tragen Sie
zum Schutz lhrer Hande bitte Hitzehandschuhe.

Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.

Entfernen Sie den Kopf aus dem Einlass:

Bei septumlosem Kopf trennen Sie die Tragergasleitung,
16sen die septumlose Kopfeinheit aus dem Einlass und
entfernen sie.

Beim Septumkopf 16sen Sie die Septumkopfeinheit aus
dem Einlass. Heben Sie den Kopf aus dem Einlass heraus
und driicken Sie auf eine Seite. Biegen Sie die
1/16-Zoll-Leitungen nicht zu stark.

3 Fassen Sie den Einsatz am Graphpak-3D-Ferrule an.
Entfernen Sie den Einsatz aus dem Einlass.
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4 Schrauben Sie das Montagewerkzeug in zwei Teilen ab: die
Ferrulefithrung und die Komprimierungsarmatur.

" d

Ferrulefiihrung

Graphpak-3D-Ferrule

Komprimierungsarmatur

Offener Sperreinsatz

5 Schieben Sie die Komprimierungsarmatur zum langeren,
geraden Ende des neuen Einsatzes, wobei die Gewinde in
Richtung Ende des Einsatzes zeigen sollen.

6 Platzieren Sie eine Graphpak-3D-Ferrule am gleichen Ende
des Einsatzes, wobei das ausgesparte Graphitende in
Richtung Komprimierungsarmatur zeigen soll. Schieben Sie
die Ferrule so, dass der Einsatz ca. 2 mm aus der Ferrule
herausragt.

7 Schieben Sie die Komprimierungsarmatur nach oben bis zur
Ferrule. Ziehen Sie die Ferrulefithrung an der
Komprimierungsarmatur handfest an.

8 Schrauben Sie die Ferrulefiihrung ab und entfernen Sie sie.
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Schieben Sie die Komprimierungsarmatur am anderen Ende
des Einsatzes heraus. Die Ferrule sollte jetzt so eingestellt
werden, dass der Einsatz um 1 mm freiliegt. Priifen Sie, ob
das Graphit innerhalb der Ferrule mit der Oberseite der
Metalleinfassung biindig abschliefdt.

Fihren Sie den Glaseinsatz von oben in den Einlass ein, bis
die nicht gepackte Seite der Ferrule auf der Oberseite des
Einsatzes aufliegt.

Setzen Sie den Kopf wieder ein:

Einen septumlosen Kopf schrauben Sie am Einlass
handfest an und ziehen ihn um eine weitere 1/8-Drehung
mit einem Gabelschliissel fest. Schlief3en Sie die
Tragergasleitung wieder an.

Einen Septumkopf richten Sie am Einlass aus und
driicken die frei drehende Mutter manuell am Einlass fest.
Ziehen Sie diese um eine weitere halbe Drehung mit einem
Gabelschliissel fest.

Uberpriifen Sie alle Verbindungen auf Lecks. Bei Bedarf
ziehen Sie diese wieder mit der Hand fest.

Laden Sie die Analysemethode.

Konfigurieren Sie den neuen Einsatz. Wenn Sie den
optionalen Barcode-Scanner verwenden, scannen Sie den
Einsatz direkt in Thre Datensystemsoftwarekonfiguration
ein, und laden Sie die Anderungen auf das GC herunter.

Setzen Sie die Einsatzzahler zuriick. Lesen Sie dazu So setzen
Sie einen EMF-Zahler zuriick im Benutzerhandbuch.

Wartung des GC


../OpGuide/EMF_Reset.html
../OpGuide/EMF_Reset.html

Wartung des PTV-Einlasses 8

So tauschen Sie den Einlassadapter fiir den PTV-Einlass aus

Wartung des GC

1 Wihlen Sie in der nachfolgenden Liste einen Adapter mit
dem kleinsten Bohrungsdurchmesser aus, der zur Siule
passt. Die Adapternummer ist seitlich am Adapter
aufgedruckt. (Siehe auch "Verbrauchsmaterialien und Teile
fiir den PTV-Einlass" auf Seite 152.)

Tabelle 23 PTV-Einlassadapter

Séaulen-ID Einlassadapternummer* Teilenummer
0,20 mm 31 5182-9754
0,25 bis 0,33 mm 45 5182-9761
0,53 mm 70 5182-9762

* Enthalt (1) Adapter, (1) Silberdichtung und (1) Split-Saulenmutter.

2 Stellen Sie folgende Teile zusammen:
Ersatzadapter
Ersatzsilberdichtung
6-mm-Gabelschliissel
5-mm-Gabelschliissel
Fusselfreie Handschuhe

3 Laden Sie die Einlasswartungsmethode und warten Sie, bis
der GC betriebsbereit ist.

Vorsicht! Der Ofen und/oder Einlass konnen so heil8 sein, dass Sie
sich verbrennen konnen. Wenn eines der Teile heiB ist, tragen Sie
zum Schutz lhrer Hande bitte Hitzehandschuhe.

Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.

Schrauben Sie die Sdule vom Adapter ab. Entfernen Sie die
Mutter und die Saule aus dem Einlass.

m
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Silverdichtung

Graphpak-Einlassadapter

Saulenmutter

S

Ferrule-fir-Graphpak-Adapter {

4 Entfernen Sie den Einlassadapter, und entsorgen Sie die alte
Silberdichtung.

b Fihren Sie eine neue Silberdichtung in den Adapter ein und
ziehen Sie den Adpater am Einlass handfest an. Ziehen Sie
ihn um eine weitere 1/16- bis 1/8-Umdrehung mit einem
Gabelschliissel fest; durch Uberdrehen wird der Einlass
beschidigt.

6 Installieren Sie die Saule. (Siehe auch "So installieren Sie
eine Kapillarsdule mit dem PTV-Einlass" auf Seite 155.)

7 Uberpriifen Sie den Adapter auf Lecks.
8 Laden Sie die Analysemethode.

9 Setzen Sie den Silberdichtungs-EMF-Zahler zuriick. Lesen Sie
dazu So setzen Sie einen EMF-Zahler zuriick im
Benutzerhandbuch.
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So tauschen Sie den Filter in der Split-Auslassleitung fiir den
PTV-Einlass aus

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Neue Filterpatrone. (Siehe auch "Verbrauchsmaterialien
und Teile fir den PTV-Einlass" auf Seite 152.)

T-20-Torx-Schraubendreher

2 Laden Sie die Einlasswartungsmethode und warten Sie, bis
der GC betriebsbereit ist.

W Vorsicht! Der Ofen und/oder Einlass kdnnen so heiB sein, dass Sie
sich verbrennen konnen. Wenn eines der Teile heiB ist, tragen Sie
zum Schutz lhrer Hande bitte Hitzehandschuhe.

m Der Splitventilfilter kann Riickstande von Proben oder anderen
Chemikalien enthalten, die Sie in den GC injiziert haben.
Beachten Sie beim Austauschen der Filterpatrone die
Sicherheitsprozeduren Ihres Unternehmens beziiglich der
Handhabung solcher Substanzen.

3 Entfernen Sie die Pneumatikabdeckung (obere Riickseite
des GO).

4 Entfernen Sie die Halterungsklammer.
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Splitventil

Splitventilfilter

Halterungsklammer

b Losen Sie die beiden Schrauben vollstindig, mit denen das
Split-Entliftungsventil befestigt ist.
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6 Heben Sie die Filtereinheit und das Split-Entliiftungsventil
zusammen aus der Halterungsklammer heraus und losen Sie
die vordere Verschweifsung des Splitventils an der
Filtereinheit. Achten Sie darauf, die Leitung zwischen dem
Split-Entliftungsventil und dem Filter nicht zu belasten.

8 Stellen Sie sicher, dass die neuen O-Ringe korrekt an der
neuen Filterpatrone sitzen.

9 Installieren Sie die neue Filterpatrone und bauen Sie dann
den Filter wieder zusammen. Ziehen Sie jetzt noch nicht
vollstindig fest.

10 Platzieren Sie die Filtereinheit in der Halterungsklammer
und installieren Sie die Befestigungsklammer.

11 Installieren Sie das Split-Entliiftungsventil.

12 VerschliefRen Sie die vordere Verschweifdung des Splitventils
am Filter.

13 Achten Sie auf Lecks.
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14 Setzen Sie den EMF-Zahler zuriick. Siehe So setzen Sie einen
EMF-Zahler zurtiick.

15 Laden Sie die Analysemethode.
16 Setzen Sie den Split-Ventilfilter-Zahler zuriick.

17 Installieren Sie die Pneumatikabdeckung.
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So heizen Sie Verunreinigungen aus dem PTV-Einlass aus

1 Stellen Sie den Einlass auf den Split-Modus ein.

2 Stellen Sie den Saulenfluss auf den normalen Betriebswert
oder die Gasgeschwindigkeit fiir die Kapillarsiaule auf
30 cm/s ein.

3 Stellen Sie den Split-Gasauslass am Einlass auf
200 ml/Min ein.

4 Spiilen Sie die Saule fiir mindestens 10 Minuten mit einem
Tragerfluss, bevor Sie den Ofen heizen.

5 Wenn die Sidule am Detektor angebracht ist, stellen Sie den
Detektor auf eine Temperatur von 25 °C iiber der normalen
Betriebstemperatur ein.

m Vorsicht! Ofen, Einlass und/oder Detektor kinnen so heif} sein,
dass Sie sich verbrennen kénnen. Wenn sie heiB sind, tragen Sie
bitte hitzebestdndige Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

Wenn die Saule nicht am Detektor angebracht ist,
verschlieRen Sie die Detektorarmatur.

6 Stellen Sie die Einlasstemperatur auf 300 °C oder 25 °C
oberhalb der normalen Betriebstemperatur ein, um
Verunreinigungen aus dem Einlass auszuheizen, meistens
uber das Split-Ventil.

7 Stellen Sie den Saulenofen auf 25 °C oberhalb der finalen
Ofentemperatur fir die GC-Methode ein, um
Verunreinigungen aus der Siule auszuheizen. Uberschreiten
Sie nicht die maximal zuldssige, vom Hersteller angegebene
Ho6chsttemperatur.

8 Fihren Sie das Ausheizen 30 Minuten durch bzw. bis der
Detektor keine Verunreinigungen mehr aufweist.
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Verbrauchsmaterialien und Teile fiir das Einlasssystem fiir fliichtige Analyte

Der Agilent-Katalog fiir Verbrauchsmaterialien und Teile enthilt
eine vollstindige Auflistung, oder besuchen Sie die Agilent Web-Site

beziiglich aktuellster Informationen
(www.agilent.com/chem/supplies).

Tabelle 24 Teile fiir das Einlasssystem fiir fliichtige Analyte

Beschreibung

Teilenummer

Klammerplatte
Einlasssystem fiir fliichtige Analyte
Lange Saulenmutter (65 mm)

Mutter, fiir Ubertragung,
Druckerfassung oder
Split-Auslassleitung

Ferrule, fur Ubertragung,
Druckerfassung oder
Split-Auslassleitung

G2319-20540
G2319-60505
G3504-20504
19258-20830

19258-20870

Splitventilfilter-PM-Kit, Einzelpatrone

5188-6495

Tabelle 25 Muttern, Ferrulen und Hardware fiir Kapillarsaulen

Saulen-ID (mm)

Beschreibung

Typische Verwendung

Teilenummer/Anzahl

530

Ferrule, Vespel/Graphit, ID
0.8 mm

Ferrule, Graphit, ID 1,0 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,8 mm

Saulenmutter, handfest
(far Sdulen mit 0,53 mm)

Kapillarsaulen mit 0,45 mm und
0,53 mm

Kapillarsaulen mit 0,53 mm

Kapillarsaulen mit 0,53 mm

Séule mit Einlass oder Detektor
verbinden

5062-3512 (10 Stiick
pro Packung)

5080-8773 (10 Stiick
pro Packung)

500-2118 (10 Stiick
pro Packung)

5020-8293

320 Ferrule, Vespel/Graphit, Kapillarséulen mit 0,32 mm 5062-3514 (10 Stiick
ID 0,5 mm pro Packung)
Ferrule, Graphit, ID 0,5 mm Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm, 5080-8853 (10 Stiick
0,25 mm und 0,32 mm pro Packung)
Saulenmutter, handfest (fiir Séaule mit Einlass oder Detektor 5020-8292
Séaulen mit 0,100 bis 0,320 mm) verbinden
.250 Ferrule, Vespel/Graphit, Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm 5181-3323 (10 Stiick
ID 0,4 mm und 0,25 mm pro Packung)
180 Wartung des GC
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Tabelle 25 Muttern, Ferrulen und Hardware fiir Kapillarsaulen (Fortsetzung)

Séulen-ID (mm)

Beschreibung

Typische Verwendung

Teilenummer/Anzahl

Ferrule, Graphit, ID 0,5 mm

Saulenmutter, handfest (fir
Saulen mit 0,100- bis 0,320 mm)

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm,

0,25 mm und 0,32 mm

Séaule mit Einlass oder Detektor
verbinden

5080-8853 (10 Stiick
pro Packung)

5020-8292

0,100 und 0,200

Ferrule, Vespel/Graphit,
ID 0,37 mm

Ferrule, Vespel/Graphit,
ID 0,4 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,5 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,4 mm

Saulenmutter, handfest (fir
Saulen mit 0,100- bis 0,320 mm)

Kapillarsaulen mit 0,1 mm und
0.2 mm

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm
und 0,25 mm

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm,

0,25 mm und 0,32 mm

Séaule mit Einlass oder Detektor
verbinden

5062-3516 (10 Stiick
pro Packung)

5181-3323 (10 Stiick
pro Packung)

5080-8853 (10 Stiick
pro Packung)

500-2114 (10 Stiick
pro Packung)

5020-8292

Alle

Ferrule, ohne Bohrung

Kapillarsaulenblindmutter

Saulenmutter, universal

Saulenschneider,
Keramik-Wafer

Stift mit Diamantspitze

Ferrule-Toolkit

Testzwecke

Testzwecke mit beliebiger Ferrule

Saule mit Einlass oder Detektor
verbinden

Kapillarsaulen abschneiden

Kapillarséulen abschneiden

Ferrule-Installation

5181-3308 (10 Stiick
pro Packung)

5020-8294

5181-8830 (2 Stiick
pro Packung)

5181-8836 (4 Stiick
pro Packung)

420-1000
440-1000

Wartung des GC
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Explosionsansicht von Teilen fiir das Einlasssystem fiir fliichtige Analyte

Mutter -‘?
Ferrule &

Klammerplatte

Einlasssystem fur flichtige
Analyte

Ferrule, Saule

Saulenmutter, lang
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So installieren Sie eine Kapillarsaule mit dem Einlasssystem fiir fliichtige
Analyte

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:
Lange Saulenmutter (65 mm)
Saule
Ferrule
Saulenschneider
Isopropanol
Septum
1/4-Zoll-Gabelschliissel
Labortucher
Metrisches Lineal
Fusselfreie Handschuhe

2 Laden Sie die Einlasswartungsmethode und warten Sie, bis
der GC betriebsbereit ist.

W Vorsicht! Der Ofen und/oder Einlass konnen so heil} sein, dass Sie
sich verbrennen konnen. Wenn eines der Teile heiB ist, tragen Sie
zum Schutz lhrer Hande bitte Hitzehandschuhe.

m Tragen Sie eine Schutzbrille, um lhre Augen vor umherfliegenden
Partikeln zu schiitzen, wahrend Sie Kapillarsaulen aus Glas oder

geschmolzenem Siliziumdioxid bearbeiten, schneiden oder
installieren. Gehen Sie beim Bearbeiten dieser Saulen vorsichtig
vor, um Stichwunden zu vermeiden.

Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.

3 Platzieren Sie die Sidule am Biigel. Dabei miissen die Enden
nach oben und die Beschriftung nach vorne zeigen.

4 Platzieren Sie ein Septum, eine lange Kapillarsdulenmutter
und eine Ferrule an der Saule.
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Verwenden Sie eine lange Sdulenmutter. (Siehe auch
"Verbrauchsmaterialien und Teile fiir das Einlasssystem fiir
fliichtige Analyte" auf Seite 180.)

Wenn Sie eine standardméaflige Sdulenmutter verwenden,
miissen Sie das Einlasssystem entfernen. Aus diesem Grund
wird empfohlen, die lange Sdulenmutter zu verwenden.
(Siehe auch "So entfernen Sie das Einlasssystem fiir fliichtige
Analyte" auf Seite 187.)

1

Ferrule

Saulenmut- ———
ter

Septum

5 Kerben Sie die Sdule mit einem Glasanreifwerkzeug ein.
Die Einkerbung muss quadratisch sein, um einen sauberen
Bruch zu gewihrleisten.

i
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Brechen Sie das Sdulenende ab, indem Sie es gegen den
Saulenschneider am anderen Ende der Einkerbung driicken.
I"Jberpriifen Sie das Ende mit einem Vergréf3erungsglas, um
sicherzustellen, dass keine Grate oder unsauberen Kanten
entstanden sind.

— Schlecht

Gut

Wischen Sie die Sdulenwande mit einem mit Isopropanol
befeuchteten Tuch ab, um Fingerabdriicke und Staub zu
entfernen.

Positionieren Sie die Siule so, dass sie 6 mm iiber das Ende
der Ferrule hinaussteht. Schieben Sie das Septum in der
Saule nach oben, um die Sdulenmutter an dieser festen
Position zu halten.

6 mm -
Ta—— |-

10

1"

12

Fuhren Sie die Sdule in das Einlasssystem und ziehen Sie die
Mutter handfest an.

Passen Sie die Sdulenposition (nicht das Septum) so an, dass
das Septum auf der Unterseite der Mutter anliegt.

Ziehen Sie mit einem Gabelschliissel die Sdulenmutter um
eine weitere 1/4- bis 1/2-Drehung fest, sodass die Saule
durch sanften Druck nicht von der Armatur gezogen werden
kann.

Konfigurieren Sie die neue Sdule. Wenn Sie den optionalen
Barcode-Scanner verwenden, scannen Sie die Spalte direkt
in Ihre Datensystemsoftwarekonfiguration ein, und laden Sie
die Anderungen auf das GC herunter.
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13

14

15

16

17

18

Wenn die Probeniibertragungsleitung angeschlossen und die
Saule an Einlass und Detektor angebracht ist, richten Sie
einen Tragergasfluss durch die ﬁbertragungsleitung ein.
Fiithren Sie einen Spiilvorgang gemifd den Empfehlungen des
Saulenherstellers durch.

Konditionieren Sie die Sdule gemifd den Empfehlungen des
Herstellers. (Siehe So konditionieren Sie eine Kapillarsiule.)

Installieren Sie die Saule im Detektor. Siehe:
So installieren Sie eine Kapillarsaule im FID
So installieren Sie eine Kapillarsaule im SPD
So installieren Sie eine Kapillarsaule im WLD
So installieren Sie eine Kapillarsaule im uEAD
So installieren Sie eine Kapillarsiaule im FPD Plus
So installieren Sie einen Kapillarsidulenadapter im FFD

Nachdem die Sidule am Einlass und Detektor installiert
wurde, richten Sie einen Fluss fiir das Triagergas ein und
fiihren Sie eine Spiillung gemafd den Empfehlungen des
Saulenherstellers durch.

Laden Sie die Analysemethode.
Beim FFD schalten Sie sofort die Flamme aus.
Beim SPD stellen Sie die Perlenspannung auf 0,0 ein.

Wenn der GC betriebsbereit ist, warten Sie 10 Minuten und
ziinden Sie dann die Detektorflamme, oder passen Sie den
Offset an der SPD-Perle an.

W Vorsicht! Ofen, Einlass und/oder Detektor konnen so heil} sein,
dass Sie sich verbrennen konnen. Wenn Ofen, Einlass oder
Detektor heiB ist, tragen Sie bitte hitzebestandige Handschuhe,
um lhre Hande zu schiitzen.

19

20

Warten Sie, bis Ofen, Einlass und Detektor die
Betriebstemperatur erreicht haben, ziehen Sie dann die
Armaturen erneut fest.

Setzen Sie die EMF-Saulenzahler zuriick. Lesen Sie dazu So
setzen Sie einen EMF-Zahler zuriick im Benutzerhandbuch.
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So entfernen Sie das Einlasssystem fiir fliichtige Analyte

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:
1/4-Zoll- und 7-mm-Gabelschliissel
T-20-Torx-Schraubendreher

2 Laden Sie die Einlasswartungsmethode und warten Sie, bis
der GC betriebsbereit ist.

W Vorsicht! Das Einlasssystem kann so heil} sein, dass Sie sich
verbrennen konnen. Wenn das Einlasssystem heil ist, tragen Sie
bitte Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

3 Entfernen Sie die Saule.

4 Entfernen sie die Ubertragungsleitung, indem Sie die Mutter
l6sen und dann aus dem Einlasssystem herausheben.

b Losen Sie die fiinf Schrauben an der Einlassabdeckung, und
entfernen Sie die Einlassabdeckung.

6 Entfernen Sie die Klammerplatte vom Einlasssystem, indem
Sie die Schraube 16sen.

— ROUTE TUBING IN 4
CHANNELS, AVOID
SHADED AREAS L

%
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7 Heben Sie das Einlasssystem aus dem Heizungsblock.

188 Wartung des GC



Wartung des Einlasssystems fiir fliichtige Analyte 9

So reinigen Sie das Einlasssystem fiir fliichtige Analyte

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:
1/4-Zoll- und 7-mm-Gabelschliissel
T-20-Torx-Schraubendreher
Fusselfreie Handschuhe

2 Laden Sie die Einlasswartungsmethode und warten Sie, bis
der GC betriebsbereit ist.

3 Entfernen Sie das Einlasssystem. (Siehe auch "So entfernen
Sie das Einlasssystem fiir fliichtige Analyte" auf Seite 187.)

W Vorsicht! Der Ofen und/oder Einlass konnen so heil} sein, dass Sie
sich verbrennen konnen. Wenn eines der Teile heiB ist, tragen Sie
zum Schutz lhrer Hande bitte Hitzehandschuhe.

m Der Splitventilfilter und die Leitung konnen Riickstande von
Proben oder andere Chemikalien enthalten, die Sie in den GC

injiziert haben. Beachten Sie die Sicherheitsprozeduren lhres
Unternehmens beziiglich der Handhabung dieser Arten von
Substanzen.

4 Entfernen Sie Splitventilleitung und Druckerfassungsleitung,
indem Sie die Muttern 16sen.

=

Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.
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b Reinigen Sie das Einlasssystem mit einem
Ultraschallreinigungsbad. Starten Sie das
Ultraschallbad zweimal, spiilen Sie dann das System
ab und lassen Sie es an der Luft trocknen.

6 ﬁberprﬁfen Sie die Split-Auslassleitung. Im Falle einer
Verstopfung wenden Sie sich an Agilent.

7 Installieren Sie das Einlasssystem. (Siehe auch "So
installieren Sie das Einlasssystem fiir fliichtige Analyte" auf
Seite 191.)
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So installieren Sie das Einlasssystem fiir fliichtige Analyte

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:
1/4-Zoll- und 7-mm-Gabelschliissel
T-20-Torx-Schraubendreher

2 Bringen Sie die Split-Auslassleitung und die
Druckerfassungsleitung an und ziehen Sie die Muttern
handfest an. Ziehen Sie diese um eine weitere
1/4-Drehung mit einem Gabelschliissel fest.

3 Platzieren Sie das Einlasssystem im Heizungsblock und
setzen Sie die Verrohrung bei Bedarf wieder ein.

4 Installieren Sie die Klammerplatte und ziehen Sie die
Schraube fest.

— ROUTE TUBING IN
CHANNELS, AVOID

SHADED AREAS ‘A .
Z8 -

b Installieren Sie die Einlassabdeckung. Stellen Sie sicher, dass
die Abdeckung keine Rohre beschadigt.

6 Bringen Sie die Probeniibertragungsleitung an.

7 Installieren Sie die Siule. (Siehe auch "So installieren Sie
eine Kapillarsiaule mit dem Einlasssystem fiir fliichtige
Analyte" auf Seite 183.)
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So tauschen Sie den Filter in der Split-Auslassleitung fiir das Einlasssystem
fiir fliichtige Analyte aus

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Neue Filterpatrone. (Siehe auch "Verbrauchsmaterialien
und Teile fiir das Einlasssystem fiir fliichtige Analyte" auf
Seite 180.)

T-20-Torx-Schraubendreher

2 Laden Sie die Einlasswartungsmethode und warten Sie, bis
der GC betriebsbereit ist.

W Vorsicht! Der Ofen und/oder Einlass konnen so heil} sein, dass Sie
sich verbrennen konnen. Wenn eines der Teile heiB ist, tragen Sie
zum Schutz lhrer Hande bitte Hitzehandschuhe.

m Der Splitventilfilter kann Riickstande von Proben oder anderen
Chemikalien enthalten, die Sie in den GC injiziert haben.
Beachten Sie beim Austauschen der Filterpatrone die
Sicherheitsprozeduren Ihres Unternehmens beziiglich der
Handhabung solcher Substanzen.

3 Entfernen Sie die Pneumatikabdeckung (obere Riickseite
des GO).

4 Entfernen Sie die Halterungsklammer.
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Splitventil

Splitventilfilter

Halterungsklammer

b Losen Sie die beiden Schrauben vollstindig, mit denen das
Split-Entliftungsventil befestigt ist.
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6 Heben Sie die Filtereinheit und das Split-Entliiftungsventil
zusammen aus der Halterungsklammer heraus und losen Sie
die vordere Verschweifsung des Splitventils an der
Filtereinheit. Achten Sie darauf, die Leitung zwischen dem
Split-Entliftungsventil und dem Filter nicht zu belasten.

8 Stellen Sie sicher, dass die neuen O-Ringe korrekt an der
neuen Filterpatrone sitzen.

9 Installieren Sie die neue Filterpatrone und bauen Sie dann
den Filter wieder zusammen. Ziehen Sie jetzt noch nicht
vollstindig fest.

10 Platzieren Sie die Filtereinheit in der Halterungsklammer
und installieren Sie die Befestigungsklammer.

11 Installieren Sie das Split-Entliiftungsventil.

12 VerschliefRen Sie die vordere Verschweifdung des Splitventils
am Filter.

13 Achten Sie auf Lecks.
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14 Setzen Sie den EMF-Zahler zuriick. Siehe So setzen Sie einen
EMF-Zahler zurtiick.

15 Laden Sie die Analysemethode.
16 Setzen Sie den Split-Ventilfilter-Zahler zuriick.

17 Installieren Sie die Pneumatikabdeckung.
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So heizen Sie Verunreinigungen aus dem Einlass des Einlasssystems fiir
fliichtige Analyse aus

1 Stellen Sie den Einlass auf den Split-Modus ein.

2 Stellen Sie den Saulenfluss auf den normalen Betriebswert
oder die Gasgeschwindigkeit fiir die Kapillarsaule auf
30 cm/s ein.

3 Stellen Sie den Split-Gasauslass am Einlass auf
200 ml/Min ein.

4 Spiilen Sie die Saule fiir mindestens 10 Minuten mit einem
Tragerfluss, bevor Sie den Ofen heizen.

5 Wenn die Sdule am Detektor angebracht ist, stellen Sie den
Detektor auf eine Temperatur von 25 °C iiber der normalen
Betriebstemperatur ein.

m Vorsicht! Ofen, Einlass und/oder Detektor konnen so heif} sein,
dass Sie sich verbrennen kénnen. Wenn sie heiB sind, tragen Sie
bitte hitzebestandige Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

Wenn die Saule nicht am Detektor angebracht ist,
verschlieRen Sie die Detektorarmatur.

6 Stellen Sie die Einlasstemperatur auf 300 °C oder 25 °C
oberhalb der normalen Betriebstemperatur ein, um
Verunreinigungen aus dem Einlass auszuheizen, meistens
uber das Split-Ventil.

7 Stellen Sie den Saulenofen auf 25 °C oberhalb der finalen
Ofentemperatur fiir die GC-Methode ein, um
Verunreinigungen aus der Siule auszuheizen. Uberschreiten
Sie nicht die maximal zuldssige, vom Hersteller angegebene
Hochsttemperatur.

8 Fuhren Sie das Ausheizen 30 Minuten durch bzw. bis der
Detektor keine Verunreinigungen mehr aufweist.
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Verbrauchsmaterialien und Teile fiir den FID

Der Agilent-Katalog fiir Verbrauchsmaterialien und Teile enthalt eine
vollstandige Auflistung, oder besuchen Sie die Agilent Web-Site

beziiglich aktuellster Informationen
(www.agilent.com/chem/supplies).

Tabelle 26 Muttern, Ferrulen und Hardware fiir Kapillarsaulen

Saulen-ID (mm) Beschreibung

Typische Verwendung

Teilenummer/Anzahl

530 Ferrule, Vespel/Graphit, ID
0.8 mm

Ferrule, Graphit, ID 1,0 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,8 mm

Saulenmutter, handfest
(far Saulen mit 0,53 mm)

Kapillarsaulen mit 0,45 mm und
0,53 mm

Kapillarsaulen mit 0,53 mm

Kapillarsaulen mit 0,53 mm

Séaule mit Einlass oder Detektor
verbinden

5062-3512 (10 Stiick
pro Packung)

5080-8773 (10 Stiick
pro Packung)

500-2118 (10 Stiick
pro Packung)

5020-8293

320 Ferrule, Vespel/Graphit,
ID 0,5 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,5 mm

Saulenmutter, handfest (fir
Séaulen mit 0,100 bis 0,320 mm)

Kapillarsaulen mit 0,32 mm

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm,

0,25 mm und 0,32 mm

Séaule mit Einlass oder Detektor
verbinden

5062-3514 (10 Stiick
pro Packung)

5080-8853 (10 Stiick
pro Packung)

5020-8292

.250 Ferrule, Vespel/Graphit,
ID 0,4 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,5 mm

Saulenmutter, handfest (fir
Saulen mit 0,100- bis 0,320 mm)

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm
und 0,25 mm

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm,

0,25 mm und 0,32 mm

Séaule mit Einlass oder Detektor
verbinden

5181-3323 (10 Stiick
pro Packung)

5080-8853 (10 Stiick
pro Packung)

5020-8292

0,100 und 0,200 Ferrule, Vespel/Graphit,
ID 0,37 mm

Ferrule, Vespel/Graphit,
ID 0,4 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,5 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,4 mm

Saulenmutter, handfest (fiir
Séaulen mit 0,100- bis 0,320 mm)

Kapillarsaulen mit 0,1 mm und
0.2 mm

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm
und 0,25 mm

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm,

0,25 mm und 0,32 mm

Séule mit Einlass oder Detektor
verbinden

5062-3516 (10 Stiick
pro Packung)

5181-3323 (10 Stiick
pro Packung)

5080-8853 (10 Stiick
pro Packung)

500-2114 (10 Stiick
pro Packung)

5020-8292

198

Wartung des GC


http://www.agilent.com/chem/supplies

Tabelle 26 Muttern, Ferrulen und Hardware fiir Kapillarsdulen (Fortsetzung)
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Saulen-ID (mm) Beschreibung Typische Verwendung Teilenummer/Anzahl
Alle Ferrule, ohne Bohrung Testzwecke 5181-3308 (10 Stiick
pro Packung)
Kapillarsaulenblindmutter Testzwecke mit beliebiger Ferrule 5020-8294
Saulenmutter, universal Séaule mit Einlass oder Detektor 5181-8830 (2 Stiick
verbinden pro Packung)
Saulenschneider, Kapillarsaulen abschneiden 5181-8836 (4 Stiick

Keramik-Wafer

pro Packung)

Stift mit Diamantspitze Kapillarsaulen abschneiden 420-1000
Ferrule-Toolkit Ferrule-Installation 440-1000
Tabelle 27 FID-Teile und Unterbaugruppen
Beschreibung Teilenummer/Anzahl
Schraube, M4 x 25 mm, Torx, T20 0515-2712 (3 Stiick)
PTFE-Kamin (optional) 19231-21050
Kollektoreinrichtung G1531-60690
FID/SPD-Kapillarsaulenadapter 19244-80610
Gepackter FID/SPD-1/8-Zoll-Saulenadapter 19231-80520
Gepackter FID/SPD-1/4-Zoll-Saulenadapter 19231-80530
Isolierung 19234-60715 (3 Stiick pro Packung)
Isolierungskappeneinheit 19234-60700
Mutter, 1/4-Zoll, Messing fiir gepackte Saulenadapter 5180-4105 (10 Stiick pro Packung)
Ferrule, Vespel, 1/4-Zoll, fiir gepackte Saulenadapter 5080-8774 (10 Stick pro Packung)
Tabelle 28 Diisen fiir anpassbare Kapillararmaturen
Diisentyp Teilenummer Diisenspitzen-1D Lange
Kapillare 19244-80560 0,29 mm (0,011 Zoll) 61,5 mm
Kapillare, fir hohe Temperatur 19244-80620 0.47 mm (0,018 Zoll) 61,5 mm
(mit simulierter Destillation verwenden)
Gepackt 18710-20119 0,46 mm (0,018 Zoll) 63,6 mm
Gepackt, groRvolumig 18789-80070 0,76 mm (0,030 Zoll) 63,6 mm

(bei Anwendung mit hoher Blutung verwenden)
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Tabelle 29 Diisen fiir optimierte Kapillararmaturen

Diisentyp Teilenummer Diisenspitzen-1D Lange
Kapillare G1531-80560 0,29 mm (0,011 Zoll) 43 mm
Hohe Temperatur G1531-80620 0,47 mm (0,018 Zoll) 48 mm

(mit simulierter Destillation verwenden)

Tabelle 30 Teile fiir FID-Kollektoreinrichtung

Beschreibung

Teilenummer/Anzahl

Schraube, M4 x 25 mm, Torx, T20
Kollektoreinrichtung
Kollektormutter

Federring

Anziinderblock

Anziinderblock, Hastelloy
Obere/untere Kollektorisolierung
Kollektorkorper

Kollektorkérper, Hastelloy
Schraubenmutter (Kollektor)
Kollektorbefestigung
Kollektorgehduse

Dichtung

Anziinder- (Gliihstecker) Einheit mit 0-Ring

0515-2712 (3 Stiick)
G1531-60690
19231-20940
3050-1246
19231-20910
19231-21060
G1531-20700
G1531-20690
G1531-21090
19231-20980
61531-20550
G1531-20740

5180-4165 (12 Stiick pro
Packung)

19231-60680
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Explosionsansicht von Teilen des FID

PTFE-Kamin

25-mm-Schrauben

Kollektoreinrichtung

Dichtung

Jet

Feder, FID-Verbindung

Halterungspallete

Ferrule

Saulenadapter

Ferrule

Saulenmutter
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Jet

FID-Saulenadapter

(Nur anpassbarer FID;
Kapillaraddapter dargestellt)

Isolierung
(Nur anpassbarer FID)

Isolierungskappeneinheit
(Nur anpassbarer FID)

25-mm-
Schrauben

Kollektorein- —
richtung

202

Kollektormutter

Federring _— ©
Anziinder 0T A.nz'L'lr}derl- (Glﬂhstecker)

Einheit mit 0-Ring
Obere Kollektorisolier- —

ung
Kollektorkérper % K%
© Anziinderkabelein-

heit

Untere Kollektoriso- ——
lierung

Schraubenmutter
(Kollektor)

Kollektorbefestigung —

Kollektorgehéuse

Dichtung —— ©
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Auswadhlen einer FID-Diise

Offnen Sie die Ofentiir. Am Boden des Detektors befindet sich
die Sdulenverbindungsarmatur. Diese sieht entweder wie
eine optimierte Kapillararmatur oder wie eine anpassbare
Armatur aus.

Optimierte Kapillararmatur Anpassbare Armatur

Detektorarmatur

L)

Adapter — g

* Bei einer Anwendung, bei der die Duisen schneller verstopfen
als sonst, wahlen Sie eine Diise mit einem grof3eren
Innendurchmesser der Spitze aus.

* Wenn Sie mit gepackten Sdulen bei Anwendungen mit hoher
Blutung arbeiten, konnen die Diisen mit Siliziumdioxid
verstopfen.

* In simulierten Destillationsanwendungen kénnen die Diisen
bei Kohlenwasserstoffen mit hohem Siedepunkt verstopfen.

Bei optimierten Kapillararmaturen wahlen Sie eine Diise in
Tabelle 31 aus. Bei anpassbaren Armaturen wéahlen Sie eine
Diise in Tabelle 32 aus.

Tabelle 31 Disen fiir optimierte Kapillararmaturen

Abb. 11D Diisentyp Teilenummer Diisenspitzen-ID Lange
1 Kapillare G1531-80560 0.29 mm (0,011 Zoll) 43 mm
2 Hohe Temperatur G1531-80620 0,47 mm (0,018 Zoll) 48 mm

(mit simulierter

Destillation

verwenden)

Abb. 2 Optimierte Kapillardiisen
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Tabelle 32 Disen fiir anpassbare Kapillararmaturen

Abb. 21D Diisentyp Teilenummer Diisenspitzen-1D Lange
1 Kapillare 19244-80560 0,29 mm (0,011 Zoll) 61,5 mm
2 Kapillare, fir hohe 19244-80620 0.47 mm (0,018 Zoll) 61,5 mm
Temperatur
(mit simulierter
Destillation
verwenden)
3 Gepackt 18710-20119 0,46 mm (0,018 Zoll) 63,6 mm
4 Gepackt, groBvolumig  18789-80070 0,76 mm (0,030 Zoll) 63,6 mm
(bei Anwendung mit
hoher Blutung
verwenden)
1
=g r
- 3_ Mm : ?l o
_——ﬁ—:M; 1 2
Abb. 3 Anpasshare Kapillardiisen
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So bringen Sie einen Kapillarsaulenadapter an einem anpassharen FID an

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Adapter (siehe "Verbrauchsmaterialien und Teile fiir den
FID" auf Seite 198)

1/4-Zoll-Messingmutter
1/4-Zoll-Vespel-/Graphitferrule
Saulenschneider
1/4-Zoll-Gabelschliissel
9/16-Zoll-Gabelschliissel
Fusselfreie Handschuhe

2 Laden Sie die GC-Wartungsmethode und warten Sie, bis der
GC betriebsbereit ist.

W Vorsicht! Ofen, Einlass und/oder Detektor konnen so heil sein,
dass Sie sich verbrennen konnen. Wenn Ofen, Einlass oder
Detektor heiB ist, tragen Sie bitte hitzebestandige Handschuhe,
um lhre Hande zu schiitzen.

Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.

3 Bringen Sie die Mutter und Ferrule am Adapter an.

1/4-Zoll-Ferrule
1/4-Zoll-Mutter

&
Adapter !

4 Setzen Sie den Adapter soweit wie moglich gerade im
Detektorboden ein.
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5 Halten Sie den Adapter in dieser Position fest und ziehen Sie
die Mutter handfest an.

Anpasshare Armatur

Detektorarmatur

L

Adapter —MMMM g

6 Ziehen Sie sie dann um eine weitere 1/4-Drehung mit einem
Gabelschliissel fest.
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So installieren Sie eine Kapillarsaule im FID

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen (siehe
"Verbrauchsmaterialien und Teile fiir den FID" auf Seite 198):

Saule

Ferrule(n)
Saulenmutter
Saulenschneider
1/4-Zoll-Gabelschliissel
Septum

Isopropanol
Labortucher

Fusselfreie Handschuhe

2 Laden Sie die GC-Wartungsmethode und warten Sie, bis der
GC betriebsbereit ist.

W Vorsicht! Ofen, Einlass und/oder Detektor konnen so heil} sein,
dass Sie sich verbrennen konnen. Wenn Ofen, Einlass oder
Detektor heiB ist, tragen Sie bitte hitzebestandige Handschuhe,
um lhre Hande zu schiitzen.

W Tragen Sie eine Schutzbrille, um lhre Augen vor umherfliegenden
Partikeln zu schiitzen, wahrend Sie Kapillarsaulen aus Glas oder

geschmolzenem Siliziumdioxid bearbeiten, schneiden oder
installieren. Gehen Sie beim Bearbeiten dieser Saulen vorsichtig
vor, um Stichwunden zu vermeiden.

3 Bei Verwendung des anpassbaren Detektors tiberpriifen Sie,
ob der Adapter installiert ist. (Siehe auch "So bringen Sie
einen Kapillarsaulenadapter an einem anpassbaren FID an"
auf Seite 205.)

Optimierte Kapillararmatur Anpasshare Armatur

]

R
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208

Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.

4 Platzieren Sie ein Septum (if the column id is <0.1 mm), eine
Kapillarsidulenmutter und eine Ferrule an der Siule.

1

Saulenmut- ———
ter

Ferrule

Septum

5 Kerben Sie die Sdule mit einem Glasanreifwerkzeug ein.
Die Einkerbung muss quadratisch sein, um einen sauberen
Bruch zu gewihrleisten.

i

6 Brechen Sie das Siulenende ab, indem Sie es gegen den
Saulenschneider am anderen Ende der Einkerbung driicken.
Uberpriifen Sie das Ende mit einem Vergréferungsglas, um
sicherzustellen, dass keine Grate oder unsauberen Kanten
entstanden sind.

— Schlecht

Gut
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7 Wischen Sie die Sdulenwande mit einem mit Isopropanol
befeuchteten Tuch ab, um Fingerabdriicke und Staub zu
entfernen.

8 Installieren Sie die Kapillarsiule.

Wenn der Innendurchmesser der Saule grofRer als 0,1 mm ist:

a Fiihren Sie die Saule vorsichtig bis zum Boden in den
Detektor ein; versuchen Sie nicht, sie weiter
hineinzudriicken.

b Ziehen Sie dann die Sdulenmutter handfest an und ziehen
Sie die Siule ca. 1 mm heraus. Ziehen Sie die Mutter eine
weitere 1/4-Drehung mit einem Gabelschliissel fest.

Wenn der Innendurchmesser der Sdule 0,1 mm oder weniger
betragt, positionieren Sie die Siule so, dass sie oberhalb der
Ferrule 48 mm (optimierte Kapillararmatur) oder 68 mm
(anpassbare Armatur) herausragt. Schieben Sie das Septum nach
oben, um die Saulenmutter und die Ferrule an dieser festen
Position zu halten.

Optimierte Kapillararmatur Anpasshare Armatur

]

S

68 mm

¢ Fihren Sie die Saule in den Detektor ein. Schieben Sie die
Mutter und die Ferrule in der Siule bis zum
Detektorboden hoch. Ziehen Sie die Sdulenmutter soweit
handfest an, bis sie die Saule greift.
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Passen Sie die Sdulenposition (nicht das Septum) so an,
dass das Septum an der Unterseite der Sdulenmutter
ausgerichtet ist. Ziehen Sie die Mutter um eine

weitere 1/4-Drehung mit einem Gabelschliissel fest.
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So tauschen Sie die FID-Kollektoreinrichtung aus

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Neue FID-Kollektoreinrichtung (Siehe auch
"Verbrauchsmaterialien und Teile fiir den FID" auf
Seite 198.)

T-20-Torx-Schraubendreher
1/4-Zoll-Inbusschliissel
Pinzette

Fusselfreie Handschuhe

Um eine Verunreinigung des FID zu vermeiden, tragen Sie beim
Anfassen der Kollektoreinrichtung saubere, fusselfreie Handschuhe.

2 Laden Sie die GC-Wartungsmethode und warten Sie, bis der
GC betriebsbereit ist.

3 Ziehen Sie das Kabel der Anziindereinheit ab.

4 Entfernen Sie die drei Schrauben, mit denen die
Kollektoreinrichtung an der Halterung befestigt ist.
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212

Durch diesen Schritt wird die Verbindungsfeder freigelegt. Achten
Sie darauf, dass Sie beim Arbeiten am FID die Feder weder beriihren
noch verschieben. Schmutz und Verbiegungen beeintrachtigen die
Empfindlichkeit Ihres Detektors.

5 Heben und entfernen Sie die Einrichtung aus der Halterung.

oot e
BT e
B o

6 Entfernen Sie ggf. die Einheit mit dem Anziinderkabel aus
der Kollektoreinrichtung.

7 Entfernen Sie ggf. Schutzabdeckungen von der neuen
Kollektoreinrichtung.

8 Senken Sie die neue Kollektoreinrichtung in das Gehause ab.

Setzen Sie die drei Schrauben ein und ziehen Sie diese fest
(auf 18-Zoll-Pfund).

10 Schlief3en Sie das Kabel der Anziindereinheit an.
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11 I"Jberprﬁfen Sie den Zusammenbau:

a Priifen Sie den FID auf Undichtigkeiten. (Siehe auch "So
priifen Sie auf FID-Undichtigkeiten" auf Seite 227.)

b Priifen Sie die FID-Basislinie. (Siehe auch "Priifen der
FID-Basislinie" auf Seite 228.)

12 Setzen Sie den EMF-Zahler zurtiick. Lesen Sie dazu So setzen
Sie einen EMF-Zahler zuriick im Benutzerhandbuch.
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10 Wartung des FID

So tauschen Sie eine FID-Diise aus

Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Ersatzdiise (siehe "Auswihlen einer FID-Diise" auf
Seite 203)

T-20-Torx-Schraubendreher
1/4-Zoll-Inbusschliissel

Pinzette

Gefilterte, trockene Druckluft oder Stickstoff

Geeignetes Losungsmittel zur Beseitigung der
Ablagerungen im Detektor

Reinigungstuch
Wattestibchen

Fusselfreie Handschuhe

2 Laden Sie die GC-Wartungsmethode und warten Sie, bis der
GC betriebsbereit ist.

Vorsicht! Der Ofen und/oder Detektor konnen so heif$ sein, dass
Sie sich verbrennen konnen. Wenn der Detektor heil ist, tragen
Sie bitte Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

Tragen Sie eine Schutzbrille, um lhre Augen vor umherfliegenden
Partikeln zu schiitzen, wahrend Sie Kapillarsaulen aus Glas oder
geschmolzenem Siliziumdioxid bearbeiten, schneiden oder
installieren. Gehen Sie beim Bearbeiten dieser Saulen vorsichtig
vor, um Stichwunden zu vermeiden.

214

3 Sofern installiert, entfernen Sie die Kapillarsiule aus dem
Detektor.

Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.

4 Entfernen Sie die FID-Kollektoreinrichtung und legen Sie
diese auf ein sauberes Tuch. (Siehe auch "So tauschen Sie die
FID-Kollektoreinrichtung aus" auf Seite 211.)
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5 Im Gehause befindet sich die Diise.

Fassen Sie die saubere bzw. neue Dise nur mit Pinzette oder
Handschuhen an.

6 Losen Sie die Diise und heben Sie sie mit der Pinzette aus
dem Gehéause.

Verbindungsfeder

7 Reinigen Sie den Hohlraum am Detektorboden mit einem
Losungsmittel, einem Tupfer und Druckluft oder Stickstoff.

8 Setzen Sie mit einer Pinzette die Diise in das Gehause ein.
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Ziehen Sie die Diise nicht zu fest an! Durch ein Uberdrehen kénnen
Diise, Detektorboden oder beides dauerhaft verformt und
beschadigt werden. Die Drehmomentspezifikation betragt
10-Zoll-Pfund.

9 Schrauben Sie die Diise vorsichtig im Gehiuse fest. Ziehen
Sie diese fingerfest und dann noch mit 1/6-Drehung fest
(1/6-Drehung ist bei einem normalen Schraubenzieher bzw.
beim Diisenkopf eine kleine Umdrehung).

10 Installieren Sie die Kollektoreinrichtung. (Siehe auch "So
tauschen Sie die FID-Kollektoreinrichtung aus" auf
Seite 211.)

11 Setzen Sie den Diisenzéihler zuriick. Lesen Sie dazu So setzen
Sie einen EMF-Zahler zuriick im Benutzerhandbuch.

12 Bringen Sie die Kapillarsdule am Detektor an.

a Installieren Sie die Saule im Detektor. (Siehe auch "So
installieren Sie eine Kapillarsiule im FID" auf Seite 207.)

b Nachdem die Saule am Einlass und Detektor installiert
wurde, richten Sie einen Fluss fiir das Tragergas ein und
fithren Sie eine Spiilung gemaf3 den Empfehlungen des
Saulenherstellers durch.

¢ Priifen Sie den FID auf Undichtigkeiten. (Siehe auch "So
priifen Sie auf FID-Undichtigkeiten" auf Seite 227.)

d Heizen Sie den Detektor aus. (Siehe auch "So heizen Sie
den FID aus" auf Seite 232.)

e Laden Sie die Analysemethode.

216 Wartung des GC


../OpGuide/EMF_Reset.html
../OpGuide/EMF_Reset.html

Wartung des FID 10

W Vorsicht! Ofen, Einlass und/oder Detektor konnen so heil} sein,
dass Sie sich verbrennen konnen. Wenn Ofen, Einlass oder

Detektor heiB ist, tragen Sie bitte hitzebestandige Handschuhe,
um lhre Hande zu schiitzen.

f Warten Sie, bis Ofen, Einlass und Detektor die
Betriebstemperatur erreicht haben, ziehen Sie dann die
Armaturen erneut fest.

13 Priifen Sie die FID-Basislinie. (Siehe auch "Priifen der
FID-Basislinie" auf Seite 228.)
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10 Wartung des FID

So fithren Sie die Wartung an der FID-Kollektoreinrichtung durch

Fiihren Sie nur die Schritte durch und stellen Sie nur die Teile zusammen,
die fiir die gewiinschten Wartungsaufgaben erforderlich sind.

1

Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Ersatzanziindereinheit (siehe "Verbrauchsmaterialien und
Teile fiir den FID" auf Seite 198)

Ersatzanzinderblock

Zwei Kollektorisolierungen
Kollektor

Federring

Dichtung
T-20-Torx-Schraubendreher
1/4-Zoll-Inbusschliissel
Pinzette
5/16-Zoll-Gabelschliissel
Fusselfreie Handschuhe

Reinigungstuch

Um eine Verunreinigung des FID zu vermeiden, tragen Sie beim
Anfassen der Kollektoreinrichtung saubere, fusselfreie Handschuhe.

2 Laden Sie die GC-Wartungsmethode und warten Sie, bis der

GC betriebsbereit ist.

Vorsicht! Der Ofen und/oder Detektor konnen so heif} sein, dass
Sie sich verbrennen konnen. Wenn der Detektor heil ist, tragen
Sie bitte Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

218
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3 Entfernen Sie den FID-Anziinder.

a Ziehen Sie das Kabel der Anziindereinheit ab.

|

¢ Drehen Sie die Mutter mit der Hand gegen den
Uhrzeigersinn. Entfernen Sie den Anziinder und die
Kupferdichtung.

4 Wenn Sie nur die FID-Anziindereinheit durch die
Kupferunterlegscheibe austauschen, fahren Sie mit
Schritt 16 fir den Zusammenbau fort.

5 Entfernen Sie die drei Schrauben, mit denen die
Kollektorhalterung am FID-Warmeband befestigt ist.
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10 Wartung des FID

VORSICHT Durch diesen Schritt wird die Verbindungsfeder freigelegt. Achten
Sie darauf, dass Sie beim Arbeiten am FID die Feder weder beriihren

noch verschieben. Schmutz und Verbiegungen beeintrachtigen die
Empfindlichkeit Ihres Detektors.

6 Entfernen Sie die Kollektoreinrichtung. Legen Sie diese auf
ein sauberes Tuch fiir die weitere Demontage.

7 ntfrnen Sie bei Bedarf die 'Dichtung am Boden der
Einrichtung.

8 Entfernen Sie den FID-Anziinderblock.
a Losen Sie die Kollektormutter.

b Entfernen Sie die Kollektormutter und den Federring.
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¢ Heben Sie den Block aus dem Kollektorgehduse heraus.
Beim Entfernen des Blocks kénnen einige der
Kollektorteile angebracht sein. Stellen Sie diese auf ein
sauberes Tuch, um diese vor Kratzern und Schmutz zu
schiitzen.

9 Wenn Sie nur den FID-Block ersetzen, fahren Sie fiir den
Zusammenbau mit Schritt 15 fort.

10 Entfernen Sie den Kollektor und die Isolierungen.

a Bei Bedarf entfernen Sie den Kollektor und die obere
Isolierung vom FID-Gehéduse. Die untere Isolierung wird
eventuell zusammen mit dem Kollektor herausgefiihrt,
verbleibt jedoch haufig im FID-Gehause. Legen Sie die
Teile auf ein sauberes Tuch.
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b Entfernen Sie die untere Isolierung mit Pinzetten und
legen Sie die Teile auf ein sauberes Tuch.

1" Entferen Sie ggf. das Kollektorgehiuse aus der Halterung.

12 Entfernen Sie mit einer Pinzette die Dichtung vom Boden des
Gehauses.

Die Kollektoreinrichtung ist jetzt vollstindig zerlegt. Bauen
Sie diese wie folgt wieder zusammen:

13 Mit einer Pinzette installieren Sie eine neue Dichtung am
Gehiduse. Achten Sie darauf, dass diese flach auf der
Messingoberfliche aufliegt.

14 Installieren Sie die Kollektorisolierungen.

a Legen Sie eine der Isolierungen am Boden des Gehduses
ein. Platzieren Sie die Isolierung so, dass die flache
Oberflache aus dem Gehéduse herauszeigt.
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b Setzen Sie das lange Ende des Kollektors im Gehéduse ein
und senken Sie die Isolierung ab.

¢ Fiithren Sie die andere Isolierung auf der Oberseite des
Kollektors ein, wobei die flache Oberfliche in Richtung
Gehause zeigen muss.
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15 Installieren Sie den FID-Anziinderblock.

a Orientieren Sie den Block so, dass die Gewindebohrung
fiir den Anziinder zu den elektronischen Bauteilen zeigt.

b Fiihren Sie den FID-Block in das Kollektorgehiuse ein.

¢ Installieren Sie den Federring tiber dem Block.

d Installieren Sie die Kollektormutter tiber dem Block und
ziehen Sie diese fest. Die Dichtung muss luftdicht sein.
Behalten Sie die Orientierung der Anziinderbohrung an
der Grundflache gemif nachfolgender Abbildung bei.
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16 Installieren Sie den FID-Anziinder.

a Fiihren Sie den Anziinder und die Kupferdichtung in die
Gewindebohrung des Blocks ein. Achten Sie darauf, dass
die zusammengehorigen Gewinde sauber sind.

b Ziehen Sie den Anziinder mit einem Gabelschliissel fest.
Fir die Ziindung ist ein einwandfreier, unverschmutzter,
elektrischer Kontakt erforderlich.

17 Senken Sie die Kollektoreinrichtung in das Gehiuse ab.
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18 Setzen Sie die drei Schrauben ein und ziehen Sie diese fest
(auf 18-Zoll-Pfund).

19 Schlief3en Sie das Kabel der Anziindereinheit an.
20 I"Jberprl"lfen Sie den Zusammenbau:

a Priifen Sie den FID auf Undichtigkeiten. (Siehe auch "So
priifen Sie auf FID-Undichtigkeiten" auf Seite 227.)

b Heizen Sie den Detektor aus. (Siehe auch "So heizen Sie
den FID aus" auf Seite 232.)

¢ Prifen Sie die FID-Basislinie. (Siehe auch "Priifen der
FID-Basislinie" auf Seite 228.)

21 Setzen Sie die EMF-Zihler zuriick. Lesen Sie dazu So setzen
Sie einen EMF-Zahler zurtick im Benutzerhandbuch.
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So priifen Sie auf FID-Undichtigkeiten

Wartung des GC

1 Laden Sie die Analysemethode.

Stellen Sie sicher, dass die Fliisse fiir die Ziindung
akzeptabel sind.

Heizen Sie den Detektor auf Betriebstemperatur oder auf
300 °C hoch.

2 Schalten Sie die FID-Flamme aus.

3 Dricken Sie [Front Detector] oder [Back Detector] und blittern
Sie dann zu Output.

4 Stellen Sie sicher, dass die Ausgabe stabil ist und < 1,0 pA
betragt.

Wenn die Ausgabe instabil ist oder > 1,0 pA betragt, schalten
Sie den GC aus und uUberpriifen Sie, ob die oberen FID-Teile
korrekt zusammengebaut sind und Verunreinigungen
vorliegen. Wenn diese Verunreinigung den Detektor
beeintrachtigt, heizen Sie den FID aus. (Siehe auch "So
heizen Sie den FID aus" auf Seite 232.)

b Schalten Sie die Flamme ein.
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Priifen der FID-Basislinie

1 Mit installierter Siule laden Sie Ihre Priifmethode.
2 Stellen Sie die Ofentemperatur auf 35 °C ein.

3 Dricken Sie [Front Detector] oder [Back Detector] und blattern
Sie dann zu Output.

4 Wenn die Flamme brennt und der GC betriebsbereit ist,
uberpriifen Sie, ob die Ausgabe stabil ist und < 20 pA betragt.

Wenn die Ausgabe nicht stabil ist oder > 20 pA betragt, ist
das System oder Gas verunreinigt. Wenn diese
Verunreinigung auf den Detektor zuriickzufiihren ist, heizen
Sie den FID aus. (Siehe auch "So heizen Sie den FID aus" auf
Seite 232.)
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So installieren Sie die FID-Isolierungskappeneinheit (nur anpassharer FID)

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Isolierung (siehe "Verbrauchsmaterialien und Teile fiir
den FID" auf Seite 198)

Isolierungskappeneinheit

2 Laden Sie die GC-Wartungsmethode und warten Sie, bis der
GC betriebsbereit ist.

m Vorsicht! Der Detektor kann so heif8 sein, dass Sie sich
verbrennen kdnnen. Wenn der Detektor heiB ist, tragen Sie bitte

hitzebestindige Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

3 Bauen Sie die Isolierung in der Abdeckung zusammen.
Richten Sie die Nuten in der Isolierung mit der Nut in der
Abdeckung aus.

Kapillarsiaulen sollten am Detektor angebracht werden,
bevor die Abdeckung installiert wird. Wenn eine gepackte
Saule am Detektor angebracht wird, decken Sie die
Detektorarmatur ab, bevor Sie die Abdeckung installieren,
um eine Verunreinigung der Isolierung am Detektor zu
verhindern.
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4 Driicken Sie den Federhebel nach rechts, um die Bohrung zu
offnen.

b

5 Im Inneren des Ofens mit installierter Sdule fiihren Sie die
Saule durch die Nut in der Abdeckung. Verschieben Sie die
Abdeckung tiber die Detektorarmatur so, dass die Abdeckung
die Oberseite des Ofens beriihrt. Sie sollten in der Lage sein,
die Vertiefung in der Armatur zu sehen.

6 Geben Sie die Feder in der Vertiefung der Armatur frei.
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So Installieren Sie den optionalen FID-PTFE-Kamineinsatz

Wartung des GC

Vorsicht! Der Detektor kann so heiB sein, dass Sie sich
verbrennen kdnnen. Wenn der Detektor heiB ist, tragen Sie bitte
hitzebestdandige Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

1 Zunden Sie die FID-Flamme an.

2 Fihren Sie den PTFE-Kamin in den FID-Block ein.

Sofern installiert, verhindert der PTFE-Kamineinsatz eine Ziindung.
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10 Wartung des FID

So heizen Sie den FID aus

W Wenn Sie Wasserstoff als Tragergas verwenden, muss die
Wasserstoffversorgung ausgeschaltet und das Saulenende mit

einer Abdeckung versehen werden, um eine Ofenexplosion zu
verhindern.

1 Heizen Sie den FID mit installierter oder deinstallierter
Siule aus. Sofern deinstalliert, stellen Sie folgende Teile
zusammen (siehe "Verbrauchsmaterialien und Teile fiir den
FID" auf Seite 198):

Kapillaradapter (nur anpassbarer FID)
Saulenmutter
Ferrule, ohne Bohrung

2 Laden Sie die GC-Wartungsmethode und warten Sie, bis der
GC betriebsbereit ist.

W Vorsicht! Der Detektor kann so heiR sein, dass Sie sich

verbrennen kdnnen. Wenn der Detektor heiB ist, tragen Sie bitte
hitzebestindige Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

3 Wenn die Saule deinstalliert ist, stecken Sie die
Detektorverbindung mit dem Kapillaradapter, der
Saulenmutter und der Ferrule ohne Bohrung zusammen.

Behalten Sie den Tragergasfluss mit Edelgas durch die Saule
bei, oder entfernen Sie die Sdule vom GC.

Stellen Sie die Detektortemperatur auf 350 bis 375 °C ein.
Stellen Sie die normalen Betriebsfliisse her.

Ziunden Sie die FID-Flamme an.

Stellen Sie die Ofentemperatur auf 250 °C oder 25 °C
oberhalb der normalen max. Betriebstemperatur ein.
Uberschreiten Sie nicht die maximal zulassige
Hochsttemperatur der Saule.

N e a1 B
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8 Halten Sie die Temperatur fiir 30 Minuten oder bis die
Basislinie auf einem unteren Wert liegt. Die Basislinie steigt
normalerweise und fillt dann auf einen endgiltigen Wert,
der unterhalb der anfanglichen Basislinie liegt.

9 Laden Sie die Analysemethode und warten Sie, bis der FID
ein Gleichgewicht erreicht hat.

10 Priifen Sie den Ausgangswert des FID. Dieser sollte unter
dem ersten Messwert liegen. Falls nicht, wenden Sie sich an
Ihren Agilent Servicebeauftragten.

Ohne installierte Sdule sollte eine reine Systembasislinie
< 20 pA betragen.

11 Wenn die Saule nicht im FID installiert ist, installieren Sie
diese. (Siehe auch "So installieren Sie eine Kapillarsidule im
FID" auf Seite 207.)
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So heizen Sie Verunreinigungen am WLD aus 245

Agilent Technologies
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Verbrauchsmaterialien und Teile fiir den WLD

Der Agilent-Katalog fiir Verbrauchsmaterialien und Teile enthilt
eine vollstindige Auflistung, oder besuchen Sie die Agilent Web-Site

beziiglich aktuellster Informationen
(www.agilent.com/chem/supplies).

Standardhardware fiir WLD-Saulen

Tabelle 33 Standardteile fiir das Anbringen von Saulen am WLD

Saule Beschreibung Einheit Teilenummer
Kapillare Mutter, 1/8-Zoll-ID, Messing-Swagelok 10 Stiickpro  5180-4103
Packung
Hintere Ferrule, fur Kapillarsaulen mit 0,1 mm bis 0,53 mm 10 Stiick pro  5182-3477
Packung
Vordere Ferrule, Kapillarsaulen mit 0,53 mm 10 Stiickpro  5182-9673
Packung
Vordere Ferrule, Kapillarsaulen mit 0,32 mm 10 Stiickpro  5182-9676
Packung
Vordere Ferrule, Kapillarsdulen mit 0,1 mm, 0,2 mm und 10 Stiick pro  5182-9677
0,25 mm Packung
1/8-Zoll-Swagelok-Stecker 5180-4124
1/4-Zoll gepackt Gepackter 1/4-Zoll-Saulenadapter G1532-20710
1/8-Zoll-1D-Vespel-/Graphitferrule 10 Stiick pro  0100-1332
Packung
Mutter, 1/8-Zoll-1D, Messing 10 Stiick pro  5180-4103
Packung
Ferrule, Vespel, 1/4-Zoll 10 Stiick pro  5080-8774
Packung
Leitungsmutter mit 1/4 Zoll ID, Messing 10 Stiickpro  5180-4105
Packung
1/8-Zoll-Swagelok-Stecker 5180-4124
1/8-Zoll gepackt Ferrule, 1/8-Zoll-Vespel/Graphit 10 Stiickpro  0100-1332
Packung
Mutter, 1/8-Zoll-1D, Messing 10 Stiickpro  5180-4103
Packung
1/8-Zoll-Swagelok-Stecker 5180-4124
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Optionale Hardware fiir WLD-Kapillarsaulen

Wartung des WLD

Tabelle 34 Optionale Hardware fiir WLD-Kapillarsdulenadapter

1

Beschreibung Einheit Teilenummer

Kapillaradapter G1532-80540

Ferrule, Vespel, 1/8-Zoll 10 Stiickpro  0100-1332
Packung

Mutter, Messing, 1/8-Zoll 10 Stiickpro  5180-4103
Packung

Tabelle 35 Muttern, Ferrulen und Hardware fir Kapillarsaulen

Séulen-ID (mm)

Beschreibung

Typische Verwendung

Teilenummer/Anzahl

530

Ferrule, Vespel/Graphit, ID
0.8 mm

Ferrule, Graphit, ID 1,0 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,8 mm

Saulenmutter, handfest
(far Saulen mit 0,53 mm)

Kapillarsaulen mit 0,45 mm und
0,53 mm

Kapillarsaulen mit 0,53 mm

Kapillarsaulen mit 0,53 mm

Séaule mit Einlass oder Detektor
verbinden

5062-3512 (10 Stiick
pro Packung)

5080-8773 (10 Stiick
pro Packung)

500-2118 (10 Stiick
pro Packung)

5020-8293

320 Ferrule, Vespel/Graphit, Kapillarsaulen mit 0,32 mm 5062-3514 (10 Stiick
ID 0,5 mm pro Packung)
Ferrule, Graphit, ID 0,5 mm Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm, 5080-8853 (10 Stiick
0,25 mm und 0,32 mm pro Packung)
Saulenmutter, handfest (fir Séaule mit Einlass oder Detektor 5020-8292
Saulen mit 0,100 bis 0,320 mm) verbinden
.250 Ferrule, Vespel/Graphit, Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm 5181-3323 (10 Stiick

ID 0,4 mm
Ferrule, Graphit, ID 0,5 mm

Saulenmutter, handfest (fir
Séaulen mit 0,100- bis 0,320 mm)

und 0,25 mm

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm,

0,25 mm und 0,32 mm

Séule mit Einlass oder Detektor
verbinden

pro Packung)

5080-8853 (10 Stiick
pro Packung)

5020-8292

0,100 und 0,200

Ferrule, Vespel/Graphit,
ID 0,37 mm

Ferrule, Vespel/Graphit,
ID 0,4 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,5 mm

Kapillarsaulen mit 0,1 mm und
0,2 mm

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm
und 0,25 mm

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm,

0,25 mm und 0,32 mm

5062-3516 (10 Stiick
pro Packung)

5181-3323 (10 Stiick
pro Packung)

5080-8853 (10 Stiick
pro Packung)
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Tabelle 35 Muttern, Ferrulen und Hardware fir Kapillarsdulen (Fortsetzung)

Saulen-ID (mm) Beschreibung Typische Verwendung Teilenummer/Anzahl
Ferrule, Graphit, ID 0,4 mm 500-2114 (10 Stiick
pro Packung)
Saulenmutter, handfest (fir Séule mit Einlass oder Detektor 5020-8292
Séaulen mit 0,100- bis 0,320 mm) verbinden
Alle Ferrule, ohne Bohrung Testzwecke 5181-3308 (10 Stiick
pro Packung)
Kapillarsaulenblindmutter Testzwecke mit beliebiger Ferrule 5020-8294
Saulenmutter, universal Séaule mit Einlass oder Detektor 5181-8830 (2 Stiick
verbhinden pro Packung)
Saulenschneider, Kapillarsaulen abschneiden 5181-8836 (4 Stiick
Keramik-Wafer pro Packung)
Stift mit Diamantspitze Kapillarsaulen abschneiden 420-1000
Ferrule-Toolkit Ferrule-Installation 440-1000
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So installieren Sie eine Kapillarsaule im WLD

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Vordere Ferrule (siehe "Verbrauchsmaterialien und Teile
fiir den WLD" auf Seite 236)

Hintere Ferrule
Saulenmutter
Saulenschneider
7/16-Zoll-Gabelschliissel
Labortucher

Fusselfreie Handschuhe

2 Laden Sie die GC-Wartungsmethode und warten Sie, bis der
GC betriebsbereit ist.

W Vorsicht! Der Ofen und/oder Einlass kdnnen so heiB sein, dass Sie
sich verbrennen konnen. Wenn der Einlass heiB ist, tragen Sie
bitte hitzebestandige Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

W Tragen Sie eine Schutzbrille, um lhre Augen vor umherfliegenden
Partikeln zu schiitzen, wahrend Sie Kapillarsdulen aus Glas oder
geschmolzenem Siliziumdioxid bearbeiten, schneiden oder
installieren. Gehen Sie beim Bearbeiten dieser Saulen vorsichtig
vor, um Stichwunden zu vermeiden.

Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.

3 Bringen Sie die Ferrule und 1/8-Zoll-Swagelok-
Messingmutter an der Saule an.
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Vordere Ferrule

=

Hintere Ferrule

}
1
U]

4 Kerben Sie die Saule mit einem Glasanreif3werkzeug ein. Die
Einkerbung muss quadratisch sein, um einen sauberen
Bruch zu gewéhrleisten.

=

b Brechen Sie das Saulenende ab, indem Sie es gegen den
Sadulenschneider am anderen Ende der Einkerbung driicken.
I"Jberpriifen Sie das Ende mit einem Vergréf3erungsglas, um
sicherzustellen, dass keine Grate oder unsauberen Kanten
entstanden sind.

— Schlecht

Gut

6 Wischen Sie die Sdulenwinde mit einem mit Isopropanol
befeuchteten Tuch ab, um Fingerabdriicke und Staub zu
entfernen.

7 Fihren Sie die Saule bis zum Boden in den Detektor ein.

8 Schieben Sie die Sdulenmutter und die Ferrule in der Saule
nach oben bis zum Detektor, und ziehen Sie die Mutter
handfest an.
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9 Ziehen Sie die Sdule 1 mm heraus. Ziehen Sie die Mutter um
eine weitere 1/4-Drehung mit einem Gabelschliissel fest bzw.
bis die Saule nicht mehr locker ist.

So installieren Sie den optionalen WLD-Kapillarsaulenadapter

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Kapillarsdulenadapter (siehe "Verbrauchsmaterialien und
Teile fiir den WLD" auf Seite 236)

1/4-Zoll- und 7/16-Zoll-Gabelschliissel
1/8-Zoll-Messingmutter
1/8-Zoll-Vespel-Ferrule

Fusselfreie Handschuhe

2 Laden Sie die GC-Wartungsmethode und warten Sie, bis der
GC betriebsbereit ist.

Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.

3 Bringen Sie die Messingmutter und Ferrule am
Kapillarsdulenadapter an.

Ferrule, 1/8-Zoll

Mutter, 1/8-Zoll

Kapillarsaulenadapter

H— B ®

4 Installieren Sie die Adaptereinheit in der Detektorarmatur
und ziehen Sie diese handfest an. Verwenden Sie einen
Gabelschliissel, um einen festen Sitz zu erreichen.

SN
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So installieren Sie eine Kapillarsaule mit dem optionalen
WLD-Kapillarsaulenadapter

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Ferrule (siehe "Verbrauchsmaterialien und Teile fiir den
WLD" auf Seite 236)

Saulenschneider

Sadulenmutter

1/4-Zoll- und 7/16-Zoll-Gabelschliissel
Fusselfreie Handschuhe

2 Laden Sie die GC-Wartungsmethode und warten Sie, bis der
GC betriebsbereit ist.

W Vorsicht! Der Detektor kann so heiR sein, dass Sie sich

verbrennen kdnnen. Wenn der Detektor heiB ist, tragen Sie bitte
hitzebestindige Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

m Tragen Sie eine Schutzbrille, um lhre Augen vor umherfliegenden
Partikeln zu schiitzen, wahrend Sie Kapillarsaulen aus Glas oder
geschmolzenem Siliziumdioxid bearbeiten, schneiden oder
installieren. Gehen Sie beim Bearbeiten dieser Saulen vorsichtig
vor, um Stichwunden zu vermeiden.

Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.

3 Platzieren Sie eine Kapillarsdulenmutter und eine Ferrule an
der Saule.

Ferrule

Séaulenmut-
ter
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4 Kerben Sie die Sdule mit einem Glasanreifdwerkzeug ein.

Die Einkerbung muss quadratisch sein, um einen sauberen
Bruch zu gewéahrleisten.

s

Brechen Sie das Sdulenende ab, indem Sie es gegen den
Saulenschneider am anderen Ende der Einkerbung driicken.
I"Jberpriifen Sie das Ende mit einem Vergréf3erungsglas, um
sicherzustellen, dass keine Grate oder unsauberen Kanten
entstanden sind.

— Schlecht

Gut

6 Wischen Sie die Sdulenwinde mit einem mit Isopropanol

befeuchteten Tuch ab, um Fingerabdriicke und Staub zu
entfernen.

Fihren Sie die Siaule vorsichtig bis zum Boden in den
Detektor ein. Wenden Sie keine Kraft an, um diese weiter
einzudriicken.
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8 Schieben Sie die Sdulenmutter und die Ferrule in der Saule
nach oben bis zum Adapter und ziehen Sie die Mutter
handfest an.

9 Ziehen Sie die Sdule 1 mm heraus. Ziehen Sie die Mutter mit
einem Gabelschliissel eine weitere 1/4-Drehung fest. Die
Saule sollte nicht locker sein.
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So heizen Sie Verunreinigungen am WLD aus

Das Ausheizen kann erfolgen, wenn die Siule installiert ist oder
Abdeckungen am Detektor angebracht sind.

Wenn die Saule nicht installiert ist, miissen Sie den WLD-Gliihdraht
ausschalten und die Detektorsdulenarmatur abdecken, um
irreparable Schaden am Gliihdraht zu verhindern, die durch
Sauerstoff verursacht werden kénnen, der am Detektor eintritt.

1 Wenn die Siule nicht installiert ist, bringen Sie am Detektor
die entsprechenden Abdeckungen an.

W Vorsicht! Der Detektor kann so heiR sein, dass Sie sich

verbrennen kdnnen. Wenn der Detektor heiB ist, tragen Sie bitte
hitzebestindige Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

2 Schalten Sie den WLD-Gliithdraht aus.

3 Wenn die Sdule am Einlass angebracht ist, erhalten Sie den
Tragergasfluss durch die Saule mit Edelgas aufrecht.

m Wenn Sie Wasserstoff als Tragergas verwenden, muss die
Wasserstoffversorgung ausgeschaltet und das Sdulenende mit

einer Abdeckung versehen werden, um eine Ofenexplosion zu
verhindern.

4 Stellen Sie die Referenzgasflussgeschwindigkeit zwischen 20
und 30 ml/Min ein.

b Stellen Sie die Detektortemperatur auf 375 °C ein.
6 Halten Sie die 375 °C fiir mehrere Stunden.

7 Wenn die Saule deinstalliert ist, installieren Sie diese. (Siehe
auch "So installieren Sie eine Kapillarsdule im WLD" auf
Seite 239.)
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8 Laden Sie die Analysemethode.

W Vorsicht! Der Ofen und/oder die Detektorarmaturen konnen so
heiB sein, dass Sie sich verbrennen konnen.

9 Warten Sie, bis Ofen, Einlass und Detektor die
Betriebstemperatur erreicht haben, ziehen Sie dann die
Armaturen erneut fest.

246 Wartung des GC



Agilent Serie 7890 Gaschromatograf
Wartung des GC

12
Wartung des uEAD

Wichtige Sicherheitsinformationen zum uEAD 248
Verbrauchsmaterialien und Teile fiir den uEAD 251
Explosionsansicht von Teilen fiir den uEAD 253

So tauschen Sie den Kombinationseinsatz aus geschmolzenem
Siliziumdioxid fiir den uEAD mit Vertiefung aus und installieren den
Zusatzgasadapter 254

So installieren Sie eine Kapillarsaule im uEAD 258
So installieren Sie die Isolierungsabdeckung fiir den uEAD 261
So heizen Sie den uEAD aus 263

Dieser Abschnitt beschreibt die routineméifdigen

Wartungsaufgaben fiir den Mikro-Elektronenanlagerungsdetektor
(uEAD). Wichtige Sicherheits- und Ausfithrungsinformationen zu

diesem Detektor finden Sie im Handbuch mit allgemeinen
Informationen und auf der CD, die dem Detektor beiliegen.

Agilent Technologies
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12 Wartung des uEAD

Wichtige Sicherheitsinformationen zum uEAD

Der uEAD besteht aus einer Zelle, die mit 63N (ein radioaktives
Isotop) beschichtet ist. Die auf Energieniveau im Detektor
freigegebenen Betapartikel haben eine geringe
Durchbrechungsleistung — die Oberflichenschicht der Haut
oder wenige Blatt Papier stoppen die meisten — sie konnen
jedoch gefihrlich werden, wenn die Isotope eingenommen oder
inhaliert werden. Aus diesem Grund miissen Sie die Zelle mit
Vorsicht handhaben. Bringen Sie an den Detektoreinlass- und
Auslassarmaturen Abdeckungen an, wenn der Detektor nicht
verwendet wird. Fithren Sie niemals korrosive Chemikalien in
den Detektor ein. Leiten Sie die Detektorabgase aus der
Laborumgebung nach aufien.

Beachten Sie die Dokumentation zur Sicherheit, die dem
Detektor beiliegt. Sie enthalt wichtige Details zur Sicherheit,
Wartung und ﬁbereinstimmung mit landesspezifischen
Vorschriften.

Materialien, die mit der 53Ni-Quelle reagieren kdnnen, sodass
fliichtige Produkte gebildet werden oder eine physische
Zersetzung des Schichtfilms stattfindet, miissen vermieden
werden. Diese Materialien umfassen oxidierende Substanzen,
Sauren, feuchte Halogene, feuchte Salpetersaure,
Ammoniumhydroxid, Hydrogensulfid, PCBs und Kohlenmonoxid.
Die Liste ist nicht vollstindig, weist jedoch auf die Art von
Substanzen hin, die bei %Ni-Detektoren zu Schiden fiihren
kénnen.
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Im unwahrscheinlichen Fall, dass Ofen und die detektorbeheizte
Zone gleichzeitig thermisch auBBer Kontrolle geraten (maximale,
unkontrollierte Auftheizung auf iiber 400 °C) und der Detektor
diesem Zustand mehr als 12 Stunden ausgesetzt ist, fithren Sie
folgende Schritte durch:

1 Nachdem Sie die Hauptstromversorgung ausgeschaltet und
gewartet haben, bis sich das Gerit abgekiihlt hat, verschlieen
Sie die Einlass- und Auslassoffnungen am Detektor mit
Abdeckungen. Tragen Sie Einweg-Kunststoffhandschuhe und
beachten Sie die iiblichen SicherheitsmaBnahmen fiir
Laborumgebungen.

2 Geben Sie die Zelle zur Entsorgung zuriick und folgen Sie dabei
den Anweisungen im "Lizenzpriifungsformular" (License
Verification Form - Teilenummer 19233-90750).

3 Legen Sie ein Schreiben bei, das die Umstidnde der fehlerhaften
Nutzung schildert.

Selbst in dieser extrem auRergewdhnlichen Situation ist es
unwahrscheinlich, dass radioaktives Material aus der Zelle
austritt. Eine dauerhafte Beschadigung der 63Ni-Beschichtung
innerhalb der Zelle ist jedoch miglich; deshalb muss die Zelle zum
Austausch zuriickgegeben werden.

Reinigen Sie den uEAD nicht mit Losungsmitteln.

Sie diirfen die uEAD-Zelle nur 6ffnen, wenn Sie von der
landesspezifischen Institution fiir nuklearen Strahlenschutz
dazu berechtigt sind. Andern Sie die Einstellung der vier
Sockelkopfholzen nicht. Sie halten die Zellenhalften zusammen.
Wenn Kunden in den USA sie entfernen oder ihre Einstellung
andern, gilt dies als eine Verletzung der Ausnahmebedingungen
und kann ein Sicherheitsrisiko darstellen.

Beachten Sie Folgendes beim Umgang mit uEADs:
* Essen, trinken und rauchen Sie niemals.

* Tragen Sie immer eine Schutzbrille, wenn Sie mit oder neben
geOffneten uEADs arbeiten.
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¢ Tragen Sie Schutzkleidung wie Laborkittel, Schutzbrillen und

Handschuhe und halten Sie die bekannten Vorgehensweisen
in Laboren ein. Waschen Sie die Hinde nach dem Umgang
mit uEADs griindlich mit einer milden Seife.

Bringen Sie an den Einlass- und Auslassarmaturen
Abdeckungen an, wenn der uEAD nicht verwendet wird.

Schliefen Sie die uEAD-Auslass6ffnung an einer
Abzugshaube an, oder fiihren Sie den Abzug nach aufden.
Beachten Sie die aktuellste Version von "10 CFR Teil 20"
(einschlie3lich Anhang B) bzw. die jeweils landesspezifisch
giiltigen Vorschriften. In anderen Lindern wenden Sie sich
an die entsprechende Institution, um Informationen tiber die
geltenden Vorschriften zu erhalten.

Agilent Technologies empfiehlt eine Auslassé6ffnung mit
einem Innendurchmesser von 6 mm (1/4 Zoll) oder grofer.
Bei einer Leitung mit diesem Durchmesser ist die Lange
nicht wichtig.
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Verbrauchsmaterialien und Teile fiir den uEAD

Der Agilent-Katalog fiir Verbrauchsmaterialien und Teile enthalt eine

Wartung des uEAD 12

vollstandige Auflistung, oder besuchen Sie die Agilent Web-Site
beziiglich aktuellster Informationen
(www.agilent.com/chem/supplies).

Tabelle 36 Verbrauchsmaterialien und Teile fir den uEAD

Beschreibung

Teilenummer/Anzahl

Kombinationseinsatz aus geschmolzenem
Siliziumdioxid mit Vertiefung

Zusatzgas-Adapter
EAD-Wischtestkit

Isolierung

Isolierungskappeneinheit

Mutter, 1/4-Zoll-Swagelok-Adapter

Ferrule, Vespel mit Graphit, 1/4 Zoll

Kapillarsaulenblindmutter

G2397-20540

(G3433-63000
18713-60050

19234-60715 (3 Stiick pro
Packung)

19234-60700

5180-4105 (10 Stiick pro
Packung)

5080-8774 (10 Stiick pro
Packung)

5020-8294

Tabelle 37 Muttern, Ferrulen und Hardware fiir Kapillarsaulen

Saulen-ID (mm)

Beschreibung

Typische Verwendung

Teilenummer/Anzahl

530

Ferrule, Vespel/Graphit, ID
0.8 mm

Ferrule, Graphit, ID 1,0 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,8 mm

Saulenmutter, handfest
(far Saulen mit 0,53 mm)

Kapillarsaulen mit 0,45 mm und
0,53 mm

Kapillarsaulen mit 0,53 mm

Kapillarsaulen mit 0,53 mm

Séaule mit Einlass oder Detektor
verbinden

5062-3512 (10 Stiick
pro Packung)

5080-8773 (10 Stiick
pro Packung)

500-2118 (10 Stiick
pro Packung)

5020-8293

320

Ferrule, Vespel/Graphit,
ID 0,5 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,5 mm

Saulenmutter, handfest (fir
Séaulen mit 0,100 bis 0,320 mm)

Kapillarsaulen mit 0,32 mm

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm,

0,25 mm und 0,32 mm

Séaule mit Einlass oder Detektor
verbinden

5062-3514 (10 Stiick
pro Packung)

5080-8853 (10 Stiick
pro Packung)

5020-8292
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Tabelle 37 Muttern, Ferrulen und Hardware fiir Kapillarsdulen (Fortsetzung)

Saulen-ID (mm)

Beschreibung

Typische Verwendung

Teilenummer/Anzahl

.250

Ferrule, Vespel/Graphit,

ID 0,4 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,5 mm

Saulenmutter, handfest (fiir
Séaulen mit 0,100- bis 0,320 mm)

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm
und 0,25 mm

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm,

0,25 mm und 0,32 mm

Séule mit Einlass oder Detektor
verbinden

5181-3323 (10 Stiick
pro Packung)

5080-8853 (10 Stiick
pro Packung)

5020-8292

0,100 und 0,200

Ferrule, Vespel/Graphit,

ID 0,37 mm

Ferrule, Vespel/Graphit,

ID 0,4 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,5 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,4 mm

Saulenmutter, handfest (fir
Séulen mit 0,100- bis 0,320 mm)

Kapillarsaulen mit 0,1 mm und
0.2 mm

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm
und 0,25 mm

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm,

0,25 mm und 0,32 mm

Séaule mit Einlass oder Detektor
verbinden

5062-3516 (10 Stiick
pro Packung)

5181-3323 (10 Stiick
pro Packung)

5080-8853 (10 Stiick
pro Packung)

500-2114 (10 Stiick
pro Packung)

5020-8292

Alle Ferrule, ohne Bohrung Testzwecke 5181-3308 (10 Stiick
pro Packung)
Kapillarsaulenblindmutter Testzwecke mit beliebiger Ferrule 5020-8294
Saulenmutter, universal Séaule mit Einlass oder Detektor 5181-8830 (2 Stiick
verbhinden pro Packung)
Saulenschneider, Kapillarsaulen abschneiden 5181-8836 (4 Stiick
Keramik-Wafer pro Packung)
Stift mit Diamantspitze Kapillarsaulen abschneiden 420-1000
Ferrule-Toolkit Ferrule-Installation 440-1000
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Explosionsansicht von Teilen fiir den uEAD

Auslassleitung

Warnmarkierung

Perforierte Abdeckung

Elektrometer

Ferrule
Adaptermutter
Abdeckung
Einsatz
N

Zusatzgas-Adapter

Isolierung

Isolierungskappe

Ferrule

Saulenmutter

ao {HOE0 <«
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So tauschen Sie den Kombinationseinsatz aus geschmolzenem Siliziumdioxid
fiir den uEAD mit Vertiefung aus und installieren den Zusatzgasadapter

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Kombinationseinsatz aus geschmolzenem Siliziumdioxid
mit Vertiefung (siehe "Verbrauchsmaterialien und Teile
fiir den uEAD" auf Seite 251)

1/4-Zoll-Swagelok-Mutter
1/4-Zoll-Vespel-/Graphitferrule
9/16-Zoll-Gabelschliissel
Methanol

Fusselfreie Handschuhe

2 Laden Sie die GC-Wartungsmethode und warten Sie, bis der
GC betriebsbereit ist.

W Vorsicht! Der Ofen und/oder Detektor konnen so heif8 sein, dass
Sie sich verbrennen konnen. Wenn der Detektor heil ist, tragen
Sie bitte Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

W Tragen Sie eine Schutzbrille, um lhre Augen vor umherfliegenden
Partikeln zu schiitzen, wahrend Sie Kapillarsaulen aus Glas oder

geschmolzenem Siliziumdioxid bearbeiten, schneiden oder
installieren. Gehen Sie beim Bearbeiten dieser Saulen vorsichtig
vor, um Stichwunden zu vermeiden.

3 Entfernen Sie die Isolierungsabdeckung vom Detektorboden.

4 Entfernen Sie die Sdule aus dem Zusatzgasadapter.

Um Schéden zu verhindern, vermeiden Sie ein Biegen der Leitung
am Zusatzgasadapter.
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b Entfernen Sie den Zusatzgasadapter.

a Losen Sie die Adaptermutter mit einem Gabelschliissel
und schieben Sie den Zusatzgasadapter vom uEAD.
Entfernen Sie die Ferrule.

Der Zusatzgasadapter bleibt mit der Versorgungsleitung
verbunden und hingt abgezogen im Ofen.

b Passen Sie die Position des Adapters so an, dass die
Wartung am Adapter einfach und ohne Behinderung
durchgefiihrt werden kann.

=4

-

6 Schrauben Sie die Adapterabdeckung ab und entfernen Sie
sie.

Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.

7 Entfernen Sie den Kombinationseinsatz aus geschmolzenem
Siliziumdioxid mit Vertiefung und untersuchen Sie ihn.
Tauschen Sie ihn aus, wenn er beschidigt oder mit
Probenmaterial oder Graphit verunreinigt ist.

8 Reinigen Sie die Adapterabdeckung in einem Ultraschallbad
mit Methanol. Reinigen Sie die Auf3enflachen des
Zusatzgasadapters mit Methanol.

9 Installieren Sie den Kombinationseinsatz aus
geschmolzenem Siliziumdioxid mit Vertiefung im
Zusatzgasadapter und installieren Sie dann die Abdeckung.
Die Vertiefung des Kombinationseinsatzes aus
geschmolzenem Siliziumdioxid muss sich am
Abdeckungsende des Adapters befinden.
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Vertiefung
Abdeckung

‘ Gesicherter

Siliziumdioxid-
Kombinationseinsatz
mit Vertiefung

Kapillarsaulen- ——
Zusatzgas--
Adapter

10 Platzieren Sie die neue 1/4-Zoll-Swagelok-Mutter und die
Ferrule am Zusatzgasadapter.

NN

Ferrule

1/4-Zoll-Mutter

11 Installieren Sie den Adapter langsam gerade in der
Detektorarmatur. Riitteln Sie ggf. am Adapter, um
sicherzustellen, dass er vollstindig in der Detektorarmatur
sitzt. Achten Sie darauf, dass Sie das Sdulenende nicht
abbrechen.

Detektorarmatur

12 Ziehen Sie die Mutter handfest an und dann mit einem
9/16-Zoll-Gabelschliissel fest.

Wenn der Adapter einwandfrei installiert ist, betragt der
Abstand zwischen der 1/4-Zoll-Mutter und dem
Adapterboden 19 £ 1 mm. Wenn der Abstand zwischen
22 und 23 mm liegt, installieren Sie den Adapter in der
Detektorarmatur.
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13 Bringen Sie die Sdule an. (Siehe auch "So installieren Sie eine
Kapillarsidule im uEAD" auf Seite 258.)

14 Setzen Sie den EMF-Zahler zuriick. Lesen Sie dazu So setzen
Sie einen EMF-Zahler zurtick im Benutzerhandbuch.
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So installieren Sie eine Kapillarsaule im uEAD

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Ferrule (siehe "Verbrauchsmaterialien und Teile fiir den
uEAD" auf Seite 251)

Saulenmutter

Septum

Saule

1/4-Zoll-, 5/16-Zoll- und 9/16-Zoll-Gabelschliissel
Saulenschneider

Fusselfreie Handschuhe

2 Laden Sie die GC-Wartungsmethode und warten Sie, bis der
GC betriebsbereit ist.

W Vorsicht! Der Ofen und/oder Detektor konnen so heif$ sein, dass
Sie sich verbrennen konnen. Wenn der Detektor heil ist, tragen
Sie bitte Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

m Tragen Sie eine Schutzbrille, um lhre Augen vor umherfliegenden
Partikeln zu schiitzen, wahrend Sie Kapillarsaulen aus Glas oder

geschmolzenem Siliziumdioxid bearbeiten, schneiden oder
installieren. Gehen Sie beim Bearbeiten dieser Saulen vorsichtig
vor, um Stichwunden zu vermeiden.

3 Laden Sie die Einlasswartungsmethode und warten Sie, bis
der GC betriebsbereit ist.

Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.

4 Platzieren Sie ein Septum (if the column id is <0.2 mm), eine
Kapillarsidulenmutter und eine Ferrule an der Siule.
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Ferrule

Saulenmut-
ter

Septum

5 Kerben Sie die Sdule mit einem Glasanreiffwerkzeug ein.

Die Einkerbung muss quadratisch sein, um einen sauberen
Bruch zu gewéahrleisten.

=

Brechen Sie das Sdulenende ab, indem Sie es gegen den
Siulenschneider am anderen Ende der Einkerbung driicken.
Uberpriifen Sie das Ende mit einem Vergrofderungsglas, um
sicherzustellen, dass keine Grate oder unsauberen Kanten
entstanden sind.

— Schlecht

Gut

Wischen Sie die Sdulenwande mit einem mit Isopropanol
befeuchteten Tuch ab, um Fingerabdriicke und Staub zu
entfernen.
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8 Installieren Sie die Saule.

Wenn der Innendurchmesser der Siule 200 um oder mehr
betriagt, driicken Sie die Siule bis zum Stoppen an der
Vertiefung in den Adapter. Ziehen Sie sie 1 bis 2 mm heraus
und befestigen Sie die Sdulenmutter, indem Sie einen
5/16-Zoll-Gabelschliissel fiir den Adapter und einen
1/4-Zoll-Gabelschliissel fiir die Sdulenmutter verwenden.

Wenn der Innendurchmesser unter 200 umliegt, markieren
Sie die Sdule mit einem Septum 70 £ 1 mm vom Ende
entfernt. Fiihren Sie die Siule und die Mutter in den Adapter
mit dem Septum auf der Riickseite der Sdulenmutter ein und
befestigen Sie die Sdulenmutter, indem Sie einen
5/16-Zoll-Gabelschliissel fiir den Adapter und einen
1/4-Zoll-Gabelschliissel fiir die Sdulenmutter verwenden.

| 70+ 1T mm |

—_—

Septum

9 Nach dem Aufheizen des Detektors ziehen Sie am
Zusatzgasadapter die 9/16-Zoll-Mutter und an der
Saule die 1/4-Zoll-Mutter nochmals nach.
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So installieren Sie die Isolierungsabdeckung fiir den uEAD

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Muttererwarmungsisolierung (siehe
"Verbrauchsmaterialien und Teile fir den uEAD" auf
Seite 251.)

Isolierungskappeneinheit

2 Laden Sie die GC-Wartungsmethode und warten Sie, bis der
GC betriebsbereit ist.

W Vorsicht! Der Ofen und/oder Detektor konnen so heif$ sein, dass
Sie sich verbrennen konnen. Wenn der Detektor heil ist, tragen
Sie bitte Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

3 Installieren Sie die Isolierung in der Abdeckung. Richten
Sie die Nuten in der Isolierung mit der Nut in der
Abdeckung aus.

o
"y

e Wy

4 Driicken Sie den Federhebel nach rechts, um die Bohrung
zu 6ffnen.

§
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b Mit einer installierten Kapillarsiaule, um eine Verunreinigung
der Isolierung des Detektors zu verhindern, schieben Sie die
Saule in die Nut an der Isolierungsabdeckung und platzieren
die Abdeckung liber dem Zusatzgasadapter.

6 Schieben Sie die Abdeckung nach oben, sodass die
Abdeckung die Oberseite des Ofens bertihrt und Sie die
Vertiefung im Zusatzgasadapter erkennen konnen.

7 Geben Sie die Feder in der Vertiefung des Zusatzgasadapters
frei.
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So heizen Sie den uEAD aus

W Prozeduren zum Zerlegen und/oder Reinigen des Detektors, die
nicht mit Warmeentwicklung in Verbindung stehen, diirfen nur

von geschultem, fiir den Umgang mit radioaktiven Materialien
berechtigtem Personal durchgefiihrt werden. Spuren von
radioaktivem 53Ni kénnen wihrend anderer Prozeduren
freigesetzt werden, was zu einer maglichen Freisetzung
gefahrlicher B- und X-Strahlung fiihren kann.

Um eine magliche gefahrliche Kontaminierung des Bereichs mit
radioaktivem Material zu verhindern, muss der Detektorauslass an
eine Abzugshaube angeschlossen sein oder anderweitig eine
Vorrichtung fiir die Entliiftung von Abgasen haben, und zwar in
Ubereinstimmung mit der aktuellen Version der Dokumentation
"10 CFR Teil 20" oder den jeweiligen gesetzlichen Vorschriften, die
in Verbindung mit der "Nuclear Regulatory Commission” (nur USA)
Geltung haben, oder den jeweiligen landesspezifischen
Vorschriften. In anderen Landern wenden Sie sich an die
entsprechende Institution, um Informationen iiber die geltenden
Vorschriften zu erhalten.

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Sidulenmutter und Ferrule ohne Bohrung (siehe
"Verbrauchsmaterialien und Teile fiir den uEAD" auf
Seite 251)

Blindmutter mit Sdulenferrule

2 Lassen Sie die Detektorausgabe bei normalen
Betriebstemperaturen von Detektor und Ofen anzeigen.
Driicken Sie [Front Det] oder [Back Det]. Notieren Sie sich den
Wert von OQutput zum spéteren Vergleich.

3 Laden Sie die GC-Wartungsmethode und warten Sie, bis der
GC betriebsbereit ist.

W Vorsicht! Der Ofen und/oder Detektor konnen so heif$ sein, dass
Sie sich verbrennen konnen. Wenn der Detektor heil ist, tragen
Sie bitte Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.
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Tragen Sie eine Schutzbrille, um lhre Augen vor umherfliegenden
Partikeln zu schiitzen, wahrend Sie Kapillarsdulen aus Glas oder
geschmolzenem Siliziumdioxid bearbeiten, schneiden oder
installieren. Gehen Sie beim Bearbeiten dieser Saulen vorsichtig
vor, um Stichwunden zu vermeiden.

Wenn die maximale Sdulentemperatur < 250 °C betragt,
entfernen Sie die Saule aus dem Detektor.

Wenn die Siule deinstalliert ist, stecken Sie die
Detektorverbindung mit der Saulenmutter und der Ferrule
ohne Bohrung zusammen.

Behalten Sie den Tragergasfluss mit Edelgas durch die Saule
bei, oder entfernen Sie die Sdule vom GC.

Stellen Sie die Temperatur des uEAD auf 350 bis 375 °C, den
Zusatzgasfluss auf 60 ml/Min und die Ofentemperatur auf
250 °C ein. Wenn die Siule deinstalliert ist, lassen Sie den
Ofen aus, um die Saule zu schiitzen.

Wenn die Saule im uEAD installiert ist, stellen Sie die
Ofentemperatur auf 250 °C ein. Wenn die Sidule deinstalliert
ist, lassen Sie den Ofen aus, um die Siule zu schiitzen.

Ermoglichen Sie eine mehrstiindige thermische Reinigung
und warten Sie, bis das System auf normale
Betriebstemperaturen abgekiihlt ist. In der nachfolgenden
Abbildung ist eine Detektorausgabe wahrend eines typischen
Reinigungszyklus dargestellt.
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9 Priifen Sie den Ausgabewert des uEAD in der Kontrolltabelle.
Dieser sollte unter dem ersten Messwert liegen. Falls nicht,
wenden Sie sich an Ihren Agilent Servicebeauftragten.

10 Installieren Sie wieder die Saule.

11 Laden Sie die Analysemethode.
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Verbrauchsmaterialien und Teile fiir den SPD

268

Der Agilent-Katalog fiir Verbrauchsmaterialien und Teile enthilt
eine vollstindige Auflistung, oder besuchen Sie die Agilent Web-Site

beziiglich aktuellster Informationen
(www.agilent.com/chem/supplies).

Vor Auswahl einer Diise lesen Sie den Abschnitt "Auswéhlen

einer SPD-Diise" auf Seite 272.

Tabelle 38 Teile fiir den SPD

Beschreibung

Teilenummer/Anzahl

Kollektor

Schraube, M3 % 0,5 x 8 mm
SPD-Perleneinheit mit weiRer Keramik
SPD-Perleneinheit mit schwarzer Keramik
NPD-Blos-Perleneinheit

Schraube, M4 x 10 mm

J-Klammer

SPD-Keramikisolierungskit
* Metall-C-Ringe, oben und unten
* Keramische Isolierungen, oben und unten

Isolierungskappe

SPD-Chemieprobenkit-Losung mit 0,65 ppm
Azobenzol, 1.000 ppm Oktadekan, 1 ppm Malathion
in Isooktan, 3 Ampullen

SPD-Deckeldistanzstiick

Saulenadapter, nur fiir anpassharen SPD
FID/SPD-Kapillarsaulenadapter
Gepackter 1/8-Zoll-Saulenadapter
Gepackter 1/4-Zoll-Saulenadapter
Gepackter 1/4-Zoll-Glassaulenadapter

1/4-Zoll-Saulenmutter

1/4-Zoll-Vespel-/Graphitferrule

G1534-20530
0515-0655
G1534-60570
5183-2007
(G3434-60806
0515-2495
1400-0015
5182-9722

19234-60720
18789-60060

G1534-20590

19244-80610
19231-80520
19231-80530
G1532-20710

5180-4105 10 Stiick pro
Packung

5080-8774 10 Stiick pro
Packung
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Tabelle 39 Diisen fiir optimierte Kapillararmaturen

Diisentyp Teilenummer Diisenspitzen-ID  Linge

Kapillare mit erweiterter Diise ~ G1534-80580 0,29 mm 51,5 mm

(empfohlen) (0,011 Zoll)

Kapillare G1531-80560 0,29 mm 43 mm
(0,011 Zoll)

Hohe Temperatur G1531-80620 0,47 mm 43 mm
(0,018 Zoll)

Tabelle 40 Diisen fiir anpassbare Armaturen

Diisentyp Teilenummer Diisenspitzen-ID  Lénge

Kapillare mit erweiterter Dise ~ G1534-80590 0.29 mm 70,5 mm

(empfohlen) (0,11 Zoll)

Kapillare 19244-80560 0,29 mm 61,5 mm
(0,011 Zoll)

Kapillare, fir hohe Temperatur ~ 19244-80620 0,47 mm 61,5 mm
(0,018 Zoll)

Gepackt 18710-20119 0,46 mm 63,6 mm
(0,018 Zoll)

Tabelle 41 Muttern, Ferrulen und Hardware fiir Kapillarsaulen

Séaulen-ID (mm)

Beschreibung

Typische Verwendung

Teilenummer/Anzahl

530

Ferrule, Vespel/Graphit, ID
0.8 mm

Ferrule, Graphit, ID 1,0 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,8 mm

Saulenmutter, handfest
(far Saulen mit 0,53 mm)

Kapillarsaulen mit 0,45 mm und
0,53 mm

Kapillarsaulen mit 0,53 mm

Kapillarsaulen mit 0,53 mm

Séaule mit Einlass oder Detektor
verbinden

5062-3512 (10 Stiick
pro Packung)

5080-8773 (10 Stiick
pro Packung)

500-2118 (10 Stiick
pro Packung)

5020-8293

320

Ferrule, Vespel/Graphit,
ID 0,5 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,5 mm

Saulenmutter, handfest (fiir
Séaulen mit 0,100 bis 0,320 mm)

Kapillarsaulen mit 0,32 mm

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm,

0,25 mm und 0,32 mm

Séule mit Einlass oder Detektor
verbinden

5062-3514 (10 Stiick
pro Packung)

5080-8853 (10 Stiick
pro Packung)

5020-8292
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Tabelle 41 Muttern, Ferrulen und Hardware fiir Kapillarsdulen (Fortsetzung)

Saulen-ID (mm)

Beschreibung

Typische Verwendung

Teilenummer/Anzahl

.250

Ferrule, Vespel/Graphit,

ID 0,4 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,5 mm

Saulenmutter, handfest (fiir
Séaulen mit 0,100- bis 0,320 mm)

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm
und 0,25 mm

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm,

0,25 mm und 0,32 mm

Séule mit Einlass oder Detektor
verbinden

5181-3323 (10 Stiick
pro Packung)

5080-8853 (10 Stiick
pro Packung)

5020-8292

0,100 und 0,200

Ferrule, Vespel/Graphit,

ID 0,37 mm

Ferrule, Vespel/Graphit,

ID 0,4 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,5 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,4 mm

Saulenmutter, handfest (fir
Séulen mit 0,100- bis 0,320 mm)

Kapillarsaulen mit 0,1 mm und
0.2 mm

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm
und 0,25 mm

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm,

0,25 mm und 0,32 mm

Séaule mit Einlass oder Detektor
verbinden

5062-3516 (10 Stiick
pro Packung)

5181-3323 (10 Stiick
pro Packung)

5080-8853 (10 Stiick
pro Packung)

500-2114 (10 Stiick
pro Packung)

5020-8292

Alle Ferrule, ohne Bohrung Testzwecke 5181-3308 (10 Stiick
pro Packung)
Kapillarsaulenblindmutter Testzwecke mit beliebiger Ferrule 5020-8294
Saulenmutter, universal Séaule mit Einlass oder Detektor 5181-8830 (2 Stiick
verbhinden pro Packung)
Saulenschneider, Kapillarsaulen abschneiden 5181-8836 (4 Stiick
Keramik-Wafer pro Packung)
Stift mit Diamantspitze Kapillarsaulen abschneiden 420-1000
Ferrule-Toolkit Ferrule-Installation 440-1000
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Explosionsansicht von Teilen fiir den SPD

Perleneinheit

Lid

%\— Perleneinheitkabel

Metall-C-Ring, oben

Keramische Isolierung, obere

Kollektor

Metall-C-Ring, unten

Keramische Isolierung

Metall-C-Ring, unten

Jet

Lid-Stopp

—eo 0 @OC@@O(@?"’

SPD-Abdeckung

J-Klammer

Elektrometer

Séaulenadapter

Isolierung

Isolierung

Isolierungskappe

Ferrule

Saulenmutter

Lo @ @ =
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13 Wartung des SPD

Auswahlen einer SPD-Diise

Offnen Sie die Ofentiir. Am Boden des Detektors befindet sich
die Sdulenverbindungsarmatur. Diese sieht entweder wie eine
optimierte Kapillararmatur oder wie eine anpassbare Armatur
aus.

Optimierte Kapillararmatur Anpassbare Armatur

Detektorarmatur

L

Adapter —MMMMM— g

* Bei einer Anwendung, bei der die Diisen schneller verstopfen
als sonst, wihlen Sie eine Diise mit einem grofleren
Innendurchmesser der Spitze aus.

¢ Wenn Sie mit gepackten Sdulen bei Anwendungen mit hoher
Blutung arbeiten, konnen die Diisen mit Siliziumdioxid
verstopfen.

Bei optimierten Kapillararmaturen wéahlen Sie eines der
folgenden Teile in Tabelle 42 aus.

Tabelle 42 Diisen fiir optimierte Kapillararmaturen

Abb. 31D Diisentyp Teilenummer Diisenspitzen-ID Lange
1 Kapillare mit erweiterter Diise ~ G1534-80580 0,29 mm (0,011 Zoll) 51.5mm
(empfohlen)
2 Kapillare G1531-80560 0,29 mm (0,011 Zoll) 43 mm
3 Hohe Temperatur (G1531-80620 0.47 mm (0,018 Zoll) 43 mm
51.5 mm
1 —-—% —
43 mm ' y !
: = Pevw
43 mm
3 m 1 2 3
Abb. 4 Optimierte SPD-Kapillardiisen
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Bei anpassbaren Armaturen wahlen Sie eines der folgenden
Teile in Tabelle 43 aus.

Tabelle 43 Diisen fiir anpassbhare Armaturen

Wartung des SPD

13

Abb. 41D Diisentyp Teilenummer Diisenspitzen-ID Lange
1 Kapillare mit erweiterter G1534-80590 0.29 mm (0,11 Zoll) 70,5 mm
Diise (empfohlen)
2 Kapillare 19244-80560 0.29 mm (0,011 Zoll) 61,5 mm
3 Kapillare, fiir hohe 19244-80620 0,47 mm (0,018 Zoll) 61,5 mm
Temperatur
4 Gepackt 18710-20119 0.46 mm (0,018 Zoll) 63,6 mm
70.5 mm -
, - " >
61.5 mm
EA A4 7
3 ;ﬂ/ i
63.6 mm 1 2 3 4
. ——

Abb. 5 Anpassbare SPD-Diisen

Wartung des GC
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13 Wartung des SPD

So bringen Sie einen Kapillarsaulenadapter an einem anpassbharen SPD an

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Adapter (siehe "Verbrauchsmaterialien und Teile fiir den
SPD" auf Seite 268)

1/4-Zoll-Mutter
1/4-Zoll-Ferrule
Saulenschneider
1/4-Zoll-Gabelschliissel
9/16-Zoll-Gabelschliissel
Fusselfreie Handschuhe

2 Laden Sie die GC-Wartungsmethode und warten Sie, bis der
GC betriebsbereit ist.

W Vorsicht! Ofen, Einlass und/oder Detektor konnen so heil sein,
dass Sie sich verbrennen konnen. Wenn Ofen, Einlass oder
Detektor heiB ist, tragen Sie bitte hitzebestandige Handschuhe,
um lhre Hande zu schiitzen.

m Tragen Sie eine Schutzbrille, um lhre Augen vor umherfliegenden
Partikeln zu schiitzen, wahrend Sie Kapillarsaulen aus Glas oder
geschmolzenem Siliziumdioxid bearbeiten, schneiden oder
installieren. Gehen Sie beim Bearbeiten dieser Saulen vorsichtig
vor, um Stichwunden zu vermeiden.

Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.

3 Bringen Sie eine Messingmutter und eine
Vespel-/Graphitferrule am Adapter an.
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1/4-Zoll-Ferrule
1/4-Zoll-Mutter —————|

—

Adapter

[ ] 1

4 Setzen Sie den Adapter soweit wie moglich gerade im
Detektorboden ein.

5 Halten Sie den Adapter in dieser Position fest und ziehen Sie
die Mutter handfest an.

Anpassbare Armatur

Detektorarmatur

il

Adapter ———— g

6 Ziehen Sie sie dann um eine weitere 1/4-Drehung mit einem
Gabelschliissel fest.
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So installieren Sie eine Kapillarsaule im SPD

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:
Saule

Ferrule(n) (siehe "Verbrauchsmaterialien und Teile fir
den SPD" auf Seite 268)

Saulenmutter
Saulenschneider
1/4-Zoll-Gabelschliissel
Septum

Isopropanol
Labortucher

Fusselfreie Handschuhe

2 Laden Sie die GC-Wartungsmethode und warten Sie, bis der
GC betriebsbereit ist.

W Vorsicht! Ofen, Einlass und/oder Detektor konnen so heil} sein,
dass Sie sich verbrennen konnen. Wenn Ofen, Einlass oder
Detektor heiB ist, tragen Sie bitte hitzebestandige Handschuhe,
um lhre Hande zu schiitzen.

m Tragen Sie eine Schutzbrille, um lhre Augen vor umherfliegenden
Partikeln zu schiitzen, wahrend Sie Kapillarsaulen aus Glas oder

geschmolzenem Siliziumdioxid bearbeiten, schneiden oder
installieren. Gehen Sie beim Bearbeiten dieser Saulen vorsichtig
vor, um Stichwunden zu vermeiden.

Bei Verwendung des anpassbaren Detektors tiberpriifen Sie,
ob der Adapter installiert ist. (Siehe auch "So bringen Sie
einen Kapillarsiulenadapter an einem anpassbaren SPD an"
auf Seite 274.)

Optimierte Kapillararmatur Anpassbare Armatur

1
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Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.

3 Platzieren Sie ein Septum (if the column id is <0.1 mm), eine
Kapillarsdulenmutter und eine Ferrule an der Saule.

1

Saulenmut- ———
ter

Ferrule

Septum

4 Kerben Sie die Saule mit einem Glasanreif3werkzeug ein.

Die Einkerbung muss quadratisch sein, um einen sauberen
Bruch zu gewihrleisten.

i

b Brechen Sie das Sdulenende ab, indem Sie es gegen den
Saulenschneider am anderen Ende der Einkerbung driicken.
Uberpriifen Sie das Ende mit einem Vergréferungsglas, um
sicherzustellen, dass keine Grate oder unsauberen Kanten
entstanden sind.

— Schlecht

Gut

271



13 Wartung des SPD
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6 Wischen Sie die Sdulenwinde mit einem mit Isopropanol

befeuchteten Tuch ab, um Fingerabdriicke und Staub zu
entfernen.

Installieren Sie die Kapillarsaule.

Wenn der Innendurchmesser der Saule grofRer als 0,1 mm ist:

a Fiihren Sie die Saule vorsichtig bis zum Boden in den
Detektor ein; versuchen Sie nicht, sie weiter
hineinzudriicken.

b Ziehen Sie dann die Sdulenmutter handfest an und ziehen
Sie die Siule ca. 1 mm heraus. Ziehen Sie die Mutter eine
weitere 1/4-Drehung mit einem Gabelschliissel fest.

Wenn der Innendurchmesser der Sdule 0,1 mm oder weniger
betragt, positionieren Sie die Siule so, dass sie oberhalb der
Ferrule 48 mm (optimierte Kapillararmatur) oder 68 mm
(anpassbare Armatur) herausragt. Schieben Sie das Septum nach
oben, um die Saulenmutter und die Ferrule an dieser festen
Position zu halten.

Optimierte Kapillararmatur Anpasshare Armatur

S

]

68 mm

¢ Fihren Sie die Saule in den Detektor ein. Schieben Sie die
Mutter und die Ferrule in der Siule bis zum
Detektorboden hoch. Ziehen Sie die Sdulenmutter soweit
handfest an, bis sie die Saule greift.

Wartung des GC
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d Passen Sie die Saulenposition (nicht das Septum) so an,
dass das Septum an der Unterseite der Sdulenmutter
ausgerichtet ist. Ziehen Sie die Mutter um eine
weitere 1/4-Drehung mit einem Gabelschliissel fest.
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So tauschen Sie die SPD-Perleneinheit ein

Stellen Sie folgende Teile zusammen:

SPD-Ersatzperleneinheit. (Siehe auch
"Verbrauchsmaterialien und Teile fir den SPD" auf
Seite 268.)

Fusselfreie Handschuhe
T-10-Torx-Schraubendreher

Die Perleneinheit ist empfindlich. Achten Sie darauf, dass Sie die
Perleneinheit nicht brechen oder anderweitig beschadigen.
Beriihren Sie die Perleneinheit beim Durchfiihren der Wartung am
SPD nicht mit den Fingern und verhindern Sie, dass diese mit
anderen Oberflachen in Berithrung kommt.

2 Stellen Sie die SPD-Perlenspannung auf 0,0 ein und schalten

Sie sie dann aus. (Durch Einstellen der Perlenspannung auf
Null wird sichergestellt, dass die Spannung sicher ist, wenn
Sie die Perle wieder aktivieren. Durch Ausschalten der
Perlenspannung wird andernfalle eine hohe Einstellung
gesichert, durch die eine neue Perle beschidigt werden
kann).

Benutzer von Agilent-Datensystemen: Nachdem die
Perlenspannung auf 0,0 eingestellt wurde, speichern Sie die
Datensystemmethode und beenden Sie die Geratesitzung.
(Beachten Sie, dass Sie in manchen Datensystemversionen
ggf. die GC-Tastatur zur Spannungseinstellung verwenden
miissen. Hierfiir muss die Tastatur entriegelt sein und Sie
miissen den GC-Parameterbildschirm des Datensystems
schlief3en. Laden Sie die iberarbeitete Einstellung hoch,
speichern Sie die Methode und fahren Sie die Geratesitzung
herunter.

Setzen Sie Nullpunktabgleich auf Aus.

Kiihlen Sie den Detektor auf 60 °C oder weniger herunter.
Lassen Sie alle Gasfliisse eingeschaltet. Damit der Detektor
schneller abkiihlt, nehmen Sie am GC-Detektor die
Abdeckung ab und 6ffnen die SPD-Scharnierabdeckung.

5 Nehmen Sie die obere GC-Detektorabdeckung ab.

Wenn die obere Abdeckung an den elektronischen Teilen geoffnet
ist, besteht Stromschlaggefahr durch spannungsfiihrende Teile.
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6 Entfernen Sie die Elektronikabdeckung. Siehe "So entfernen
Sie die Elektronikabdeckung".

7 AR

__ /i

7 Ziehen Sie fusselfreie Handschuhe an, bevor Sie die
Detektorteile beriihren.

W Vorsicht! Der Ofen und/oder die Detektorarmaturen konnen so
heiR sein, dass Sie sich verbrennen konnen.

Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.
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8 Verdrehen Sie den Ring, um das Perleneinheitenkabel
abzuziehen. Ziehen und verdrehen Sie die Verriegelung so,
dass der Knopf in der Vertiefung nach oben geschoben wird
und ziehen Sie dann die Kabelenden ab.
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9 Entfernen Sie die 3 T-10 Torx-Schrauben von der
Perleneinheit.

Perleneinheit

10 Heben Sie die alte Perleneinheit vorsichtig nach oben weg.
Stoflen Sie mit der Perle nicht an die Seiten des Kollektors.

11 Entfernen Sie die Schutzabdeckung von der neuen Perle.

12 Befestigen Sie die neue Perleneinheit am SPD-Deckel. Achten
Sie darauf, dass Sie mit der Perle nicht an die Seiten des
Deckels oder Kollektors stof3en.
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13 Bringen Sie die Schrauben wieder an. Ziehen Sie die erste
Schraube handfest an; ziehen Sie die restlichen Schrauben
normal fest und ziehen Sie dann die erste Schraube
vollstindig fest. Ziehen Sie die Schrauben nicht zu fest an.

14 Biegen Sie das Perleneinheitenkabel vorsichtig um 90 °.
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15 Schlief3en Sie das Perleneinheitkabel am SPD-Kabel an und
verdrehen Sie den Ring, um die Verbindung zu arretieren.

4o (@%‘Q

(o
‘ v-@ 0‘..

16 SchliefRen Sie die SPD-Abdeckung, installieren Sie die obere
GC-Detektorabdeckung sowie die obere Abdeckung der
Elektronik. Alle Abdeckung miissen geschlossen sein, um
eine stabile SPD-Basislinie zu erhalten.

17 Konfigurieren Sie die neue Perle.
Stellen Sie den Perlentyp ein.

Priifen Sie die Einstellung Maximum Bead Voltage und
passen Sie sie ggf. an.

Priifen Sie die Einstellungen Dry Bead und Auto Adjust
Bead.

18 Stellen Sie die normalen SPD-Betriebsgasfliisse her.

19 Wenn alle Gase eingeschaltet sind, heizen Sie den Detektor
auf 150 °C hoch und halten Sie diese Temperatur fiir ca. 15
Minuten, erhéhen Sie dann die Temperatur auf 250 °C und
halten Sie diese fiir 15 Minuten.

20 Erhohen Sie die Temperatur auf Betriebswert (310 bis
320 °C werden empfohlen). Warten Sie eine
Gleichgewichtseinstellungszeit von 15 Minuten ab.
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21

22

23

24

25

Priifen Sie den SPD auf Lecks. (Siehe auch "So priifen Sie
SPD-Undichtigkeiten" auf Seite 293.) Bei > 2,0 pA tuiberpriifen
Sie die Installation der Perle, oder schlagen Sie im Handbuch
zur grundlegenden Fehlerbehebung nach.

Wenn Sie mit einem Agilent Datensystem arbeiten, schlief3en
Sie das Gerit an.

Laden Sie die Analysemethode. Bestéatigen Sie die
Gasflussgeschwindigkeiten des Detektors fiir Wasserstoff,
Luft und Zusatzgas.

Starten Sie den Prozess Adjust offset. Geben Sie den
gewiinschten Offset-Wert im Feld Target offset ein. Der
Standardabgleich betragt 20 pA fiir Blos-Perlen und 30 pA
fiir weif3e oder schwarze Perlen. Bei weifden und schwarze
Perlen reicht ein Abgleich von 25 bis 30 pA fiir die meisten
Anwendungen aus. Die Lebensdauer der Perle kann sich
durch einen hohen Abgleichwert verkiirzen.

Setzen Sie den Perlenzéihler zurtiick. Lesen Sie dazu So setzen
Sie einen EMF-Zahler zurtick im Benutzerhandbuch.
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So warten Sie den SPD-Kollektor, die keramischen Isolierungen und die Diise

Wartung des GC

Installieren Sie beim Austauschen der Diise immer einen neuen
Kollektor, neue keramische Isolierungen und neue C-Ringe aus
Metall.

Beim Austauschen des Kollektors empfiehlt Agilent, die
keramischen Isolierungen und die C-Ringe aus Metall
auszutauschen.

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

SPD-Keramikisolierungskit (siehe "Verbrauchsmaterialien
und Teile fiir den SPD" auf Seite 268)

Kollektor

Abdeckung fiir die Perle

T-10- und T-20-Torx-Schraubenzieher

Pinzette

Wattestibchen

Losungsmittel

Methanol

Diise (siehe "Auswihlen einer SPD-Diise" auf Seite 272)
Fusselfreie Handschuhe

Gefilterte, trockene Druckluft oder Stickstoff

Die Perleneinheit ist empfindlich. Achten Sie darauf, dass Sie die
Perleneinheit nicht brechen oder anderweitig beschadigen.
Beriihren Sie die Perleneinheit beim Durchfiihren der Wartung am
SPD nicht mit den Fingern und verhindern Sie, dass diese mit
anderen Oberflachen in Berithrung kommt.

2 Stellen Sie die Perlenspannung auf 0.0 und Adjust Offset
auf Off ein.

3 Priifen Sie den SPD auf Undichtigkeiten und notieren Sie
sich Angaben hierzu fiir Referenzzwecke. (Siehe auch "So
priifen Sie SPD-Undichtigkeiten" auf Seite 293.)

4 Laden Sie die GC-Wartungsmethode und warten Sie, bis der
GC betriebsbereit ist.

Vorsicht! Der Ofen und/oder die Detektorarmaturen kdnnen so
heil} sein, dass Sie sich verbrennen kdnnen.
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b Entfernen Sie die Perle. (Siehe auch "So tauschen Sie die
SPD-Perleneinheit ein" auf Seite 280.)

Durch diesen Schritt wird die Verbindungsfeder freigelegt. Achten
Sie darauf, dass Sie beim Arbeiten am FID die Feder weder beriihren
noch verschieben. Schmutz und Verbiegungen beeintrachtigen die
Empfindlichkeit Ihres Detektors.

Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.

6 Entfernen Sie die Schrauben, mit denen der Deckel befestigt
ist und entfernen Sie ihn. Der obere C-Ring aus Metall und
die obere keramische Isolierung sind ggf. am Deckel befestigt.

7 Entfernen Sie die Schrauben, mit denen das Elektrometer
und die Verbindung befestigt sind.

Feder

EMI-Unterdriicker
ai
]

NN

Wartung des GC



Wartung des SPD 13

8 Ziehen Sie das Elektrometer aus dem Detektor heraus, um
die Verbindung freizulegen. Legen Sie das Elektrometer
rechts ab, um einen freien Arbeitsbereich zu schaffen.
Achten Sie darauf, dass Sie nicht die Feder beriithren oder
biegen. Achten Sie darauf, dass Sie nicht den
EMI-Unterdriicker verlieren.

9 Entfernen Sie den grof3en C-Ring aus Metall und die obere
keramische Isolierung, wenn diese nicht am Deckel befestigt
wurden.

10 Entfernen Sie den Kollektor. Wenn der Detektor bei hohen
Temperatur betrieben wird, haften die Kollektorteile ggf.
innen im Detektor an. Driicken und wackeln Sie an diesen
vorsichtig, um die Dichtung zu l6sen.

@ C-Ring aus Metall, oben
e
" @ Keramische Isolierung,
U
3 oben
= Kollektor

Abb. 6 SPD-Kollektor, obere Isolierung und C-Ring aus Metall

11 Entfernen Sie mit einer Pinzette die untere keramische
Isolierung und die beiden kleinen C-Ringe aus Metall, die
sich oberhalb und unterhalb des Kollektors befinden. Wenn
diese Teile zusammenhaften, trennen Sie sie nicht. Wenn sie
nicht zusammenhaften, merken Sie sich, welcher Metallring
sich auf und welcher unter der Isolierung befindet. Die Teile
miissen in der gleichen Orientierung wieder
zusammengesetzt werden.
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C-Ring aus Metall, unten

Keramische Isolierung, unten

C-Ring aus Metall, unten

Abb. 7 Untere keramische SPD-Isolierung und C-Ringe aus Metall

12 Wenn die Diise nicht ausgetauscht wird, fahren Sie mit
Schritt 19 fort.

13 Entfernen Sie die Sdule aus dem Detektor.

14 Losen Sie die Diise mit einem Inbusschliissel.

15 Ziehen Sie die Diise gerade aus dem Detektor heraus.
Verwenden Sie ggf. eine Pinzette.

Die anpasshare SPD-Diise ist langer als die erweiterte Diise fiir den
optimierten Kapillar-SPD und darf niemals in einem optimierten
Kapillardetektor installiert werden.

16 Platzieren Sie die Diise im Detektorkorper.

17 Verwenden Sie einen Inbusschliissel, ziehen Sie die Diise
handfest und dann eine weitere 1/6 Drehung an. Ziehen Ste
diese nicht zu fest an.

18 Bringen Sie die Sdule am Detektor an. (Siehe auch "So
bringen Sie einen Kapillarsdulenadapter an einem
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anpassbaren SPD an" auf Seite 274.)

Entfernen Sie mit einem Wattestibchen, das Sie in ein
Losungsmittel eintauchen, die Riickstinde im Innenbereich
des Kollektors und an der Diise. Wenn der Kollektor extrem
verschmutzt ist, tauschen Sie ihn gegen einen neuen aus.

20

21
22

23

24

Installieren Sie den unteren C-Ring aus Metall, die untere
keramische Isolierung und den oberen C-Ring aus Metall.
Siehe Abb. 6.

Installieren Sie den Kollektor.

Installieren Sie die obere keramische Isolierung und
den oberen C-Ring aus Metall oberhalb des Kollektors.
Siehe Abb. 7.

Installieren Sie den Deckel und stellen Sie dabei sicher, dass
sich die SPD-Deckeldistanzstiicke in ihren Vertiefungen
befinden. Halten Sie den Deckel flach, wihrend jede der
Schrauben angezogen wird, bis sie den Deckel beriithren.
Ziehen Sie jede Schraube gleichmafig fest, jeweils um eine

1/2 Drehung, bis sie fest sitzt. Ziehen Sie diese nicht zu fest an.

Schieben Sie die Elektrometerverbindung in die Vertiefung
am Deckel und senken Sie das Elektrometer in die Halterung
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ab. Achten Sie darauf, dass Sie nicht die Feder beriihren oder
biegen.

25 Installieren Sie die J-Klammer und die Schrauben, um das
Elektrometer an der Halterung zu sichern.

26 Installieren Sie die Perleneinheit und stellen Sie die
normalen Betriebsbedingungen wieder her. (Siehe auch
"So tauschen Sie die SPD-Perleneinheit ein" auf Seite 280.)
(Sehen Sie den Perlenziahler nur dann zuriick, wenn ein
Austausch erfolgte.)

Nach Installation neuer Kollektorteile sollte der
Undichtigkeitsstrom am SPD niedriger sein. (Siehe auch

"So priifen Sie SPD-Undichtigkeiten" auf Seite 293.) Wenn der
Undichtigkeitsstrom anormal ist, priifen Sie, ob der Detektor
korrekt zusammengebaut wurde (besonders an den Stellen,
an denen die Elektrometerverbindung die Kollektoreinheit
bertiihrt) und achten Sie auf Undichtigkeiten.

27 Setzen Sie die EMF-Zahler zuriick. Lesen Sie dazu So setzen
Sie einen EMF-Zahler zuriick im Benutzerhandbuch.
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So priifen Sie SPD-Undichtigkeiten

1 Laden Sie die Analysemethode.

2 Stellen Sie NPD Adjust Offset auf Off und Bead Voltage auf 0,00 V.
Belassen Sie den SPD auf Betriebstemperatur.
Belassen Sie die Fliisse ein- oder ausgeschaltet.

3 Dricken Sie [Front Detector] oder [Back Detector] und blattern
Sie dann zu Output.

4 Stellen Sie sicher, dass die Ausgabe (Undichtigkeitsstrom)
stabil ist und bei < 2,0 pA liegt.

Die Ausgabe sollte langsam auf 0,0 pA fallen und sich in
Zehnteln eines Pikoampa stabilisieren. Ein Strom von
> 2,0 pA weist auf ein Problem hin.

Wartung des GC 293
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So heizen Sie den SPD aus

294

Wenn Sie Wasserstoff als Tragergas verwenden, muss die
Wasserstoffversorgung ausgeschaltet und das Saulenende mit
einer Abdeckung versehen werden, um eine Ofenexplosion zu
verhindern.

1 Heizen Sie den SPD mit installierter oder deinstallierter
Siule aus. Sofern deinstalliert, stellen Sie folgende Teile
zusammen (siehe "Verbrauchsmaterialien und Teile fiir den
SPD" auf Seite 268):

Kapillaradapter (nur anpassbarer SPD)
Saulenmutter
Ferrule, ohne Bohrung

2 Laden Sie die GC-Wartungsmethode und warten Sie, bis der
GC betriebsbereit ist.

Vorsicht! Der Detektor kann so heiB sein, dass Sie sich
verbrennen kdnnen. Wenn der Detektor heiB ist, tragen Sie bitte
hitzebestindige Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

3 Stellen Sie die Perlenspannung auf O ein, und schalten Sie sie
dann aus.

4 Wenn die Saule deinstalliert ist, stecken Sie die
Detektorverbindung mit dem Kapillaradapter, der
Sidulenmutter und der Ferrule ohne Bohrung zusammen.

Behalten Sie den Tragergasfluss mit Edelgas durch die Saule
bei, oder entfernen Sie die Sdule vom GC.
5 Stellen Sie die normalen Betriebsfliisse her.

6 Stellen Sie die Detektortemperatur auf 25 °C tUber der
typischen fiir die Methode festgelegten Temperatur.

7 Stellen Sie die Ofentemperatur auf 250 °C oder 25 °C
oberhalb der normalen max. Betriebstemperatur ein.
Uberschreiten Sie nicht die maximal zulassige
Hochsttemperatur der Saule.

8 Behalten Sie die Temperatur 15 bis 30 Minuten bei.

9 Wenn die Saule nicht im SPD installiert ist, installieren Sie
diese. (Siehe auch "So installieren Sie eine Kapillarsidule im
SPD" auf Seite 276.)
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10 Stellen Sie die Analysemethode wieder her, und ermoglichen
Sie der SPD den Abgleich der Betriebstemperaturen und
Flisse fur 10 bis 30 Minuten.

11 Priifen Sie den SPD auf Lecks. Siehe "So priifen Sie
SPD-Undichtigkeiten" auf Seite 293.

12 Starten Sie den automatischen Anpassungsprozess fir
SPD-Perlen.- Weitere Informationen finden Sie im 7890
Erweiterten Benutzerhandbuch.

Lassen Sie eine neue keramische Perle 4 bis 24 Stunden
trocknen, fiir eine neue Blos-Perle gentigen 1 bis 2 Stunden.
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Verbrauchsmaterialien und Teile fiir den FFD* 298

Explosionsansicht von Teilen des FFD* 300

So installieren Sie einen Adapter einer gepackten Spalte im FFD* 301
Anbringen einer Kapillarsaule am FPD™ 303

So tauschen Sie den FFD* Wellenlangenfilter aus 305

So entfernen Sie die FPD*-Abdeckung 309

So tauschen Sie den FFD*-Anziinder aus 311

So setzen Sie die FPD*-Abdeckung auf 314
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14 Wartung des FFD*

Verbrauchsmaterialien und Teile fiir den FFD*

Der Agilent-Katalog fiir Verbrauchsmaterialien und Teile enthalt eine
vollstandige Auflistung, oder besuchen Sie die Agilent Web-Site
beziiglich aktuellster Informationen
(www.agilent.com/chem/supplies).

Tabelle 44 FFD-Verbrauchsmaterialien

Beschreibung

Teilenummer/Anzahl

Schwefelfilter

Schwefelfilter, Distanzstiick
Phosphorfilter
Auslassrohreinheit

0-Ring fiir Auslassrohreinheit
Anzinder

Schraube, M3 x 6 mm, T-10
Collet

Saulenmesswerkzeug

Feder, um Fotovervielfacherrohr zu
sichern

Gepackte
1/8-Zoll-Saulenadaptereinheit mit:

* 1/8-Zoll-Saulenadapter (gepackt),

Inert

* 1/8--Zoll-Saulenadaptermutter
(gepackt)

* 1/8--Zoll-Saulenadapter-Ferrule
(gepackt) (10 Stick)

1000-1437
19256-20910
19256-80010
(G3435-60330
0905-1014
19256-60800
0515-0680
19256-20690
19256-80640
1460-1160

G3435-60350

G3435-60340

G3435-20375

5062-3538

Tabelle 45 Muttern, Ferrulen und Hardware fiir Kapillarsaulen

Saulen-ID (mm)

Beschreibung

Typische Verwendung

Teilenummer/Anzahl

530

Ferrule, Vespel/Graphit, ID
0.8 mm

Ferrule, Graphit, ID 1,0 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,8 mm

Kapillarsaulen mit 0,45 mm und 5062-3512 (10 Stiick

0,53 mm

Kapillarsaulen mit 0,53 mm

Kapillarsaulen mit 0,53 mm

pro Packung)

5080-8773 (10 Stiick
pro Packung)

500-2118 (10 Stiick
pro Packung)
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Tabelle 45 Muttern, Ferrulen und Hardware fir Kapillarsdulen (Fortsetzung)

Wartung des FFD*

Saulen-ID (mm)

Beschreibung

Typische Verwendung

Teilenummer/Anzahl

Saulenmutter, handfest
(far Saulen mit 0,53 mm)

Séaule mit Einlass oder Detektor
verbinden

5020-8293

320 Ferrule, Vespel/Graphit, Kapillarsaulen mit 0,32 mm 5062-3514 (10 Stiick
ID 0,5 mm pro Packung)
Ferrule, Graphit, ID 0,5 mm Kapillarsdulen mit 0,1 mm, 0,2 mm,  5080-8853 (10 Stiick
0,25 mm und 0,32 mm pro Packung)
Saulenmutter, handfest (fir Séaule mit Einlass oder Detektor 5020-8292
Saulen mit 0,100 bis 0,320 mm) verbinden
.250 Ferrule, Vespel/Graphit, Kapillarsdulen mit 0,1 mm, 0,2 mm 5181-3323 (10 Stiick

ID 0,4 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,5 mm

Saulenmutter, handfest (fir
Séaulen mit 0,100- bis 0,320 mm)

und 0,25 mm

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm,

0,25 mm und 0,32 mm

Séaule mit Einlass oder Detektor
verbinden

pro Packung)

5080-8853 (10 Stiick
pro Packung)

5020-8292

0,700 und 0,200

Ferrule, Vespel/Graphit,

ID 0,37 mm

Ferrule, Vespel/Graphit,

ID 0,4 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,5 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,4 mm

Saulenmutter, handfest (fir
Saulen mit 0,100- bis 0,320 mm)

Kapillarsaulen mit 0,1 mm und
0,2 mm

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm
und 0,25 mm

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm,

0,25 mm und 0,32 mm

Séaule mit Einlass oder Detektor
verbinden

5062-3516 (10 Stiick
pro Packung)

5181-3323 (10 Stiick
pro Packung)

5080-8853 (10 Stiick
pro Packung)

500-2114 (10 Stiick
pro Packung)

5020-8292

Alle

Ferrule, ohne Bohrung

Kapillarsaulenblindmutter

Séaulenmutter, universal

Saulenschneider,
Keramik-Wafer

Stift mit Diamantspitze

Ferrule-Toolkit

Testzwecke

Testzwecke mit beliebiger Ferrule

Séule mit Einlass oder Detektor
verbinden

Kapillarsaulen abschneiden

Kapillarsaulen abschneiden

Ferrule-Installation

5181-3308 (10 Stiick
pro Packung)

5020-8294

5181-8830 (2 Stiick
pro Packung)

5181-8836 (4 Stiick
pro Packung)

420-1000
440-1000
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Explosionsansicht von Teilen des FFD*

FPD-Abdeckung mit —

einer Wellenldnge Filter

Distanzsttick (fti
Schwefelfilter)

Anziinder
(GlUhstecker)
Feder
Einfassung—\
h — e {
Schraube ¥ PMT-Einheit
|
Anziinderka- <
beleinheit
Saulen-Ferrule { 777777777777777 8 Adapter-Ferrule
Kapillarsaulenmutter: ‘ % — Adaptermutter
\
\ L
| — 1/8-Zoll-Sédulenadapter
! ‘ (gepackt)
FPD-Abdeckung mit
zwei Wellenlangen Feder

PMT-Einheit, links, normaler-

weise mit eingebautem ) |
Phosphorfilter e PMT-Einheit, rechts,
normalerweise mit
. eingebautem Schwefelfilter
Saulenmesswerkzeug B:HU
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So installieren Sie einen Adapter einer gepackten Spalte im FFD*

Dieser Ablauf gilt fiir gepackte -1/8-Zoll-Metallsdulen.
1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Gepackter SPD-Saulenadapter (siehe
"Verbrauchsmaterialien und Teile fir den FFD
Seite 298)

Polyimid-Ferrule fiir 530-um-Spalte
7/16-Zoll-Gabelschliissel
5/16-Zoll-Gabelschliissel

1/8--Zoll-Mutter und Ferrule fiir eine gepackte Spalte mit
-1/8-Zoll

Adaptermutter

+n

auf

Fusselfreie Handschuhe

2 Laden Sie die GC-Wartungsmethode und warten Sie, bis der
GC betriebsbereit ist.

W Vorsicht! Der Ofen und/oder Detektor konnen so heif8 sein, dass
Sie sich verbrennen konnen. Wenn der Detektor heil ist, tragen
Sie bitte Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.

3 Platzieren Sie eine -1/8-Zoll-Mutter und Ferrule in einer
gepackten Spalte

Wartung des GC 301



14 Wartung des FFD*

Detektorarmatur

Adapter-Ferrule ﬂ

Adaptermutter -%>

1 ~—— Kappilarréhre

J|

1/8-Zoll- ~
Séulenadapter (gepackt) :
Ferrule b
1/8-Zoll-Mutter ————————— & ™

1/8-Zoll-Séule (gepackt) ——— |

4 Installieren Sie die gepackte Metallsaule mit-1/8-Zoll in dem
Saulenadapter.

5 Ziehen Sie dann die Siule handfest an und ziehen Sie
dann diese um eine weitere 1/8-Drehung mit zwei
Gabelschliisseln fest.

Gehen Sie vorsichtig mit dem Adapter um und installieren Sie die
gepackte Spalte, bevor Sie den Adapter in den Detektorboden
einsetzen. Die diinnwandige Kapillarréhre, tiber die die Probe in den
Detektor gelangt, kann durch falsche Handhabung beschadigt
werden.

6 Bringen Sie die Adaptermutter und Ferrule am Adapter an.

7 Installieren Sie den Adapter vorsichtig in der
Detektorarmatur. Richten Sie den Adapter so aus, dass
er so vertikal wie moglich in die Detektorarmatur
eingesetzt wird. Vermeiden Sie zu starken Druck auf
die Adapterkapillarréhre. Die Adaptermutter muss sich
frei drehen lassen.
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Anbringen einer Kapillarsaule am FPD*

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Saulenmesswerkzeug (siehe "Verbrauchsmaterialien und
Teile fiir den FFD™ auf Seite 298)

Saulenschneider

1/4-Zoll- und 7/16-Zoll-Gabelschliissel
Saulenmutter

Ferrule

Kapillarsaule

Fusselfreie Handschuhe

2 Laden Sie die GC-Wartungsmethode und warten Sie, bis der
GC betriebsbereit ist.

W Vorsicht! Der Ofen und/oder Detektor konnen so heif$ sein, dass
Sie sich verbrennen konnen. Wenn der Detektor heil ist, tragen
Sie bitte Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

m Tragen Sie eine Schutzbrille, um lhre Augen vor umherfliegenden
Partikeln zu schiitzen, wahrend Sie Kapillarsaulen aus Glas oder

geschmolzenem Siliziumdioxid bearbeiten, schneiden oder
installieren. Gehen Sie beim Bearbeiten dieser Saulen vorsichtig
vor, um Stichwunden zu vermeiden.

Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.

3 Setzen Sie Septum, Sdulenmutter und Ferrule am Ende der
Sdule zusammen.

4 TFihren Sie das Ende der Saule so durch das
Sdulenmesswerkzeug, dass das Ende uiber das Werkzeug
herausragt.
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Séaule mit Einkerbung hier

Saulenmesswerkzeug

_=-B:-_T_M |
F:n

|
‘ ! 141,7 mm

Ferrule

Saulenmutter

b Ziehen Sie die Sdulenmutter soweit fest, bis sie die Saule
greift. Ziehen Sie die Mutter um eine weitere 1/8 bis
1/4 Umdrehung mit einem Gabelschliissel fest. Legen Sie
das Septum an der Unterkante der Sdulenmutter an.

6 Verwenden Sie einen Wafer-Schneider mit 45°, um die Saule
einzukerben.

7 Brechen Sie das Sdulenende ab. Die Sdule kann um ca. 1 mm
iiber das Ende des Werkzeugs herausragen. Uberpriifen Sie
das Ende mit einem Vergrof3erungsglas, um sicherzustellen,
dass keine Grate oder unsauberen Kanten entstanden sind.

— Schlecht

Gut

8 Entfernen Sie Saule, Mutter und Swaging-Ferrule aus dem
Werkzeug.

9 Wischen Sie die Sdulenwinde mit einem mit Isopropanol
befeuchteten Tuch ab, um Fingerabdriicke und Staub zu
entfernen.

10 Drehen Sie vorsichtig die Swaging-Saule in die
Detektorarmatur. Ziehen Sie die Sdulenmutter
handfest an und dann um eine weitere 1/8-Drehung
mit einem Gabelschliissel fest.
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So tauschen Sie den FFD* Wellenlingenfilter aus

Wartung des GC

Beriihren Sie den Filter nicht mit den blanken Handen. Um eine
optimale Leistung zu erzielen und um Kratzer zu vermeiden, tragen
Sie beim Zusammenbauen und Einfiihren des Filters in die Einheit
fusselfreie Handschubhe.

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Schwefelfilter mit Filterdistanzstiick (siehe
"Verbrauchsmaterialien und Teile fiir den FFD™ auf
Seite 298)

Phosphorfilter
Wattestabchen
Linsentuch

Fusselfreie Handschuhe

2 Laden Sie die GC-Wartungsmethode und warten Sie, bis der
GC betriebsbereit ist.

3 Schalten Sie das Fotovervielfacherrohr (PMT) aus.
a Wahlen Sie [Front Det] oder [Back Det].
b Blittern Sie zu PMT voltage.
¢ Driicken Sie Off.

Vorsicht! Der Detektor kann so heil} sein, dass Sie sich
verbrennen kdnnen. Wenn der Detektor heiB ist, tragen Sie bitte
hitzebestindige Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.
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Das Fotovervielfacherrohr (PMT) ist extrem lichtempfindlich.
Schalten Sie das Elektrometer immer aus (wodurch die hohe
Spannung am Fotovervielfacher ausgeschaltet wird), bevor Sie das
Fotovervielfachergehduse entfernen oder die Emissionskammer
6ffnen. Wenn Sie dies nicht beachten, kann der Fotovervielfacher
beschéadigt werden.

Auch bei ausgeschaltetem Elektrometer miissen Sie den
Fotovervielfacher vor Raumlicht schiitzen. Decken Sie das Gehause
ab, nachdem Sie es entfernt haben, platzieren Sie es mit dem Ende
nach unten, damit kein Licht eindringt oder reduzieren Sie das
Raumlicht, bevor Sie den Fotovervielfacher ausbauen. Bei einer
kurzzeitigen Belichtung (immer mit ausgeschaltetem Elektrometer)
entstehen keine Schaden, jedoch kann eine langere Belichtung zu
einem allmahlichen Verlust der Empfindlichkeit fiihren.

=

Ziehen Sie die Befestigungsfeder ab, mit der die
Fotovervielfachereinheit an der Halterung befestigt ist.
Mit einer Drehbewegung ziehen Sie die Einheit vom
Filtergehause weg.

5 Um eine Bes.chéidigung des Fotoverviéifélczhers durch Licht zu
Verhindq_rn, decken Sie das Ende ab, oder legen Sie diesen
mit der Offnung nach unten ab.
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6 Legen Sie ein sauberes Tuch unter das Filtergehduse, um den
Filter einzufangen.

Bei einem Phosphorfilter verwenden Sie die scharfe
Holzspitze eines Zahnstochers oder Wattestibchens, um
den Filter vom Gehiuse zu l6sen.

Bei einem Schwefelfilter (siehe nachfolgende Abbildung)
verwenden Sie die Holzspitze des Wattestibchens, um das
Filterdistanzstiick zu entfernen. Losen Sie dann den Filter
aus dem Gehause.

Schwetelriter

Filterdistanzstiick

Verwenden Sie keine Reinigungsfliissigkeiten.
Reinigungsfliissigkeiten beschadigen die Linsenbeschichtung.

7 Reinigen Sie den neuen Filter mit einem Linsentuch.
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Filter sind so konzipiert, dass das Licht der Flamme in eine
spezifische Richtung verlauft. Das Dreieck (an der Kante des
Phosphorfilters) und der Pfeil (an der Kante des Schwefelfilters)
sollten von der Flamme weg und zum Fotovervielfacher weisen.

8 Installieren Sie den Filter im Filtergehiuse. Installieren Sie
ggf. das Schwefelfilterdistanzstiick.

9 Tauschen Sie die Fotovervielfachereinheit aus und befestigen
Sie diese mit der Feder.

10 Fiihren Sie die PMT-Drahte wie gezeigt durch die Klammern.
Platzieren Sie die Drahre nicht zu nahe an stark erhitzen
Bereichen (zum Beispiel Emissionsblock oder Ofenoberseite)
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So entfernen Sie die FPD*-Abdeckung

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:
T-20-Torx-Schraubendreher

2 Laden Sie die GC-Wartungsmethode und warten Sie, bis der
GC betriebsbereit ist.

Wenn Sie den GC ausschalten, schalten Sie zuerst die Flamme aus,
um zu verhindern, dass Kondensat in die Diise und Saule tropft.

W Vorsicht! Der Detektor kann so heiB sein, dass Sie sich
verbrennen kdnnen. Wenn der Detektor heiB ist, tragen Sie bitte

hitzebestindige Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

3 Offnen Sie die obere Abdeckung des FFD-Detektors.

4 Losen Sie die Schrauben, mit denen die FPD-Abdeckung an
der Oberseite des Detektors befestigt ist.
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b Entfernen Sie fiir ein FPD mit einer Wellenlinge die beiden
Schrauben unten links an der Abdeckung.

6 Heben Sie die Abdeckung vom Detektor weg.
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So tauschen Sie den FFD " -Anziinder aus

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Anziinderersatzkit. (Siehe auch "Verbrauchsmaterialien
und Teile fiir den FFD™" auf Seite 298.)

Torx-Schraubenzieher, T-20 und T-10
5/16-Zoll-Inbusschliissel (oder Gabelschliissel)

2 Laden Sie die GC-Wartungsmethode und warten Sie, bis der
GC betriebsbereit ist.

m Vorsicht! Der Detektor kann so heiB sein, dass Sie sich

verbrennen kdnnen. Wenn der Detektor heiB ist, tragen Sie bitte
hitzebestindige Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

3 Entfernen Sie die FPD-Abdeckung. (Siehe auch "So entfernen
Sie die FPD"-Abdeckung" auf Seite 309.)

4 Losen Sie die Collet-Schraube, mit der die Kabelbaugruppe
am Anziinder befestigt ist. Entfernen Sie die Collet- und die
Kabeleinheit.
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b Losen Sie den Gliihstecker mit einem Imbusschliissel, und
entfernen Sie ihn.

° Wenn Sie einen -5/16-Gabelschliissel verwenden, miissen
Sie moglicherweise die Auslassrohreinheit mit einem
T-10-Torx-Schraubendreher entfernen

6 Installieren Sie die neue Anziindereinheit und ziehen Sie sie
mit dem Imbusschliissel fest. Ziehen Sie diese nicht zu fest
an. (Wenn der Anziinder mit einer Kupferdichtung versehen
ist, entfernen Sie sie).

7 Bauen Sie das Anziinder-Collet und die Kabeleinheit ein und
ziehen Sie die Schraube fest. Richten Sie die Collet-Schraube
wie gezeigt aus. Vermeiden Sie Kontakt der Collet-Schraube
mit Metallteilen wie dem Emissionsblock oder der
PMT-Klammer (Detektor mit zwei Wellenlangen).
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. Yy 4 ]
8 Setzen Sie die FFD-Abdeckung wieder auf. (Siehe auch
"So setzen Sie die FPD*-Abdeckung auf" auf Seite 314.)

9 Laden Sie die Analysemethode.

10 Warten Sie 20 Minuten, bis der Detektor aufgeheizt ist,
ziinden Sie dann die Flamme.

11 Setzen Sie den EMF-Zihler zuriick. Lesen Sie dazu So setzen
Sie einen EMF-Zahler zuriick im Benutzerhandbuch.
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So setzen Sie die FPD*-Abdeckung auf

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:
T-20-Torx-Schraubendreher
2 Installieren Sie die Abdeckung.

Detektor mit einer Wellenldnge:

a Setzen Sie die beiden Schrauben auf der rechten Seite der
Abdeckung ein.

b Setzen Sie die Schrauben am Boden auf der linken Seite
ein und ziehen Sie sie an.

¢ Ziehen Sie die Schrauben auf der rechten Seite fest.

Detektor mit zwei Wellenlingen: Installieren Sie die
Abdeckung (zwei Schrauben).

3 Schlief3en Sie die obere Abdeckung des FFD-Detektors.
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Verbrauchsmaterialien und Teile fiir den FFD 316
Explosionsansicht von Teilen des FFD 318

So installieren Sie einen Kapillarsdulenadapter im FFD 319
Anbringen einer Kapillarsdule am FPD 321

So tauschen Sie den FFD-Wellenlangenfilter aus 323

Entfernen des FFD-Entliftungsrohres 327

So tauschen Sie den FFD-Anziinder aus 329

So installieren Sie das FFD-Entliftungsrohr und die Abdeckung 331

In diesem Abschnitt wird die Wartung des Einfach- oder
Zweifach-Flammenfotometerdetektors Agilent G3435A/G3436A
beschrieben. Dieser Detektor ist normalerweise nur mit einem
7890A GC verfiigbar, moglicherweise aber auch mit einem 7890B
GC, der eine Erweiterung des 7890A ist. Heben Sie zum
Bestimmen der FPD-Version die obere Abdeckung des Detektor
an, und suchen Sie die FPD-Metallabdeckung (siehe
"Explosionsansicht von Teilen des FFD" auf Seite 318). Wenn die
Abdeckung keine Offnungen aufweist, ist die FPD ein G3435A
oder G3436A. Lesen Sie dazu auch die Beschreibungen der
Wartungsvorginge in diesem Abschnitt. Wenn die Abdeckung
perforiert ist (runde Liiftungs6ffnungen aufweist), ist der
Detektor ein FPD" (siehe "Wartung des FFD™" auf Seite 297).
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Verbrauchsmaterialien und Teile fiir den FFD

316

Der Agilent-Katalog fiir Verbrauchsmaterialien und Teile enthélt

eine vollstindige Auflistung, oder besuchen Sie die Agilent Web-Site
beziiglich aktuellster Informationen
(www.agilent.com/chem/supplies).

Tabelle 46 FFD-Verbrauchsmaterialien

Beschreibung

Teilenummer/Anzahl

Schwefelfilter

Schwefelfilter, Distanzstiick

Phosphorfilter

Auslassrohreinheit, Aluminium
Auslassrohreinheit, Edelstahl

Ferrule, Vespel, 1/4 Zoll ID, 10/pk
Ferrule, 1/4 Zoll ID, Vorderseite, 10/pk
Ferrule, 1/4 Zoll ID, Riickseite, 10/pk

Anziinderersatzkit

* 0-Ring

* Distanzstiick
* Glithstecker

Schraube, M3 x 66 mm, T-10

Einfassung

Kapillaradaptermutter
Kapillaradaptereinsatz
Gepackter 1/4-Zoll-Adapter
Saulenmesswerkzeug

Feder, um Fotovervielfacherrohr zu

sichern

Mutter fir gepackten 1/8-Zoll-Adapter
1/8-Zoll-Vespel-Ferrule fiir gepackten

Adapter

1000-1437
19256-20910
19256-80010
19256-60700
19256-20705
5080-8774
5180-4111
5180-4117
19256-60800

0515-0680

19256-20690
19256-21150
19256-21140
G1532-20710
19256-80640
1460-1160

0100-0057
0100-1332
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Tabelle 47 Muttern, Ferrulen und Hardware fiir Kapillarsaulen

15

Séulen-ID (mm)

Beschreibung

Typische Verwendung

Teilenummer/Anzahl

530

Ferrule, Vespel/Graphit, ID
0.8 mm

Ferrule, Graphit, ID 1,0 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,8 mm

Saulenmutter, handfest
(far Saulen mit 0,53 mm)

Kapillarsaulen mit 0,45 mm und
0,53 mm

Kapillarsaulen mit 0,53 mm

Kapillarsaulen mit 0,53 mm

Séaule mit Einlass oder Detektor
verbinden

5062-3512 (10 Stiick
pro Packung)

5080-8773 (10 Stiick
pro Packung)

500-2118 (10 Stiick
pro Packung)

5020-8293

320 Ferrule, Vespel/Graphit, Kapillarsaulen mit 0,32 mm 5062-3514 (10 Stiick
ID 0,5 mm pro Packung)
Ferrule, Graphit, ID 0,5 mm Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm,  5080-8853 (10 Stiick
0.25 mm und 0,32 mm pro Packung)
Saulenmutter, handfest (fir Séaule mit Einlass oder Detektor 5020-8292
Séaulen mit 0,100 bis 0,320 mm) verbinden
.250 Ferrule, Vespel/Graphit, Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm 5181-3323 (10 Stiick

ID 0,4 mm
Ferrule, Graphit, ID 0,5 mm

Saulenmutter, handfest (fiir
Saulen mit 0,100- bis 0,320 mm)

und 0,25 mm

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm,

0,25 mm und 0,32 mm

Séaule mit Einlass oder Detektor
verbinden

pro Packung)

5080-8853 (10 Stiick
pro Packung)

5020-8292

0,700 und 0,200

Ferrule, Vespel/Graphit,
ID 0,37 mm

Ferrule, Vespel/Graphit,
ID 0,4 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,5 mm

Ferrule, Graphit, ID 0,4 mm

Saulenmutter, handfest (fiir
Saulen mit 0,100- bis 0,320 mm)

Kapillarsaulen mit 0,1 mm und
0,2 mm

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm
und 0,25 mm

Kapillarsaulen mit 0,1 mm, 0,2 mm,

0,25 mm und 0,32 mm

Séaule mit Einlass oder Detektor
verbinden

5062-3516 (10 Stiick
pro Packung)

5181-3323 (10 Stiick
pro Packung)

5080-8853 (10 Stiick
pro Packung)

500-2114 (10 Stiick
pro Packung)

5020-8292

Alle

Ferrule, ohne Bohrung

Kapillarsaulenblindmutter

Séaulenmutter, universal

Saulenschneider,
Keramik-Wafer

Testzwecke

Testzwecke mit beliebiger Ferrule

Séule mit Einlass oder Detektor
verbinden

Kapillarséulen abschneiden

5181-3308 (10 Stiick
pro Packung)

5020-8294

5181-8830 (2 Stiick
pro Packung)

5181-8836 (4 Stiick
pro Packung)
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Tabelle 47 Muttern, Ferrulen und Hardware fir Kapillarsdulen (Fortsetzung)

Saulen-ID (mm) Beschreibung Typische Verwendung Teilenummer/Anzahl
Stift mit Diamantspitze Kapillarsaulen abschneiden 420-1000
Ferrule-Toolkit Ferrule-Installation 440-1000

Explosionsansicht von Teilen des FFD

318
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So installieren Sie einen Kapillarsaulenadapter im FFD

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

SPD-Kapillarsdulenadapter (siehe "Verbrauchsmaterialien
und Teile fiir den FFD" auf Seite 316)

Saulenschneider
1/4-Zoll-Gabelschliissel
9/16-Zoll-Gabelschliissel
Metrisches Lineal
1/8-Zoll-Mutter
Fusselfreie Handschuhe

2 Laden Sie die GC-Wartungsmethode und warten Sie, bis der
GC betriebsbereit ist.

W Vorsicht! Der Ofen und/oder Detektor konnen so heif$ sein, dass
Sie sich verbrennen konnen. Wenn der Detektor heil ist, tragen
Sie bitte Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

m Tragen Sie eine Schutzbrille, um lhre Augen vor umherfliegenden
Partikeln zu schiitzen, wahrend Sie Kapillarsaulen aus Glas oder

geschmolzenem Siliziumdioxid bearbeiten, schneiden oder
installieren. Gehen Sie beim Bearbeiten dieser Saulen vorsichtig
vor, um Stichwunden zu vermeiden.

Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.
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3 Setzen Sie den Kapillaradapter in der 1/8-Zoll-Mutter geméaf3
Abbildung ein und drehen Sie dann die Mutter auf die
Detektorarmatur.

FFD-Anschlussstiick

Kapillaradapter

1/8-Zoll-Mutter

4 Ziehen Sie dann die Mutter handfest an und ziehen Sie dann
diese um eine weitere 1/8-Drehung mit einem Gabelschliissel
fest.
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Anbringen einer Kapillarsaule am FPD

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Saulenmesswerkzeug (siehe "Verbrauchsmaterialien und
Teile fiir den FFD" auf Seite 316)

Saulenschneider

1/4-Zoll- und 7/16-Zoll-Gabelschliissel
Saulenmutter

Ferrule

Kapillarsaule

Fusselfreie Handschuhe

2 Laden Sie die GC-Wartungsmethode und warten Sie, bis der
GC betriebsbereit ist.

W Vorsicht! Der Ofen und/oder Detektor konnen so heif$ sein, dass
Sie sich verbrennen konnen. Wenn der Detektor heil ist, tragen
Sie bitte Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

m Tragen Sie eine Schutzbrille, um lhre Augen vor umherfliegenden
Partikeln zu schiitzen, wahrend Sie Kapillarsaulen aus Glas oder

geschmolzenem Siliziumdioxid bearbeiten, schneiden oder
installieren. Gehen Sie beim Bearbeiten dieser Saulen vorsichtig
vor, um Stichwunden zu vermeiden.

Tragen Sie saubere, fusselfreie Handschuhe, um eine Verunreinigung
der Teile durch Schmutz oder Hautfette zu vermeiden.

3 Setzen Sie Septum, Sdulenmutter und Ferrule am Ende der
Siule zusammen.

4 Fiihren Sie das Ende der Saule so durch das
Saulenmesswerkzeug, dass das Ende tiber das Werkzeug
herausragt.
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Séule hier einkerben

Saulenmesswerkzeug

Ferrule

=

|
‘ ! 145 mm

Saulenmutter

322

10

1"

Ziehen Sie die Sdulenmutter soweit fest, bis sie die Saule
greift. Ziehen Sie die Mutter um eine weitere 1/8 bis
1/4 Umdrehung mit einem Gabelschliissel fest. Legen Sie
das Septum an der Unterkante der Sidulenmutter an.

Verwenden Sie einen Wafer-Schneider mit 45°, um die Saule
einzukerben.

Brechen Sie das Saulenende ab. Die Sdule kann um ca. 1 mm
iiber das Ende des Werkzeugs herausragen. Uberpriifen Sie
das Ende mit einem VergrofRerungsglas, um sicherzustellen,
dass keine Grate oder unsauberen Kanten entstanden sind.

— Schlecht

Gut

Entfernen Sie Saule, Mutter und Swaging-Ferrule aus dem
Werkzeug.

Wischen Sie die Sdulenwande mit einem mit Isopropanol
befeuchteten Tuch ab, um Fingerabdriicke und Staub zu
entfernen.

Stellen Sie sicher, dass ein Kapillaradapter in der
Detektorarmatur installiert ist. (Siehe auch "So installieren
Sie einen Kapillarsiulenadapter im FFD" auf Seite 319.)

Drehen Sie vorsichtig die Swaging-Saule in den Adapter
hoch. Ziehen Sie die Sdulenmutter handfest an und dann um
eine weitere 1/8-Drehung mit einem Gabelschliissel fest.
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So tauschen Sie den FFD-Wellenlédngenfilter aus

Beriihren Sie den Filter nicht mit den blanken Handen. Um eine
optimale Leistung zu erzielen und um Kratzer zu vermeiden, tragen
Sie beim Zusammenbauen und Einfiihren des Filters in die Einheit
fusselfreie Handschubhe.

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Schwefelfilter mit Filterdistanzstiick (siehe
"Verbrauchsmaterialien und Teile fiir den FFD" auf
Seite 316)

Phosphorfilter
Wattestibchen
Linsentuch

Fusselfreie Handschuhe

2 Laden Sie die GC-Wartungsmethode und warten Sie, bis der
GC betriebsbereit ist.

3 Schalten Sie das Fotovervielfacherrohr (PMT) aus.
a Wahlen Sie [Front Det] oder [Back Det].
b Blittern Sie zu PMT voltage.
¢ Driicken Sie Off.

m Vorsicht! Der Detektor kann so heif8 sein, dass Sie sich
verbrennen kdnnen. Wenn der Detektor heiB ist, tragen Sie bitte

hitzebestindige Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.
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Das Fotovervielfacherrohr (PMT) ist extrem lichtempfindlich.
Schalten Sie das Elektrometer immer aus (wodurch die hohe
Spannung am Fotovervielfacher ausgeschaltet wird), bevor Sie das
Fotovervielfachergehduse entfernen oder die Emissionskammer
6ffnen. Wenn Sie dies nicht beachten, kann der Fotovervielfacher
beschéadigt werden.

Auch bei ausgeschaltetem Elektrometer miissen Sie den
Fotovervielfacher vor Raumlicht schiitzen. Decken Sie das Gehause
ab, nachdem Sie es entfernt haben, platzieren Sie es mit dem Ende
nach unten, damit kein Licht eindringt oder reduzieren Sie das
Raumlicht, bevor Sie den Fotovervielfacher ausbauen. Bei einer
kurzzeitigen Belichtung (immer mit ausgeschaltetem Elektrometer)
entstehen keine Schaden, jedoch kann eine langere Belichtung zu
einem allmahlichen Verlust der Empfindlichkeit fiihren.

4 Ziehen Sie die Befestigungsfeder ab, mit der die
Fotovervielfachereinheit an der Halterung befestigt ist.
Mit einer Drehbewegung ziehen Sie die Einheit vom
Filtergehduse weg.

5 Um eine Beschadlgung des Fotovervielfachers durch Licht zu
verhindern, decken Sie das Ende ab, oder legen Sie diesen
mit der Offnung nach unten ab.
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6 Legen Sie ein sauberes Tuch unter das Filtergehduse, um den
Filter einzufangen.

Bei einem Phosphorfilter verwenden Sie die scharfe
Holzspitze eines Zahnstochers oder Wattestibchens, um
den Filter vom Gehiuse zu l6sen.

Bei einem Schwefelfilter (siehe nachfolgende Abbildung)
verwenden Sie die Holzspitze des Wattestibchens, um das
Filterdistanzstiick zu entfernen. Losen Sie dann den Filter
aus dem Gehéuse.

Schwefelfilter

Filterdistanzstiick

Verwenden Sie keine Reinigungsfliissigkeiten.
Reinigungsfliissigkeiten beschadigen die Linsenbeschichtung.

7 Reinigen Sie den neuen Filter mit einem Linsentuch.
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Filter sind so konzipiert, dass das Licht der Flamme in eine
spezifische Richtung verlauft. Das Dreieck (an der Kante des
Phosphorfilters) und der Pfeil (an der Kante des Schwefelfilters)
sollten von der Flamme weg und zum Fotovervielfacher weisen.

8 Installieren Sie den Filter im Filtergehause. Installieren Sie
ggf. das Schwefelfilterdistanzstiick.

9 Tauschen Sie die Fotovervielfachereinheit aus und befestigen
Sie diese mit der Feder.

10 Laden Sie die Analysemethode.
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Entfernen des FFD-Entliiftungsrohres

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:
T-20-Torx-Schraubendreher
9/16-Zoll-Gabelschliissel

2 Laden Sie die GC-Wartungsmethode und warten Sie, bis der
GC betriebsbereit ist.

Wenn Sie den GC ausschalten, schalten Sie zuerst die Flamme aus,
um zu verhindern, dass Kondensat in die Diise und Saule tropft.

W Vorsicht! Der Detektor kann so heiB sein, dass Sie sich

verbrennen konnen. Wenn der Detektor heil} ist, tragen Sie bitte
hitzebestindige Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

3 Tropfen Sie das vorhandene Wasser von der flexiblen
Entliiftungsleitung ab und entsorgen Sie es.

4 Offnen Sie die FFD-Abdeckung.
5 Entfernen Sie die flexible Leitung vom FFD-Entliiftungsrohr.

6 Losen Sie die Entliftungsrohreinheit mit einem
Gabelschliissel und entfernen Sie sie.
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7 Entfernen Sie die Schrauben, mit denen die FFD-Abdeckung
befestigt ist.

Der Detektor mit einer Wellenlange besitzt zwei
Schrauben auf der linken Unterseite (nachfolgend das
obere Foto) und zwei Schrauben an der rechten Oberseite
(nachfolgend das untere Foto).

Der Detektor mit zwei Wellenldngen besitzt zwei
Schrauben auf der rechten Oberseite (nachfolgend das
untere Foto).

S \ | -
8 Heben Sie die Abdeckung vom Detektor weg.
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So tauschen Sie den FFD-Anziinder aus

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Anziinderersatzkit. (Siehe auch "Verbrauchsmaterialien
und Teile fiir den FFD" auf Seite 316.)

Torx-Schraubenzieher, T-20 und T-10
9/16-Zoll-Gabelschliissel
Pinzette

2 Laden Sie die GC-Wartungsmethode und warten Sie, bis der
GC betriebsbereit ist.

W Vorsicht! Der Detektor kann so heil8 sein, dass Sie sich

verbrennen kdnnen. Wenn der Detektor heiB ist, tragen Sie bitte
hitzebestindige Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

3 Entfernen Sie die Entliiftungsrohreinheit und die
Abdeckung. (Siehe auch "Entfernen des
FFD-Entliftungsrohres" auf Seite 327.)

4 Losen Sie die Einfassungsschraube, mit der die Kabeleinheit
am Anziinder befestigt ist (ggf. zwei Schrauben). Entfernen
Sie die Einfassungs- und Kollektoreinrichtung.

b Losen Sie den Gliuhstecker mit einem Gabelschliissel und
entfernen Sie ihn.
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6 Entfernen Sie den O-Ring mit einer Pinzette.

7 Bauen Sie die Teile fiir den neuen Anziinder zusammen.

Glithstecker

Distanzstiick

0-Ring

8 Installieren Sie die neue Anziindereinheit und ziehen Sie
sie mit einem Gabelschliissel fest. Ziehen Sie diese nicht
zu fest an.

9 Bauen Sie die Anziindereinfassung und die Kabeleinheit ein
und ziehen Sie die Schraube fest.

"

B -
10 Bringen Sie die Abdeckung die Entliftungsrohreinheit
wieder an. (Siehe auch "So installieren Sie das

FFD-Entliftungsrohr und die Abdeckung" auf Seite 331.)
11 Laden Sie die Analysemethode.

12 Warten Sie 20 Minuten, bis der Detektor aufgeheizt ist,
ziinden Sie dann die Flamme.

13 Setzen Sie den EMF-Zihler zuriick. Lesen Sie dazu So setzen
Sie einen EMF-Zahler zurtick im Benutzerhandbuch.

Wartung des GC
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So installieren Sie das FFD-Entliiftungsrohr und die Abdeckung

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:
T-20-Torx-Schraubendreher
9/16-Zoll-Gabelschliissel

2 Installieren Sie die Abdeckung.

Detektor mit einer Wellenldnge:

a Setzen Sie die beiden Schrauben auf der rechten Seite der
Abdeckung ein.

b Setzen Sie die Schrauben am Boden auf der linken Seite
ein und ziehen Sie sie an.

¢ Ziehen Sie die Schrauben auf der rechten Seite fest.

Detektor mit zwei Wellenlingen: Installieren Sie die
Abdeckung (zwei Schrauben).

3 Installieren Sie die Entliiftungsrohreinheit.

4 Schlief3en Sie die flexible Leitung an der
Entliftungsrohreinheit an und leiten Sie das offene
Ende zum Auslass.

5 Schlief3en Sie die FFD-Abdeckung.

Wartung des GC 331
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16 Wartung der Zusatz-EPC

Verbrauchsmaterialien und Teile fiir die Zusatz-EPC

Der Agilent-Katalog fiir Verbrauchsmaterialien und Teile enthilt
eine vollstindige Auflistung, oder besuchen Sie die Agilent Web-Site
beziiglich aktuellster Informationen
(www.agilent.com/chem/supplies).

Tabelle 48 Verbrauchsmaterialien fiir Zusatz-EPC

Teilenummer
5181-3344
G3430-80063
G3430-80062
G3430-80061
G3430-20011

Beschreibung

0-Ringe, 6er-Packung

Blaupunkt-Fritte, hoher Flusswiderstand
Rotpunkt-Fritte, mittlerer Flusswiderstand
Braunpunkt-Fritte, niedriger Flusswiderstand

Keine Fritte (Messingleitung), kein Flusswiderstand

Tabelle 49  Zusatzkanalfritten

Frittenkenn- Flusswiderstand  Flussmerkmale 0ft verwendet mit
zeichnung

Drei Ringe Hoch 3.33+£0,3SCCM @ 15 PSIG SPD-Wasserstoff

Blau

Zwei Ringe Mittel 30+ 1,5SCCM H2 @ 15 PSIG FID-Wasserstoff

Rot O!

334 Wartung des GC
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Tabelle 49  Zusatzkanalfritten (Fortsetzung)

Frittenkenn- Flusswiderstand  Flussmerkmale 0ft verwendet mit
zeichnung
Ein Ring Niedrig 400 + 30 SCCM AIR @ 40 PSIG  FID Air, QuickSwap,

Braun - Purged Splitter, Deans
m Switch

A

Keine Null Keine Einschrankung Headspace-Flaschendru
(Messingleitung) ckbeaufschlagung,
@ Purged Splitter und
Deans Switch bei

Verwendung von
_ Rickspiilen
4
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Installieren oder Ersetzen von Fritten in der Zusatz-EPC

336

So installieren oder ersetzen Sie eine Fritte im
Zusatz-EPC-Block:

Stellen Sie folgende Teile zusammen:
T-10-Torx-Schraubendreher
Geeigneter O-Ring und Fritte
Pinzette

Schalten Sie die Gaszufuhr des Kanals ab.

Wahlen Sie die geeignete Fritte aus. Informationen zur
Auswahl von Zusatzkanalfritten finden Sie im 7890
Erweiterten Benutzerhandbuch und "Verbrauchsmaterialien
und Teile fiir die Zusatz-EPC".

Losen Sie die im Bild gezeigte Schraube fiir den Kanal, den
Sie Andern mochten.

Heben Sie den Pneumatikleitungsblock an. Entfernen Sie
Fritte und O-Ring mit der Pinzette. Achten Sie darauf, die
Metalloberflichen nicht zu verkratzen.

Setzen Sie einen neuen O-Ring auf die neue Fritte und
driicken Sie sie nach unten in den Block.

Setzen Sie den Pneumatikleitungsblock auf die neue Fritte
und ziehen Sie die im Bild gezeigte Schraube fest an.

Stellen Sie die Gaszufuhr wieder her.

Wartung des GC
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Wartung der Zusatz-EPC

Bei Verwendung von Wasserstoff sind gefahrlich hohe Fliisse
maglich, falls abwarts von der Zufuhrleitung unzureichender
Flusswiderstand besteht. Verwenden Sie in Verbindung mit
Wasserstoff stets entweder die "hohe" (blauer Punkt) oder
"mittlere" Fritte (roter Punkt).

16

Stellen Sie nach Installation oder Ersatz einer Fritte sicher,
dass Sie die mit Ihrer Zusatz-EPC verwendeten PIDs
aktualisieren. Weitere Informationen finden Sie im 7890
Erweiterten Benutzerhandbuch.
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Verbrauchsmaterialien und Teile fiir das PCM

Der Agilent-Katalog fiir Verbrauchsmaterialien und Teile enthilt
eine vollstindige Auflistung, oder besuchen Sie die Agilent Web-Site
beziiglich aktuellster Informationen
(www.agilent.com/chem/supplies).

Tabelle 50 PCM-Verbrauchsmaterialien

Beschreibung Teilenummer
0-Ringe, 12er-Packung 5180-4181

Proportionalventil, Trager (G3430-67013
Proportionalventil, AUX G3430-67016
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Kalibrieren der PCM-Schnittstelle

Wartung des GC

Das Flussmodul der Schnittstelle enthalt einen Drucksensor,
der nach Installation am GC auf null gestellt werden muss.
Die Kalibrierung gewahrleistet eine prazise
Schnittstellendruckanzeige.

Schlief3en Sie das Tragergas erst dann an das Flussmodul an,
wenn Sie den Drucksensor der Schnittstelle auf null gestellt
haben. Weitere Informationen zur Nullstellung des
Drucksensors finden Sie im 7890 Erweiterten
Benutzerhandbuch.

1 Ist die Gaszufuhr an den GC angeschlossen, schalten Sie die
Zufuhr an der Quelle ab und trennen Sie die Zufuhrleitung
von der PCM-Einlassarmatur.

2 Schalten Sie den GC ein und warten Sie 15 Minuten, bis er
das thermische Gleichgewicht erreicht.

3 Hat der GC das thermische Gleichgewicht erreicht,
driicken Sie auf [Options], scrollen zu "Calibration"
und driicken [Enter].

4 Scrollen Sie zu dem Modul, das auf null gestellt werden soll
und driicken Sie [Enter].

5 Scrollen Sie zu einer Nulllinie und driicken Sie [Info].
Der GC erinnert Sie an die erforderlichen Bedingungen
zur Nullstellung des spezifischen Sensors.

Flusssensoren. ﬁberprﬁfen Sie, ob das Gas angeschlossen
ist und flief3t (eingeschaltet ist).

Drucksensoren. Trennen Sie die Gaszufuhrleitung an der
Riickseite des GC ab. Ausschalten allein reicht nicht; das
Ventil konnte lecken.

6 Driicken Sie [On/Yes] zur Nullstellung oder [Clear] zum
Abbrechen.

7 Schalten Sie den GC aus.
8 SchliefRen Sie das Trigergas am Flussmodul an.

9 Schalten Sie den GC ein.

Falls Sie nach Austausch des PCM den Flusssensor kalibriert
haben, priifen Sie auf Lecks.

M
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Installieren oder Austauschen von Fritten im PCM

So installieren Sie eine Fritte oder tauschen Sie aus:
1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

O-Ringe, 12er-Packung, 5180-4181

Begrenzer

Pinzette
2 Schalten Sie die Gaszufuhr des Kanals ab.

3 Wihlen Sie die geeignete Fritte aus. Informationen zur
Auswahl von PCM-Kanalfritten finden Sie im 7890
Erweiterten Benutzerhandbuch.

4 Entfernen Sie die Schraube, die den Leitungsblock mit der
Ausgangsleitung sichert.

5 Entfernen Sie den Leitungsblock. Entfernen Sie Fritte und
O-Ring mit der Pinzette. Achten Sie darauf, die
Metalloberflidchen nicht zu verkratzen.

6 Entfernen Sie ebenfalls den anderen O-Ring. Ersetzen Sie ihn
durch einen neuen O-Ring.
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0-rimgs and restrictor firit

~ T
I
20006 - AEFED

— Channel 2

7 Setzen Sie einen neuen O-Ring auf die neue Fritte und
driicken Sie sie nach unten in den Block.

8 Setzen Sie den Block auf das Modul und ziehen Sie die
Schraube fest.

9 Stellen Sie die Gaszufuhr wieder her.

Bei Verwendung von Wasserstoff sind gefahrlich hohe Fliisse
moglich, falls abwarts von der Zufuhrleitung unzureichender
Flusswiderstand besteht. Verwenden Sie in Verbindung mit
Wasserstoff stets entweder die "hohe" (blauer Punkt) oder
"mittlere" Fritte (roter Punkt).

17

Stellen Sie nach Installation oder Ersatz einer Fritte sicher,
dass Sie die mit Ihrem PCM verwendeten PIDs aktualisieren.
Weitere Informationen finden Sie im 7890 Erweiterten
Benutzerhandbuch.
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18 Wartung eines Ventils

Verbrauchsmaterialien und Teile fiir Ventile

346

Der Agilent-Katalog fiir Verbrauchsmaterialien und Teile
enthilt eine vollstindige Auflistung, oder besuchen Sie die
Agilent Web-Site beziiglich aktuellster Informationen

(www.agilent.com/chem/supplies).

Tabelle 51 Ventilteile

Beschreibung Teilenummer
Ventile, Gasdosierung

6er-Anschluss, 300 psi 0101-0584
6er-Anschluss, 400 psi, max. Temperatur 225 °C 5062-9508
6er-Anschluss, max. Temperatur 300 °C 0101-0460
6er-Anschluss Hastelloy, 400 psi, max. Temperatur 225 °C 5062-9509
10er-Anschluss, 400 psi, max. Temperatur 225 °C 5062-9510
10er-Anschluss Nitronic 60, 300 psi, max. Temperatur 350 °C 0101-0585
10er-Anschluss Hastelloy, 400 psi, max. Temperatur 225 °C 5062-9511
Ventile, Fliissigkeitsdosierung

0,2-uL, 1000 psi, Edelstahl, max. Temperatur 175 °C 0101-0636
0,5-uL, 5000 psi, max. Temperatur 175 °C 0101-0639
0,5-uL, 1000 psi, Edelstahl, max. Temperatur 175 °C 0101-0637
1,0-pL, 1000 psi, Edelstahl, max. Temperatur 175 °C 0101-0638
Gasprobenventil-Probenschleifen

0,25-cc 0101-0303
0,50-cc 0101-0282
1,00-cc 0101-0299
2,00-cc 0101-0300
2,0-ml-Nickelschleife, 1/16-Zoll 0101-0955
5,00-cc 0101-0301
10,00-cc 0101-0302
Ferrule, 1/16 Zoll Edelstahl (10 Stiick pro Packung) 5181-1291
Mutter, 1/16 Zoll (10 Stiick pro Packung) 5181-1292
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Explosionsansicht von Teilen fiir GC-Drehventile

Ventilabschwacher

Obere Ventilgehauseeinheit

Ventilkérper

Rotor-Indexstift

Ventilrotor

Vorbelastungseinheit
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18 Wartung eines Ventils

So tauschen Sie eine Gasdosierungsventilschleife aus

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Ersatzprobenschleife. (Siehe auch "Verbrauchsmaterialien
und Teile fiir Ventile" auf Seite 346.)

1/4-Zoll-Gabelschliissel
Staubsauger

2 Laden Sie die GC-Wartungsmethode und warten Sie, bis der
GC betriebsbereit ist.

3 Schalten Sie den Detektor aus.

W Ofen, Einlass, Detektor und Ventilgehduse kdnnen extrem
heil} sein.

Proben und/oder schadliche Gase konnen vorhanden sein.
Beachten Sie die standardmaRigen Betriebsprozeduren lhres
Unternehmens beziiglich der Spiilung der Chemikalien aus
der Probenleitung.

4 Setzen Sie alle Ventilgehdusewerte auf Off.

b Lassen Sie den GC und die Ventilstellantriebluft
eingeschaltet.

6 Schalten Sie Trigergas- und Probenleitungsfliisse aus und
verringern Sie ggf. den Gegendruck am Ventil.

W Die Ventilgehaduseisolierung besteht aus hitzebestidndigen
Keramikfasern. Um ein Einatmen von hitzebestidndigen

Keramikfasern zu vermeiden, sind die folgenden
Sicherheitsprozeduren einzuhalten:

1. Liiften Sie lhren Arbeitsbereich.

2. Tragen Sie Kleidung mit langen Armeln, Handschuhe,
Schutzbrille und einen Einweg-Staub-/Atemschutz.

3. Entsorgen Sie Isoliermaterial in einer verschweif3ten
Kunststofftiite.

4. Saugen Sie alle Partikelriickstinde auf und entsorgen Sie sie.

5. Waschen Sie lhre Hiande, nachdem Sie mit hitzebestindigem
Keramikfasermaterial in Berithrung gekommen sind, mit einer
milden Seife und kaltem Wasser.
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7 Entfernen Sie das obere Ventilgehduse. (Siehe auch "So
entfernen Sie das obere Ventilgehduse" auf Seite 355.)

8 Saugen Sie samtliche gelosten Isolierungspartikel auf.

9 Wenn das Ventil kalt ist, l6sen Sie an der Probenschleife die
beiden 1/4-Zoll-Armaturen am Ventilkopf und entfernen die
Schleife.

o

10 Installieren Sie die neue Probenschleife.

11 Stellen Sie den Druck an der Probenschleife wieder her und
achten Sie auf Lecks.

12 Installieren Sie das obere Ventilgehduse. (Siehe auch
"So installieren Sie das obere Ventilgehduse" auf Seite 357.)

13 Laden Sie die Analysemethode.
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So richten Sie einen Drehventilrotor aus

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:
Flachkopfschraubendreher
3-mm-Sechskantgabelschliissel
T-20-Torx-Schraubendreher

2 Stellen Sie die beheizten Zonen am Ofen und am
Ventilgehduse auf eine Temperatur ein, die eine gefahrlose
Berihrung ermoglicht (25 °C).

3 Stellen Sie alle Werte auf Off.

W Ofen, Einlass, Detektor und Ventilgehduse kdnnen extrem heif3
sein. Wenn sie hei8 sind, tragen Sie hitte hitzebestandige
Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

4 Losen Sie die Anpassungsschraube.

Geschlitzter Rotoran-
passungsschaft

Anpassungseinstel-
lungsschraube

5 Auf der Oberseite des Stellantriebs befindet sich der
Rotoranpassungsschacht. Verwenden Sie einen
Flachkopfschraubendreher, um den Ventilrotor gegen den
Uhrzeigersinn zu drehen, bis er arretiert. Drehen Sie ihn
dann etwas zuriick, um ein Ende der Rotorbewegung
festzulegen (< 1 mm).

6 Ziehen Sie die Anpassungsschraube fest.

7 Stellen Sie das Ventil auf On, dann auf Off, um die korrekte
Funktion zu prifen.

8 Laden Sie die Analysemethode.
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So tauschen Sie ein Drehventil im Ventilgehduse aus

Installieren Sie kein Fliissigprobenventil im Ventilgehause, wenn
Sie das Gehause auf iiber 75 °C aufheizen mochten. Durch das
Aufheizen eines Fliissigprobenventils iiber 75 °C kann ein Leck
entstehen, das zu einer Explosion fiihrt. Fliissigprobenventile
sollten seitlich befestigt werden, um magliche Explosionen zu
vermeiden.

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:

Ersatzventil (siehe "Verbrauchsmaterialien und Teile fiir
Ventile" auf Seite 346)

T-10-Torx-Schraubendreher
1/4-Zoll-Gabelschliissel
Spitzzange

Staubsauger

2 Laden Sie die GC-Wartungsmethode und warten Sie, bis der
GC betriebsbereit ist.

Ofen, Einlass, Detektor und Ventilgehduse kdnnen extrem
heil sein.

Proben und/oder schidliche Gase konnen vorhanden sein.
Beachten Sie die standardmaRigen Betriebsprozeduren lhres
Unternehmens beziiglich der Spiilung der Chemikalien aus
der Probenleitung.

Wartung des GC

3 Stellen Sie alle Werte auf Off.

4 Lassen Sie den GC und die Ventilstellantriebluft
eingeschaltet.

5 Schalten Sie Tragergas- und Probenleitungsfliisse aus und
verringern Sie ggf. den Gegendruck am Ventil.
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W Die Ventilgehaduseisolierung besteht aus hitzebestidndigen
Keramikfasern. Um ein Einatmen von hitzebestindigen

Keramikfasern zu vermeiden, sind die folgenden
Sicherheitsprozeduren einzuhalten:

1. Liiften Sie lhren Arbeitsbereich.

2. Tragen Sie Kleidung mit langen Armeln, Handschuhe,
Schutzbrille und einen Einweg-Staub-/Atemschutz.

3. Entsorgen Sie Isoliermaterial in einer verschweif3ten
Kunststofftiite.

4. Saugen Sie alle Partikelriickstande auf und entsorgen Sie sie.

5. Waschen Sie lhre Hinde, nachdem Sie mit hitzebestindigem
Keramikfasermaterial in Berithrung gekommen sind, mit einer
milden Seife und kaltem Wasser.

6 Entfernen Sie das obere Ventilgehiuse. (Siehe auch "So
entfernen Sie das obere Ventilgehduse" auf Seite 355.)
Saugen Sie geloste Partikel von hitzebestindigen
Keramikfasern aus dem Ventilgehdusebereich auf.

7 Beachten Sie die Leitungsverbindungen zum vorhandenen
Ventil und beschriften Sie sie bei Bedarf.

8 Trennen Sie die vorhandenen Ventilarmaturen ab.

9 Entfernen Sie die beiden T-10-Torx-Schrauben, mit denen
das Ventil am Ventilgehiuse befestigt ist, und dann das Ventil
vom Ventilgehiuse.

10 Platzieren Sie das neue Ventil im Ventilgehduse. Bei
korrekter Installation zeigt der Spalt im Indexring auf der
Oberseite eines 6er-Anschlussventils zur Riickseite des GC.
Dies ist die Position Ein. Ziehen Sie die beiden Schrauben mit
einem Schraubendreher fest.
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11 Verwenden Sie eine Spitzzange, um den Indexstift
des Ventilrotors am Ventil gegen den Uhrzeigersinn
zu verschieben, bis der Stift die Ventilanschlagposition
Aus beriihrt.

Ventilrotor-Indexstift

Ventilstopp-Aus-
Position

12 Schlief3en Sie das neue Ventil tiber die vorhandenen
Armaturen an.

W Es konnen gefdhrliche Probengase vorhanden sein.

Wartung des GC 353



18 Wartung eines Ventils

4. Saule
5. Tragergas-
Eingang
2. Proben-
Ausgan
1.Proben- gang
Eingang

13 Schalten Sie die Trager- und Probengase ein und priifen Sie
die Ventilarmaturen auf Lecks.

Schalten Sie mit einer Spitzzange das Ventil um, priifen
Sie die Positionen Ein und Aus.

Wenn keine Lecks vorliegen, stellen Sie das Ventil auf
Aus (siehe Schritt 11).

14 Installieren Sie die obere Ventilgehduseeinheit. (Siehe auch
"So installieren Sie das obere Ventilgehduse" auf Seite 357.)

15 Laden Sie die Analysemethode.

16 Setzen Sie die EMF-Zahler des Ventils zuriick. Lesen Sie dazu
So setzen Sie einen EMF-Zahler zurick im Benutzerhandbuch.
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So entfernen Sie das obere Ventilgehause

1 Legen Sie einen T-20-Torx-Schraubenzieher bereit.

2 Stellen Sie das Ventilgehduse auf eine Temperatur ein, die
ein gefahrloses Beriihren erméglicht (25 °C), oder laden Sie
die GC-Wartungsmethode.

W Ofen, Einlass, Detektor und Ventilgehdause konnen extrem heif3
sein. Wenn sie hei8 sind, tragen Sie hitte hitzebestandige
Handschuhe, um lhre Hande zu schiitzen.

3 Nehmen Sie die Abdeckung nach oben vom Detektor ab.

4 Entfernen Sie die Befestigungsschrauben vom oberen
Ventilgehiuse.

b Nehmen Sie es nach oben ab und legen Sie es beiseite.
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W Die Ventilgehaduseisolierung besteht aus hitzebestidndigen
Keramikfasern. Um ein Einatmen von hitzebestidndigen

Keramikfasern zu vermeiden, sind die folgenden
Sicherheitsprozeduren einzuhalten:

1. Liiften Sie lhren Arbeitsbereich.

2. Tragen Sie Kleidung mit langen Armeln, Handschuhe,
Schutzbrille und einen Einweg-Staub-/Atemschutz.

3. Entsorgen Sie Isoliermaterial in einer verschweif3ten
Kunststofftiite.

4. Saugen Sie alle Partikelriickstinde auf und entsorgen Sie sie.

5. Waschen Sie lhre Hiande, nachdem Sie mit hitzebestindigem
Keramikfasermaterial in Berithrung gekommen sind, mit einer
milden Seife und kaltem Wasser.
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So installieren Sie das obere Ventilgehause

1 Stellen Sie folgende Teile zusammen:
T-20-Torx-Schraubendreher
3-mm-Sechskantgabelschliissel
Flachkopfschraubendreher

2 Stellen Sie sicher, dass alle Ventilrotore sich vollstindig in
dem Uhrzeigersinn entgegengesetzter Position befinden
(Ventil Aus).

3 Beijedem Stellantrieb, der mit einem neu installierten Ventil
verbunden ist:

a Losen Sie die Anpassungsschraube.

Geschlitzter Rotoran-
passungsschaft

Anpassungseinstel-
lungsschraube

b Auf der Oberseite des Stellantriebs befindet sich der
Rotoranpassungsschacht. Drehen Sie den Ventilrotor mit
einem Schraubenzieher gegen den Uhrzeigersinn, bis er
arretiert.

Rotoranpassungsschaft

4 Auf der unteren Riickseite des oberen Ventilgehiuses
befinden sich zwei halbmondférmige Ausschnitte. Platzieren
Sie das obere Ventilgehduse auf der Oberseite der unteren
Ventileinheit, verlegen Sie dabei die Heizungs-/Sensordrahte
durch die Ausschnitte. Bringen Sie die beiden
T-20-Befestigungsschrauben an.
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358

Driicken Sie jede Kupplungs-/Schafteinheit mit einem
Flachkopfschraubendreher nach unten, bis die Nut an der
Kupplung des Rotorindexstifts einrastet.

Wenn Kupplung und Ventil nicht einrasten, priifen Sie, ob
beide vollstindig dem Uhrzeigersinn entgegengesetzt
positioniert sind, und wiederholen Sie den Vorgang. Bei
Bedarf drehen Sie den Schaft etwas, damit die Kupplung
einrastet.

Bei jedem neu installierten Ventil:

a Verwenden Sie einen Flachkopfschraubenzieher, um den
Rotoranpassungsschaft gegen den Uhrzeigersinn zu
drehen, bis er arretiert. Drehen Sie ihn dann etwas zuriick
(<1 mm), um ein Ende der Rotorbewegung festzulegen.

b Ziehen Sie die Anpassungsschraube fest.
Installieren Sie die Detektorabdeckung.

Stellen Sie den normalen Betriebszustand her.
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Herstellen von Swagelok-Verbindungen 360
Verwendung eines Swagelok-T-Stlicks 364

Die Gaszufuhrleitungen sind mit den Swagelok-Armaturen
verbunden. Falls Sie mit Swagelok-Verbindungen nicht vertraut
sind, beachten Sie die folgenden Verfahrensbeschreibungen.
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Herstellen von Swagelok-Verbindungen

360

Ziel

Herstellen einer Leitungsverbindung, die nicht leckt und ohne
Beschidigung der Armatur demontierbar ist

Bendtigte Materialien:

* Geeignete 1/8-Zoll-Kupferleitung (oder ggf. 1/4 Zoll)
* Geeignete 1/8-Zoll-Swagelok-Muttern (oder ggf. 1/4 Zoll)
* Vordere und hintere Ferrule

e Zwei Gabelschliissel — 7/16 Zoll (fiir 1/8-Zoll-Muttern) oder
9/16-Zoll(fiir 1/4-Zoll-Muttern)

1 Bringen Sie Swagelok-Mutter, hintere und vordere Ferrule
wie in Abb. 8 gezeigt auf der Leitung an.

WICHTIG!
Vordere Ferrul
(_" ere rerrule Das schmale Ende der hinteren
Hintere Ferrule —— Ferrule passt in die Riickseite der
vorderen Ferrule.
Mutter
Leitung —

Abb. 8 Swagelok-Muttern und Ferrulen

2 Spannen Sie einen Stecker aus Edelstahl oder eine dhnliche
Armatur in einen Schraubstock.

Separate Edelstahlarmatur zum ersten Anziehen der Mutter in einen
Schraubstock. Verwenden Sie keine Einlass- oder Detektorarmatur.
Zum richtigen Einstellen der Ferrulen ist ein gewisser Kraftaufwand
erforderlich und Beschadigungen einer Einlass- oder
Detektorarmatur verursachen hohe Reparaturkosten.

3 Schieben Sie die Leitung in den Edelstahlstecker (Abb. 9).

4 Achten Sie darauf, dass die vordere Ferrule den Stecker
beriihrt. Schieben Sie die Swagelok-Mutter tiber die Ferrule
und schrauben Sie sie auf den Stecker.

Wartung des GC
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Mutter und
Ferrulen ‘

Stecker oder .
Armatur in W ] Leitung
Schraubstoc S
gespannt

Abb. 9 Montage der Armatur

19

b Schieben Sie das Rohr vollstindig in den Stecker und ziehen

Sie es ungefihr 1 bis 2 mm heraus (Abb. 10).

Vordere Mutter
Ferrule
Rohr vollsténdig hineinschieben

—

% ——— Mutter anziehen

Abb.10  Einfiigen der Leitung

Hintere
Ferrule

Rohr 1-2 mm hinausziehen

6 Ziehen-Sie die Mutter handfest an.

7 Markieren Sie die Mutter mit einem Bleistiftstrich (Abb. 11).

361
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Bleistiftstrich

Abb. 11 Markieren der Armatur

8 Verwenden Sie fiir 1/8-Zoll-Swagelok-Armaturen zwei
7/16-Zoll-Gabelschliissel, um die Armatur mit einer
3/4-Drehung anzuziehen (Abb. 12).

Verwenden Sie fiir 1/4-Zoll-Armaturen zwei
9/16-Zoll-Gabelschliissel, um sie mit einer 1-1/4-Drehung
anzuziehen (Abb. 12).

==

Abb.12  Endgiiltiges Anziehen

9 Entfernen Sie den Stecker aus der Armatur. Um die Leitung
mit Muttern und Ferrulen mit einer anderen Armatur zu
verbinden, ziehen Sie die Mutter handfest an und dann mit
einem Gabelschliissel mit einer 3/4-Drehung
(1/8-Zoll-Armaturen) oder 1-1/4-Drehung
(1/4-Zoll-Armaturen) fest.

10 Richtige und falsche Swagelok-Verbindungen sind in Abb. 13
dargestellt. Beachten Sie, dass das Ende der Leitung in einer
richtigen Swagelok-Verbindung nicht zerdriickt ist und die
Aktion der Ferrulen nicht beeintriachtigt.
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Abb.13  Fertige Armatur
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Verwendung eines Swagelok-T-Stiicks

Um Gas aus einer einzelnen Quelle mehreren Eingingen
zuzufithren, verwenden Sie ein Swagelok-T-Stiick.

Kombinieren Sie die Ventilstellantriebluft nicht mit der
Flammenionisationsluft. Die Ventilaktion beeintrachtigt das
Detektorsignal erheblich.

Bendtigte Materialien:

e Geeignete 1/8-Zoll-Kupferleitung

¢ Leitungsschneider

e 1/8-Zoll-Swagelok-Muttern und vordere und hintere Ferrulen
e 1/8-Zoll-Swagelok-T-Stiick

e Zwei 7/16-Zoll-Gabelschliissel

e 1/8-Zoll-Swagelok-Verschlussstiick (optional)

1 Schneiden Sie die Leitung dort durch, wo Sie das T-Stiick
installieren mochten. Verbinden Sie Leitung und T-Stiick mit
einer Swagelok-Armatur. Siehe Abb. 14.

Verschlussstiick

T-Armatur

Mutter und Ferrulen

Abb. 14  Swagelok-T-Stiick

2 Messen Sie den Abstand zwischen T-Stiick und GC-Einlassen.
Schlief3en Sie die Kupferleitung mittels Swagelok-Armaturen
an die offenen Enden des T-Stiicks an.
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